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€ GENEL NOTLAR L

TECNOMAGNETE S.p.A. sirketi tarafindan Uretilen
bircok Urlinden birini tercih etmis oldugunuz igin size
tesekkur ederiz.

Bu elkitabl, ekipman hakkinda daha fazla bilgi sahibi
olmanizi saglayacaktir, bu nedenle elkitabini dikkatli-
ce okuyup kapsadigi tavsiyeleri her zaman izleyiniz.

Sisteme iliskin her tiirlii talebiniz ve bilgi ihtiyaci ha-
linde TECNOMAGNETE teknik servis hizmetleri ile
temas kurunuz.

Bu elkitabi dahilinde bulunan tanimlar ve resimler
baglayici nitelik tagimazlar.

Tanimlanan ekipman tipinin baglica ézellikleri sabit
kalarak, TECNOMAGNETE S.p.A. Urln0 iyilestirmek
amaci ile veya imalat veya ticari nitelikli gereksinimler
acisindan uygun gordligu olasi organ, detay veya ak-
sesuar degisikliklerini her an uygulamak hakkini sak-
Ii tutmustur. Gerekli olmasi halinde, isbu elkitabinin
guncellemeleri ekli olarak tedarik edilecektir.

TECNOMAGNETE S.p.A. sirketi Urintn mdlkiyetini
sakll tutmustur ve kismen dahi olsa ¢cogaltiimasini ve
tarafindan verilmis yazili izin olmaksizin tiglincl taraf-
lara ifsa edilmesi imkanini yasaklamistr. Sadece
TECNOMAGNETE S.p.A. ile mutabakat baglaminda
gerceklestirilecek olan ekipman tadilatlari ve/veya
guncellemeleri halinde, kullanimi ilgilendiren metin
ve tadilatlara iliskin olasi giderilmesi mimkin olma-
yan riskler elkitabini btiinlemek Uzere tedarik edile-
cektir.
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1.1 Sirketin tanitimi

TECNOMAGNETE 1972 yilinda faaliyete baslamistir
ve muhtelif dlinya piyasalarinda, glg¢lu, esnek ve ta-
mamen glvenlik icinde calisma kapasitesine sahip
kalici elektromiknatis sistemleri Ureticisi olarak ve ye-
nilikci teknolojisi ve bu yillar zarfinda tevdi etmis ol-
dugu cok sayidaki broveleri sayesinde dnderlik po-
zisyonunu elde etmistir.

TECNOMAGNETE'nin kalici elektromiknatis sistem-
leri, calisma asamalarinda elektrik gict kullaniimasi-
na gerek kalmadan yukleri kenetlemek ve kaldirmak
icin gerekli manyetik ¢ekim guicln Uretecek kapasi-
teye sahiptir.

Baslica faaliyet alanlari asagida tanimlananlari kap-
sar:

iS MAKINELERi UZERINE KENETLEME
DEPARTMANI

¢ Taslama serisi

¢ Frezeleme serisi
¢ Tornalama serisi
¢ Ray isleme serisi

KALIPLAMA DEPARTMANI

o Kaliplari pres lizerine kenetleme sistemleri

HAFIF YUKLER iCiN KALDIRMA
TERTIBATLARI DEPARTMANI

¢ Elle kumanda edilen kaldirma tertibatlar
¢ Pilli kaldirma tertibatlan

AGIR YUKLER iCiN KALDIRMATERTIBATLARI
DEPARTMANI

e Miknatish kaldirma tertibatlan
e Miknatisli modiil tasiyici sabit traversler
e Miknatisli modiil tasiyici teleskopik traversler

TECNOMAGNETE, sagladigi blyik ¢ézim cesitliligi,
musteri ihtiyaglarina kendisini uyarlamada géstermis
oldugu esneklik, ileri teknolojisi ve sagladigi etkin sa-
tis dncesi/sonrasi musteri hizmetleriyle yirmi yili as-
kin faaliyet slresi boyunca diinya ¢apinda yaklasik
50.000 tesis kurmustur.

Kullanim ve bakim elkitabi



1.2 Elkitabinin 6nemi

Bu elkitabinin bir kopyasi, dokiiman baglaminda
kapsanilan bilgilere uygun islem gérmelerinin sag-
lanmasi agisindan ekipmanin kurulmasi, isletilmesi
ve bakimi ile gérevlendirilmis operatorlere tedarik
edilmeli ve ulasabilecekleri yerde bulundurulmalidir.

Elkitabinin dikkatli okunmasi, ekipmanin en iyi yon-
temler dogrultusunda kullaniimasini, kullananlarin ve
diger kisilerin glivenlik ve can sagliklarinin korunma-
sini saglar.

Elkitabi, ekipmanin butlnleyici kismini teskil eder ve
elkitabinin ve eklerinin tim cogaltma ve ifsa etme
haklari saklidir.

Elkitabini, ekipmanin her diger kullanicisina veya yeni
sahibine teslim ediniz.

1.3 Elkitabinin saklanmasi

Elkitabinin bolimlerini ¢cikarmak, sayfalarini yirtmak
ve elkitabina degisiklik uygulamak yasaktir.

Elkitabini, bunun hasar gérmemesine dikkat ederek
kullaniniz.

Elkitabini, nem ve 1sidan korunan yerlerde ve sonraki
her danisma icin operatdrlerin kolaylikla erisebile-
cekleri bir yerde muhafaza ediniz.

1.4 Diizenlemeler

Danisilimasini kolaylastirmak amaci ile elkitabi, ta-
nimlamasi yapilan her asamanin iyi detaylandirimis
olmasi igin asagidaki sirasal sira ile béllimlere ayril-
migtir:

1 elkitabi kisim 1

11 elkitabi kisim 1 bolim 1

1.1.1 elkitabr kisim 1 bolim 1 paragraf 1
1.1.14 elkitabi kisim 1 bélim 1 paragraf 1 alt pa-

ragraf 1

Bazi béllimler ve/veya kisimlar, tanimlanan islem ge-
lisimi adim adim gdsteriimek amaciyla sayilandiriimis
siralar ile agiklanmistir.

Daha yogun dikkat gosteriimesi gereken bazi kisim-
lar semboller ile vurgulanmistir.

Kullanim ve bakim elkitabi

1.5 Sembollerin tanimlamasi

Guvenligi ilgilendiren bittin metinler kalin harfler ile
vurgulanmistir.

ilgili kisiye, tanimlanan islemin, talimatlara uygun ola-
rak gergeklestirimemeleri halinde sagliga zarar veya
yaralanma olasiligi bulunarak giderilmesi mimkin
olmayan maruz kalma riski tasidigini belirten tiim
uyari notlari kalin harfler ile vurgulanmis ve asagidaki
isaret ile belirtilmislerdir:

A

Tanimlanan islemin uzman ve nitelikli personel tara-
findan gerceklestiriimesi gerektigini belirten tim
uyari notlari kalin harfler ile vurgulanmis ve asagidaki
isaret ile belirtilmislerdir:

T

1.6 islemlerden sorumlu personel

isbu elkitabinda belirtilmis oldugu gibi, bazi prose-
dirlerin sadece uzman ve egitimden gecirilmis kisiler
tarafindan gerceklestirilmesi gerekir. Uzmanlik sevi-
yesinin tanimlanmasi igin standart terimler kullanil-
mistir:

e Uzman personel, potansiyel elektrik tehlikelerini
ve/veya mekanik hareketlerin neden oldugu tehli-
keleri 6nlemesini saglayacak diizeyde yeterli tek-
nik bilgi ve/veya denetim sahibi olan kisidir (mu-
hendisler ve teknikerler).

e Egitimden geciriimis olan personel, potansiyel
elektrik tehlikelerini ve/veya mekanik hareketlerin
neden oldugu tehlikeleri Onlemesini saglamak
lizere uzman personel tarafindan uygun sekilde
yonlendirilen ve/veya denetim altinda tutulan kisi-
dir (isletme ve bakim isleri gorevlileri).

Kullanici, tiim gérevlendirilmis kisiler ekipman ile

calismaya baslamadan &nce, asagida belirtilenle-

re iliskin olarak onlardan onay almak zorundadir:

1. Personel, kullanim elkitabini almig, okumus ve
anlamistir

2. Personel, elkitabinda tanimlanmis olan yéntem-
lere uygun olarak calisacaktir.
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1.7 Egitilmis personel

o MAKINE OPERATORU: Bu tanimlama baglamin-
da, uygun ve veriimesi elzem olan talimatlar kendi-
lerine verildikten sonra, ekipman sahibi tarafindan
ekipmanin isletiimesine iliskin islemleri gercekles-
tirmek Uizere gorevlendirilmis olan kisi/kisiler anla-
siimalidir. Bu nitelik, isbu elkitabinda bulunanlarin
milkemmel olarak bilindigi ve anlasiimis oldugunu
varsaymaktadir.

o HAREKET ETTIRME ISLERI GOREVLISI: Bu nite-
lik, kaldirma tertibatlari, askiya takma yontem ve
Ozellikleri ve yuklerin glvenlik sartlar icinde hare-
ket ettirilmeleri acisindan spesifik beceri sahibi
(yUrdrliikteki kanun tarafindan 6ngdriimesi halin-
de katima ve devam zorunlulugu bulunan olasi
kurslar araciligi ile elde edilmis) olundugunu var-
sayar. Ayrica bu nitelik, elkitabinin igsbu bélimiinde
bulunanlarin miikemmel olarak bilindigi ve anlasil-
mis oldugunu varsaymaktadir.

e MEKANIK BAKIM TEKNIKERI: Bu nitelik, kurma,
ayarlama, bakim, temizlik ve/veya onarm muda-
halelerini gerceklestirmek icin spesifik beceri sa-
hibi olundugunu varsaymaktadir. Ayrica bu nitelik,
isbu elkitabinda bulunanlarin mikemmel olarak
bilindigi ve anlasiimis oldugunu varsaymaktadir.

o ELEKTRIK BAKIMTEKNIKERI (ref. EN60204 mad-
de 3.45): Bu nitelik, baglantilar, ayarlamalar, ba-
kim ve/veya onarim gibi elektrik dogali midahale-
leri gerceklestirmek icin spesifik beceri sahibi ve
elektrik kabinleri ve panolari i¢inde gerilim mevcu-
diyetinde galisma kapasitesine sahip olundugunu
varsayar. Ayrica bu nitelik, isbu elkitabinda bulu-
nanlarin mikemmel olarak bilindigi ve anlasiimis
oldugunu varsaymaktadir.

1.8 Kisisel koruyucu donanimlar

A

Yukaridaki paragrafta deginilmis olunan perso-
nel, onlan is kazalarindan korumaya yonelik uy-
gun giysiler giymelidir.

Koruyucu ayakkabilarin giyilmesi zorunludur, bu-
nunla birlikte kulaklik, baret ve koruyucu gézliik-
lerin kullanim gerekliligi kullanici tarafindan de-
gerlendirilmelidir.

Ucusan kisimlari bulunan veya her haliikarda ha-
reket halindeki organlara takiima olasiigi bulu-
nan giysilerin giyilmesi yasaktir.
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1.9 Genel giivenlik uyarilan

A

Asagida yer alan kurallar ve uyarilar, giivenlik
mevzuatina iliskin olarak yiiriirliikte bulunanlara
karsilik gelmektedir ve temel olarak s6z konusu
giivenlik kurallarina uyulmasini gerektirmektedir.

TECNOMAGNETE S.p.A., yiiriirlikteki giivenlik
kurallarina ve asagida belirtilen talimatlara uyul-
mamig olmasindan kaynaklanarak insanlarin
veya esyalarin ugramis olduklan olasi zararlar
icin her tirlii sorumluluktan muaftir.

Bu baglamda biitiin sorumlu operatdrler asagida
yer alanlara uymaya ve bunlan uygulamaya ve
ekipmanin kuruldugu ve kullanilacag iilkede ge-
cerli olan is kazalarini 6nleme ydnetmeliklerine
Ozenle riayet etmeye davet edilmektedirler.

Olagan ve olaganiistii biitiin bakim miidahaleleri
makine durdurulduktan sonra gerceklestiriimeli-
dir ve miimkiin ise, elektrik beslemesi kesilmis
olarak yapilmalidir.

Bakim islemleri esnasinda kazaen olasi isletilme
tehlikesini 6nlemek lizere, kumanda paneli lizeri-
ne asagidaki uyariyi tasiyan bir levha yerlestiri-
niz:

DIKKAT: BAKIM YAPILMAKTA OLDUGUNDAN
DOLAYI KUMANDA DEVRE DISI

Elektrik besleme kablosunu ana panonun termi-
nal kutusuna baglamadan énce, sebeke gerilimi-
nin panonun lizerinde bulunan etiket gerilimine
uygun oldugunu kontrol ediniz.

Ekipmana iliskin tiim tasima, kurma, kullanim,
olagan ve olaganiistii bakim islemleri sadece
1.5.1. paragrafinda belirtilmis personel tarafindan
gerceklestirilebilirler.

Aparat sadece hizmet talimatlarinda belirtilmis
uygulamalar icin ve sadece TECNOMAGNETE
S.p.A. tarafindan tavsiye edilen ve izin verilen
aparatlar ve komponentler ile birlikte kullanilabi-
lir.

Kullanim ve bakim elkitabi



1.10 Acil durumlar halinde davranis

A

Acil durum halinde, ekipmanin iizerine kurulmus
oldugu makinenin kullanim ve bakim elkitabinda
belirtilen prosediiriin izlenmesi tavsiye edilir.

Bir yangin ¢ikmis olmasi halinde, her haliikarda
elektrikli kisimlar lizerinde su kullanmamaya dik-
kat géstererek yangini sondiirmek i¢in 6ngoriilen
vasitalan kullaniniz.

1.11 Ongériilmeyen veya uygun olmayan

kullanim

Ekipman, patlayici ortamlarda islemek icin tasar-
lanmamis ve imal edilmemistir.

Ekipmanin dngoériilmeyen bir kullanimi asagida
belirtilenlere neden olabilir:

¢ Personelin yaralanmasina neden olunmasi.

¢ Ekipmanin veya diger aparatlarin zarara ugra-
tilmasi.

¢ Ekipmanin giivenilirlik ve verimliliginin eksiltil-
mesi.

Ekipman, tavsiye edilen ve kullanim alanina uy-

gun olanlar haricinde baska amaclara yénelik

olarak kullanilamaz ve o6zellikle asagida belirti-

lenlerden kacinilmasi gerekir:

¢ Uygun olmayan kaldirma parametrelerinin kul-
laniimasi

Yetersiz bakim veya hi¢c bakim yapiimamasi
Kullanim talimatlarina uyulmamasi

e Ekipman veya parcalarinin belirsiz veya sag-
lam olmayan sekilde sabitlenmesi

Kullanima iligkin stiphe bulunmasi halinde, kul-
lanimin uygun olup olmadigi hakkinda bilgi al-
mak icinTECNOMAGNETE S.p.A. sirketine da-
nisin.

isbu elkitabinda belirtilenlerden farkli 6zel ma-
teryallerin kenetlenmesi icin daha dnceden
TECNOMAGNETE S.p.A.’dan onayin istenmis ol-
masi zorunludur.

Kullanim ve bakim elkitabi

1.12 Etiket verileri

TECNOLIFT’in KALDIRMA IGIN KALICI ELEKTRO-
MIKNATIS SISTEMLERI iizerinde, yirirlikteki ka-
nunlara uygun olarak Uretici tarafindan identifikasyon
etiketleri uygulanmistir.

DIKKAT

Plaka etiketi, hicbir nedenden 6tiirii, aparatin ye-
niden satiimasi halinde dahi ¢ikariilmamalidir.
Etiket plakasinin hasar goérmiis veya yuvasin-
dan cikmis olmasi sebebi kaybolmus olmasi
halinde bunun bir esinin saglanmasi icin
TECNOMAGNETE S.p.A. ile temas kurunuz.

TECNOMAGNETE S.p.A. ile her tirlii iletisim bag-
laminda daima etiket plakasi lizerinde markalan-
mis olan modeli belirtin.

Ongériilenlere uyulmamasi, bu nedenden &tiirii
kisilerin veya esyalarin ugrayabilecekleri olasi za-
rar ve kazalara iliskin olarak TECNOMAGNETE
S.p.A. sirketini sorumluluktan muaf kilar ve yetki-
li makamlara karsi tek sorumlu olarak kullanici-
nin kendisini belirler.
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p TASIMAVE &
HAREKET ETTIRME

Kaldirma sistemleri, uygun boyutlara sahip ahsap
kasalar icinde tasinabilirler. Hareket ettiriimeyi kolay-
lastirmak icin ambalajin bir tezgah Uzerine sabitlen-
mesi mimkiinddr.

2.1Teslim alma

Ekipman sevkiyat éncesinde ihtimam ile kontrol edil-
mistir. Teslim alma aninda, ekipmanin nakliyat esna-
sinda hasar gérmemis ve tedarikin siparis 6zellikleri-
ne uygun oldugunun tespit edilmesi icin
(TECNOMAGNETE S.p.A. tarafindan farkl talimat
verilmis oldugu durumlar mistesna olarak) ambalajin
ve ambalaj iginde bulunan materyalin saglamliginin
kontrol edilmesi gerekir. Hasar ile karsilasiimasi ha-
linde, TECNOMAGNETE S.p.A. ve tasima esnasinda
olasl hasarlardan sorumlu olan tasimaci durumdan
haberdar edilmelidir.

DIKKAT A

Olasi hasarlar veya anormalliklere iliskin bildiri, teda-
rik teslim alinma tarihinden on giin i¢inde yapiimali-
di.

2.2 Hareket ettirme

DIKKAT A %

Yiiklerin hareket ettirilmesi ile gorevli personelin
koruyucu eldivenler takmasi ve kaymayan ayak-
kabilar giymesi tavsiye edilir.

Tum hareket ettirme islemlerinin yiiriirliikteki gii-
venlik kurallarina uygun olarak gerceklestirildik-
lerinin kontrol edilmesi kullanici sorumlulugu al-
tindadir.

DIKKAT A

Aparatlan kaldirirken ve hareket ettirirken, ma-
nevra alaninda bulunmasi miimkiin kisilere, hav-
yan ve esyalara zarar gelmesini 6nlemek lizere
yeterli derece bir giivenlik alanini da dikkate ala-
rak islemlerin yapildigi alanin bosaltiimasi veya
bos tutulmasi saglanmalidir.

Ekipman, tipi ve kapasitesi agirligina uygun ola-
rak secilmesi gereken uygun kaldirma vasitalar
ile kaldirimak ve hareket ettirilmek lizere hazir-
lanmistir.
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Hareket ettirme 6zel ihtimam gosterilerek, diiz-
giin islemesini tehlikeye atarak ekipmanin kisim-
larina zarar verebilecek darbelerden kacinilarak
gerceklestirilmelidir.

Catalli kaldincilar ile hareket ettirildiginde, izin
verilen hiz ve egime uyulmasi gerekir.

Tasima vasitasini, yiik havada asili olarak asla de-
netimsiz birakmayin.

DIKKAT A

Tasima, hareket ettirme ve depolama asamalari
esnasinda ekipman daima enerji kaynaklarindan
kesik ve seyyar kisimlari uygun sekilde sabitlen-
mis olmalidir.

DiKKAT A

Kaldirma sistemlerini elektromiknatish kaldirici-
lar ile hareket ettirmeyin.

DIKKAT A

Acmadan dnce ambalaj lizerinde tiim belirtilenle-
rin okunmasi ve izlenmesi gerekir.

Olasi sonraki tasimalar icin orijinal ambalaji mu-
hafaza edin.

2.3 Nakledilme

Nakledilme agisindan, daha sonra kurma asamasin-
da TECNOMAGNETE S.p.A. teknik hizmeti tekniker-
leri veya TECNOMAGNETE S.p.A. talimatlar bazinda
kullanici tarafindan yeniden monte edilecek ve yeni-
den baglanacak bazi parcalarin sokllmesi gerekli
olabilir.

Nakledilme, asagida belirtilen ortam limitleri dahilin-
de gerceklestirilmelidir: sicaklik 24 saati asmayan bir
doénem icin 70°C'ye kadar ylikselme ile -10°C ve
+55°C arasinda olmalidir.

Ekipmanin 6zel nakil araglari ile nakledilmesinin ge-
rekmesi halinde (denizyolu veya havayolu ile) darbe-
lerden kaynaklanan olasi zararlari dnlemek Uzere
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uygun ambalaj ve koruma sistemlerinin diizenlenme-
si gerekecektir. Ekipmanin atmosfer etkenlerinden
korunmasi icin, koruyucu nitelikte pas 6nleyici yaglar
ve ambalajlarin igine yerlestirilecek higroskopik tuz
torbalar kullanilmalidir. Tum hareketli kisimlarin uy-
gun sekilde kenetlenmeleri veya mimkiin ise yuvala-
rindan ¢ikariimalar gerekecektir.

2.4 Depolama

Depolama veya uzun bir sure faaliyet digi olmasi ha-
linde ekipman, olasi is artiklarindan uygun sekilde
temizlenmeli ve olasi oksidasyonlarin énlenmesi igin
acik metal kisimlari koruyucu yag ve gresler ile ko-
runmus olmalidir.

Kalici miknatis modiiliinden kontrol Unitesini ¢ézi-
nliz ve besleme panosu ile glic baglantisini kesiniz.

Ekipmanin su gecirmez bir tela ile értlilmesi ve kuru
ve korunan bir yerde muhafaza edilmesi tavsiye edi-
lir.

Ortam isis1 0°C (32°F) + 55°C (131°F) arasinda olma-
lidir.

Bagil nemin %30 ve %90 arasinda olmasl, yogunlas-
tirici olmamasi gerekir.

Atmosfer temiz olmali, asit, asindirici gaz, tuz, v.b.
bulundurmamalidir.

Ekipman yeniden hizmete alindidinda, bolim 4 kap-
samindaki bilgilere uyulmaldir.

Kullanim ve bakim elkitabi

9 SISTEMIN TANIMI

3.1 Giris

TECNOMAGNETE, 30 yildan bu yana, GUVENLIK,
GUG, PRATIKLIK ve ENERJITASARRUFU’nu biinye-
sinde birlestirme kapasitesine sahip tek teknoloji
olan kalici elektromanyetizma hakkinda arastirma ve
gelistirme Uzerinde galismaktadir.

TECNOLIFT kalici elektromiknatis kaldiricilar yiku
buylk bir kolaylikla kancalarlar, tasirlar ve ¢ozerler.

Bu sistemler, bastirmadan ve deforme etmeden, da-
ima yUk Ustlinde ¢alistiklarindan ayni zamanda son
derece pratiktirler.

Ayrica ne manevra alani ne de yUkler arasinda bosluk
birakilmasini gerektirmediklerinden is alanlarini opti-
mize etmek icin de en ideal ¢6zimU sunarlar.

isbu elkitabinda tanimlanan ekipmanlar sac plakalar,
yari islenmisler, tavianmis pargalar, profiller ve oksi-
jen ile kesilmis parcalarin kaldirimasi ve hareket etti-
rilmesi igin kalici elektromiknatis sistemleridir.

Ferro manyetik malzemelerin bu tip kaldincilarin kul-
lanimi ile gergeklestirilen kaldirima ve hareket ettiril-
meleri, bu malzemelerin sistem tarafindan Uretilen
miknatis alaninin giictinii iletme kapasitesi sayesinde
mumkin kiinmaktadir.

TECNOMAGNETE tarafindan gelistiriimis olan kalici
elektro teknoloji, bazi alagimlar ve 6zel bilesimlerde
depolanmis veya depolanmasi mimkin manyetik
enerjisinden faydalaniimasini mimkin kilmaktadir:
kalict miknatislar.

Gerek galisma ortamlarinin giivenligi gerekse elekt-
romanyetik uygunluk (iletkenlik ve isinim yolu ile olu-
san yayinimlar) agisindan Avrupa standartlarina uy-
gunlugu kalici elektro devreleri manyetik kaldiricilar
alaninda tek gegerli alternatif dlizeyine getirmektedir.
Nitekim bu sistemler asagida belirtilen gereksinimleri
tamamen karsilarlar:

o iki tarafll kalici cift miknatis ile calisma ilkesi
(TECNOMAGNETE kalici elektro devresi) elektrik
enerjisini sadece manyetizasyon ‘MAG’ ve de-
manyetizasyon ‘DEMAG’ fazlarinda birkag saniye
boyunca kullandigindan, bu sistemler devamli bir
dis enerji kaynaginin kullaniimasini (elektromanye-
tik ekipmanlardan farkli olarak) gerektirmemekte-
dir.

e tim yuk hareket ettirilme siresi boyunca tama-
men otonom olduklarindan ve buna bagl olarak
akim kesilmelerinden etkilenmediklerinden dolay!
efektif olarak guvenlidirler. Yiiksek enerjili kalici
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miknatislar sayesinde yUk, sabit glg ile kenetlen-
mis olarak kalir.

e Yakinlarindaki ekipmanlarin calismalarini etkile-
mezler (ylk birakilima asamasinda besleme sebe-
kesine enerji geri doniisli gergeklesmez).

3.2 isleme

Tum manyetik kaldinicilar, parcalarin temas halinde
olmasi veya olasi hava boslugu bulunmasindan ba-
gimsiz olarak metal kisimlar tizerinde bir gekme glict
meydana getirirler.

Hava boslugu ile kaldiricinin kutuplar ve ylk yiizeyi
arasindaki ortalama mesafe kastedilir.

Hava boslugu, yik Uzerinde yabanci cisimler (kala-
min, yabanci cisimler, v.b.) ve/veya ylk yiizeyindeki
olasi deformasyonlar (konkavlik, konvekslik, v.b.) ne-
deni meydana gelir.

Hava boslugu mevcudiyeti, hava boslugu arttik¢a
orantisal sekilde azalan bir glic kaybina neden olur.

Bu 6zellik, 0 mm olan minimum hava boslugunda
maksimum yik Glig-Hava Boslugu egrisi (eke baki-
niz - glic/hava boslugu egrisi) Uizerinde gosterilmek-
tedir (bakiniz EN 13155 standardi).

Kaldirici, genelde maksimum yik agirinin en az 3
misli gui¢ olusturmak (izere boyutlanir.

Bu sekilde, kaldircinin kullanim kurallarinin dogru
sekilde uygulanmis oldugu varsayimi dahilinde (yu-
kun iyi ortalanmis olarak konumlandirimasi, ylkin
maksimum kapasiteyi agsmamasi, yabanci cisimlerin
giderilmesi, v.b.), yik hareket ettirilmesi esnasinda
meydana gelen asin yikler halinde yeterli bir marj
garanti eder.

Yiik, baslangicta kaldirici PICK UP asamasinda bulu-
narak kaldinlir (Manyetik gic %75’e esit) ve sonra
FULL MAG (Manyetik giic %100’e esit) devrini ta-
mamladiktan sonra aktarilir.

Bu ydntem sayesinde, kenetleme glicli hareket ettir-
me esnasinda, ylkuln baslangicta kaldinimis oldugu
glicten en az %30 daha yuksek olacaktir.
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3.3 Yiiklerin kenetlenmesine iliskin ana
ilkeler

Manyetik gii¢ hatlari (akim) manyetik bir sistemin ku-
zey ve gliney kutuplari arasinda kapanirlar.

Bu akimi demirli parcalari gekmek ve bloke etmek
icin kullanmak mimkiindir. Manyetik bir alana ma-
ruz kalan bir gelik kisim, temas gerceklesene kadar
miknatisin polaritesine zit olan polarite ile miknatisa
dogru cekilir.

Celik tarafindan meydana getirilen akim, celigi olus-
turan materyale, boyutlarina, kaldinlacak yik ile
manyetik kaldirma sistemi arasinda kurulmus temas
kalitesine ve akimin celikten gegis kolayligina bag-
Iidir.

Kullanim ve bakim elkitabi



3.4 Miknatis giiciinii etkileyen faktorler

Kaldirlacak yuke uygulanan manyetik akim miktari,
kenetleme gucunl en ¢ok etkileyen faktordur. Mu-
kemmel bir kenetleme elde etmek igin, kaldinlacak
ylke mimkin en yuksek manyetik akimin uygulan-
masi gerekir. Basit bir yuk, yikin manyetik kaldirma
sisteminin kuzey ve giiney kutuplar lzerinde dogru
sekilde konumlandirimis oldugu anlamina gelir. Ke-
netleme giicti asagida belirtilene orantilidir:
1) Yiik ile temas halinde olan ylizey (izerinde mevcut
manyetik akim yogunlugu karesi
2) Maksimum doygunluk noktasina kadar hesap-
lanmig, manyetik kaldirma sistemi ile temas eden
kaldinlacak yukun yuzeyi.

Kenetleme glicti daN/cm?

Akim yogunlugu

Kenetleme glicti daN/cm?

Alan

Temas alani iki kat artinldiginda kenetleme giict iki
kat artar. Akim yogunlugunun %10 eksiltimesi ke-
netleme giictini %19 oraninda azaltir. Akim yogun-
lugu yariya diserse, kenetleme giicii %75 oraninda
azalir. Akim yogunlugundaki eksilmeler, akim man-
yetik bir direng ile karsilastiginda (manyetik direng)
meydana gelebilirler. Bunun en basit 6rnegi olarak
hava bosluklari (hava boslugu ile kaldinlacak yik
ve manyetik kaldirma sistemi arasindaki ortalama
mesafe kastedilmektedir) ve kaldirlacak yik malze-
mesinin elementleri gosterilebilirler. Akim yogunlugu
ve herhangi bir boyuttaki kaldinlacak bir yikuin tu-
tulmasi Uzerinde etki gosterebilecek baslica etkenler
asagidaki paragrafta tanimlanmaktadir.

Kullanim ve bakim elkitabi

3.4.1 Temas yiizeyi

Kaldirma igin en yiiksek glicli saglayan durum, hava
bosluklar minimuma indirildiklerinde, surekli ve yo-
gun bir temas ylizeyi mevcut oldugunda elde edilir.
En kétl sonuglar, hava boslugu ve minimum bir te-
mas mevcut oldugunda meydana gelir. Kenetleme
glicl, kaldinlacak yukin gergek temas yuzeyine
bagli olarak orantili sekilde azalir.

Temas ylizeyi

3.4.2 Yiizeysel isleme

Kaldirlacak parganin ylzeysel purlzlilik derecesi
de kaldirma sartlarinin iyilestirilmesi agisindan énem
tasir. Manyetik kaldirici ile iyi bir temas ylzeyi hava
bosluklarinin énemli sekilde azaltimasini ve bu se-
kilde manyetik kenetleme giiciiniin daha etkinlesti-
rilmesini saglar.

3.4.3 Materyal

Kaldirlacak parganin materyal tipini daima kontrol
ediniz. Materyalin gerektirdigi teknik 6zellik ve man-
yetik iletkenligi belirlenmelidir. En yiiksek iletkenlik
sahibi materyal yumusak celiktir; asagida belirtilen
rediiksiyon faktorleri diger materyallere iliskin olarak
dikkate alinmalidir:

1 Yumusak celik
0,7 + 0,8 Alasim celik
0,5 Dékme demir
0,2 Nikel
0 Manyetik olmayan paslanmaz gelik;

piring ve aliminyum

3.4.4 Parcanin yiizeyinin durumu

Materyallerin ylzeysel isil islemeleri, bunlarin fiziksel
yapillari ve manyetik akim emme kapasiteleri Uizerinde
etki gosterirler. Tavlanmis malzemeler daha yuksek
performans gdsterirler. Temperlenmis materyaller,
akimi memnun edici derecede emmezler ve kaldirici
devre disi edilmis (DEMAG) belirli bir miktarda man-
yetizma tutma egilimi gosterirler. Diger durumlarda,
parganin manyetik kaldiricidan ayrilmasi zorlugu
meydana gelir. Geri kalan (veya tutulan) manyetizma,
bir demagnetizor kullanilarak pargadan giderilebilir.

3.4.5 Parca kalinligi

Parca icindeki akim guizergahi, manyetik kaldiricinin
bir kutbunun ortasindan baslayan ve sonrakinin or-
tasina kadar devam eden bir yarim daireden olusur.
Parcanin bu yarigaptan daha ufak olmasi halinde, di-
sari gikan akim dagilir ve parganin kenetlenmesi igin
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kullanlamaz. Buna bagl olarak elde edilen gekim,
buttin akimi emecek kapasitede bir kalinliktaki parga
ile elde edilebilecek ¢cekimden daha disuk olacaktir.

3.5 Verim esitliligi ve mutlak 6zerklik

TECNOMAGNETE sistemlerinin teknik 6zellikleri (her
isletme devri tamamlandiginda doygunluk seviyesi-
nin yeniden olusmasi - mutlak sekilde asir 1sinma
olusmamasi - biitlin komponentlerinin tamamen sta-
tikligi - dis etkilesimlere karsi siperleme) ¢ok uzun
sureler boyunca baslangi¢ performanslarinin garanti
edilmesi saglanacak sekilde tasarlanmistir.

Gunlik/galisma faaliyetleri baglaminda
TECNOMAGNETE kaldiricinin hicbir tiirde glic “ek-
silmelerine” veya deklasmanlarina tabi olmadigi da
ayrica vurgulanmalidir: performanslar, sistem “so-
guk” bir sistem oldugundan ve bu baglamda kenet-
leme giict, manyetik moddllerin progresif asir isin-
masindan kaynaklanan eksilmelere tabi olmamasi
nedeni tim isleme devri boyunca sabit kalirlar.

Yuk kaldrma ve aktarma asamasl esnhasinda
TECNOMAGNETE kaldirici fizikman dis enerji kay-
naklarindan bagimsizdir.

Gekme ve kaldirma kumandalari araciligi ile otomatik
olarak isletilen bir DAUTANAC (opsiyonel) aygiti, sa-
dece kaldirici yaslandiginda midahalede bulunmasi
mumkun olan elektronik kontrol Unitesini devre disi
birakarak, kazaen dahi ylki birakma imkanini tama-
men ortadan kaldirir.
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0 TECNOLIFT sistemleri
MEVCUT MODELLER

isbu elkitabinda tanimlanmis kalici elektro kaldiricilar
asagidaki tiplere dagitilabilirler:

e Teleskopik kollu traversler, Modeller TM 4/N; TM
6/N veyaTM ....SP

e Sabit traversler, Modeller BF 2; 4; veya BF...SP

e Mevcut traversler igin ufak traversler, Modeller
GTR4; 6;

e QOsilasyonlu traversler, Modeller TB

Profiller, raylar ve oksijen ile kesilmis pargalarin
hareket ettirilmesi icin sabit traversler, Modeller
TR RO, TT

Bloklarin hareket ettirilmesi igin tek kaldiricilar,
Modeller SML, SMH ve SMU

Bobin hareket ettiriimesi icin sistemler, Modeller
CV, CV/T, CO, CH

Demir cubuklarin ve kalin levhalarin hareket ettiril-
mesi igin sistemler, Modeller BL, BR

Celik rod, boru ve rezervuarlarin hareket ettirilmesi
icin sistemler, Modeller RD, TU, CS.

TECNOLIFT Sistemleri standart tiriinleri icin tedarik edilen komponentler

Taslyici sasi yapis! - ylksek direncli

|TM | BF | GTR | TB | T |SML|SMH|SMU| CV|CO|CH|BL|BR|TP|R0|RD|TU|CS
celik borusal kesit ¢ o - o T T T T e - e 4 - 00
Manyetik modiilleri tutan ufak traversler ® ® @ - T N
Modiil asma esnek sistemi e o o o - - - = - - - e e - - °
Entegre kontrol aparati e o - o e 6 - - - - - e o o o o
Bagimsiz kontrol aparati - - e - A A 0 0 0 0 0 A A A A A
Gift mknatislama devri

PICK-UP/FULL MAG e o [ [ ] e 6 6 ¢ o & ¢ o o o o o
Teleskopik hidrolik sistem ®e - - - - = = = = = - - - =
Uzaktan kumanda RC RC RC SR RC RC RC RC RC RC RC RC RC RC RC RC
Kabin kumandasi - Kontrol paneli - - - - A A A A A A A A A A A2
APC giic ayari. e o o - ® O A - - - A - - A A -
SAFE butonu e o [ ] [ ] e 6 6 ¢ ¢ o o o o o o o
DAUTANAC e o o - ® O - - - A A 0 0o - - -
UCS doygunluk kontrol Ginitesi e o o o ® 6 6 06 06 06 06 06 0 0 0 o
Lambalar blo§u e o o o ® 6 © 06 06 06 0 0 0 0 o o
Zincir germe e o - - ® 6 ¢ 6 06 06 0 o 0 0 o o
Yayli kablo sarici A A A A A A A A A A A A A A A2
Kurma takimi A A A A A A A A A A A A A A A A
SRM - Modiil Rotasyon Sistemi A A - - - - = - = - - - - - - -
ilave kancalar A A - - - - - - - - - A - - - -

@ Standart tedark A Opsiyonel

RC: Standart uzaktan kontrol

SR: Bel ¢antall uzaktan kumanda

> > o o

e O o o )»

> > o o
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4.1 Teleskopik kollu traversler, Modeller
TM 4/N;TM 6/N veyaTM ....SP

TM 4/N: bu sistem, 12m’ye kadar uzunluktaki sac
plakalarin hareket ettirilmeleri icin kullanilir. Her biri 2
adet manyetik modul ile donatiimis 4 adet ufak tra-
versten olusur.

TM 6/N: bu sistem, 16m’ye kadar uzunluktaki sac
plakalarin tek bir hareket ile hareket ettirilmeleri igin
kullanilir. Her biri 2 adet manyetik modiil ile donatil-
mis 6 adet ufak traversten olusur.

TM.....SP: eklere bakiniz

TECNOLIFT-TM Serisi traversleri, yiki yukardan,
esit sekilde, deforme etmeden veya zarar vermeden
kenetlediklerinden dolayi, hareket ettirme ve sac lev-
halarin depolanma sureglerini rasyonellestirerek gu-
venli ve pratik bir tagsima saglarlar.
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Traversler, moddllerin merkezleri arasinda mesafeyi
artirmak veya azaltmak ve hangi kafalarin manyetize
edileceklerini segme imkanina sahiptirler (ufak tra-
verslerin secilmesi).

Gerekli manyetik ufak traversler segilerek, asagidaki
semaya gore farkl uzunluklardaki ylklerin kaldirima-
sI mUmkuindur:

e Daha kisa ylkler: dis ufak traversler devre disi bi-
rakilarak sadece orta ufak traverslerin etkinlestiril-
mesi;

e Orta boyutlu yikler: ufak dis traversleri kapall po-
zisyonda olan tiim ufak traversler;

e Maksimum uzunluktaki ylkler: ufak dis traversleri
yayilmis pozisyonda olan tiim ufak traversler;

e Baglama gemberleri: kafalar kismen manyetize
edilmis tim ufak traversler (sag yan veya sol yan).

Teleskopik hareket, 6zel bir hidrolik pompa tarafin-
dan gergeklestirilir; dis kafalarin aktariimasi, kullani-
lan modele bagli olan genis bir aciima yelpazesi ile
calisilmasini mimkin kilar.
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4.2 SabitTraversler, Modeller BF

BF: sac levhalari tek hareket ile hareket ettirmek icin
bu sistem, manyetik moddl tasiyan ufak 2; 4; ... sayi-
da traversi kancalayan bir ana traversten olusur.

TM modelleri ile ayni Ozelliklere sahiptirler, ancak
aradaki tek fark ufak manyetik traverslerin sabit me-
safeye sabitlenmis olmalaridir. Hareket ettirilecek
sac levhalar standart uzunlukta olduklarinda ve te-
leskopik hareket gerekli olmadiginda kullanilirlar.

4.3 Manyetik modiilleri tasiyan traversler,
Modeller GTR

GTR: Sabit veya 6nceden mevcut teleskopik travers-
ler Gzerine kurulmak Uzere &zel olarak tasarlanmig
olan bu sistem, kontrol aygitlari ile komple olup 4;
6.... sayidaki komple ufak manyetik traversten (sirasi
ile GTR 4/N; GTR 6/N; GTR ..... versiyonlari) olusur.

Manyetik guc acisindan TM4/N, TM6/N, TM...SP ve
BF modellerine esittirler.

Kullanim ve bakim elkitabi
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4.4 Osilasyonlu traversler, Modeller TB

TB: bu sistem, gerek dikey gerekse yatay olarak tek
hareket ile sac levhalari hareket ettirmek igin kullana-
bilir.

Bu sistem, levhalarin dikey olarak alinip sonradan
yatay olarak konumlandirmasina izin vererek (6rne-
gin, tipik olarak depodan alma ve kesme tezgahlari
lzerine birakma) sac levhalarin gerek dikey gerekse
yatay hareket ettirilmelerini saglarlar.

Tum modeller ‘bel cantal’ 6zel SR uzaktan kumanda
ile tedarik edilirler.
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4.5 Kesme tesisleri icin sabit traversler,
ModellerTT

TT: sac levhalarin tek hareket ettirilmesinde kullani-
Iir.

Bu sistem, sac levhalarin kesim makinelerine (plaz-
ma, oksijenle kesim, lazer ve ylksek seciklik) hizl
sekilde yliklenmesini/bosaltiimasini saglar.

Ozellikle tek bir defada tezgahtan gerek kesilmis lev-
hanin gerekse “iskeletin” alinmasini saglayarak maki-
nenin derhal bir sonraki isleme devri igin bosaltiimis
olmasina imkan verirler.

Minimum boyut ve kalinlikta kesilmis pargalar ile her
tUrl ylzeyli sac levhalar icin standart modeller mev-
cuttur (eke bakiniz).
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4.6 SabitTraversler, Modeller TP

TP: bu moduler sistemler, kiris ve profillerin hareket
ettiriimelerinde kullanilabilirler.

Ozel sekilli profilleri sayesinde kirislerin yerde ters
cevrilmeleri ve bu sekilde kolaylikla rak veya tagsima
vasitalari lizerinde depolanmalarini saglarlar.

4.7 Tek kaldiricilar,
Modeller SML; SMH; SMU

SML: bu sistem, tek bir hareket ile alcak hava bosluk-
lu 6nceden islenmis bloklarin veya sac levhalarin ha-
reket ettirilmelerinde kullanilabilir. Tim modeller, man-
yetik glicin esit sekilde dagitimasi icin ¢ok kutuplu
devre ile donatiimiglardir.

SMH: bu sistem, tek bir hareket ile yliksek hava bos-
lugu halinde kalin levhalarin ve tavlanmis bloklarin ha-
reket ettirilmelerinde kullanilabili.  Bitin modeller,
ylksek manyetik gii¢ ve ylksek kuvvet konsantrasyo-
nu saglamak icin dort kutuplu devre ile donatiimislar-
dr.

SMU: bu sistem, tek bir hareket ile plakalarin ve ¢em-
berleme bantlarinin hareket ettirimelerinde kullanila-
bilir. Biitlin modeller 6zel olarak, sinirli genislikteki
yUklerin hareket ettirilmesi icin boyutlandirimistir.

Kullanim ve bakim elkitabi
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CV/T: bu modidiller, dikey eksenli kesilmis bobinlerin

4.8 Bobin hareket ettirilmesi icin hareket ettirilmelerinde kullanilabilirler.

sistemler, Modellon CO: bu modiiller, dikey eksenli agik bobinlerin hare-

ket ettiriimelerinde kullanilabilirler.
CV: bu modiiller, dikey eksenli soguk laminelenmis

kompakt bobinlerin hareket ettirilmelerinde kullanila-
bilirler.

CH: bu modiiller, yatay eksenli soguk laminelenmis
kompakt bobinlerin hareket ettirilmelerinde kullanila-
bilirler. Butlin moddiller, ylkin otomatik ortalanma
sistemi ile tedarik edilirler.
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4.9 Demir cubuklarin ve kalin levhalarin
hareket ettirilmesi icin sistemler,
Modeller BL; BR

BL: bu sistemler, demir cubuk yiginlarinin hareket
ettirilmelerinde kullanilabilirler (opsiyonel: talep Uize-
rine, cekirdege kadar 600° yiik Isilarina mukavemet
gosterebilecek sistemler de mevcuttur. Farkli yapi-
landirma ve yuk kapasitelerine sahip, kisisellestiril-
mis modeller de tedarik edilebilir.

Kullanim ve bakim elkitabi

BR: bu moddiller, kalin levhalarin hareket ettiriimele-
rinde kullanilabilirler. Bunlar dzellikle, gemileri ylkle-
mek ve bosaltmak igin limanlarda kullanilan kreynler
Uzerine uygulanmak igin idealdirler. Farkli yapilandir-
ma ve yUk kapasitelerine sahip, kisisellestirilmis mo-
deller de tedarik edilebilir.
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4.10 Gelik rod, boru ve rezervuarlarin
hareket ettirilmesi icin sistemler,
Modeller RD; TU; CS

RD: bu sistem, tek bir hareket ile yuvarlak parcalarin
hareket ettirilmelerinde kullanilabili. Bunun 6zel V
olarak sekillendirilmis profili, kenetleme asamasinda
ortalanmay kolaylastirarak yuk morfolojisine uyarla-
nir.

TU: bu sistem, kaynaksiz boru demetlerinin ve muh-
telif sekillerdeki yuvarlak ylklerin hareket ettirilmele-
rinde kullanilabilir.

CS: bu sistem, genis boyutlu ve ince kalinliklardaki
yuvarlak yiklerin hareket ettirilmelerinde kullanilabi-
lir. Rezervuarlarin ve kalender makinelerinin tam gu-
venlik sartlarinda ve ylk deforme olmaksizin hareket
ettiriimeleri icin kisisellestiriimis modeller saglanabi-
lir.
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9 KURMA

5.1 Mekanik kurma

Mekanik kurulmanin kullanici tarafindan gercek-
lestirilmesi halinde, tedarik edilen kaldiricinin
spesifik ekinde kapsanilan montaj talimatlarinin
referans olarak alinmasi tavsiye edilir.

Ekipmanin kurulmasi, dikkatle isbu elkitabini
okumus olan uzman personel tarafindan gercek-
lestirilmelidir.

Asagidaki tabloda eksenel 6n yik degerleri P ve
montaj icin kullanilan vidalara uygulanan bunlara
iliskin kilitteme momentleri deg@erleri M belirtilmek-
tedir. Tablo altigen kafali UNI 5737-65 tipi vidalar
ve UNI 5931-67 tipi gbmme altigenli silindirik kafali
vidalar igin gegcerlidir. Stirtinme katsayisi, islenmis,
siyahlastinimis veya yaglanmis yizeyler igin gegerli
olan 0,14’e esit olarak alinmistir. Kilitteme momenti
dinamometrik anahtarlar ile yavas sekilde uygulan-
malidir.

Direng sinifi = 8.8
Dis acma

P (N) M (Nm)
M 6x1 9000 10,4
M 8x1,25 16400 24,6
M10x1,5 26000 50,1
M12x 1,75 37800 84,8
M14x2 51500 135,0
M 16 x 2 70300 205,0
M18x2,5 86000 283,0
M20x2,5 110000 400,0
M22x2,5 136000 532,0
M24x3 158000 691,0
M27 x3 206000 1010,0
M30x 3,5 251000 1370,0

5.2 Elektrik baglantisi

Elektrik baglantilarinin dogru sekilde gerceklestiril-
meleri icin talimatlar, kalici miknatis moduld ile birlik-
te tedarik edilen, kontrol paneline eklenmis kullanim
ve bakim elkitabinda bulunurlar. Her halikarda bu
elkitabl baglaminda da bazi temel kurallarin hatirla-
tilmasi faydall addedilmistir.

Kullanim ve bakim elkitabi

5.2.1 Faydali teknik bilgiler

Elektrik glivenligi, sadece elektrik tesisati, elektrik
glivenligi hakkinda yurirliikteki kanunlarca 6ngo-
rilmis oldugu gibi, etkin bir topraklama sistemine
dogru sekilde baglanmis ise garanti edilir.

Bu baglamda bu temel glivenlik gereksiniminin sag-
lanmis oldugu daima kontrol edilmelidir ve stiphe ha-
linde, mesleksel agidan uzman personel tarafindan
dagitim sisteminin titizlikle kontrol edilmesini gergek-
lestiriniz. TECNOMAGNETE S.p.A., sistemin toprak-
lama sistemine baglanmamis olmasindan kaynakla-
nan olasi zararlardan sorumlu tutulamaz.
Kullanicinin sistemin, sistem nominal akimina uygun
manyetotermik diferansiyel salter ile korunmasini
saglamasi gerekir. Bu baglamda, manyetik ekipma-
nin plaka verilerinden elde edilebilecek I, degeriile C
egrisine manyetotermik salterli uygun bir korumanin
kurulmasi gerekir.

TECNOMAGNETE manyetik sistemi kalici elektro
sistemlerdir ve bu sadece devrin ¢cok kisa asamala-
rinda elektrik beslemesini gerektirir. Bu sistem, ani
elektrik kesilmeleri halinde, maksimum givenligi ga-
ranti eder.

TECNOMAGNETE kontrol ekipmanlari, sofistike bir
farklilagtirma siireci araciligi ile dogrudan elektrik se-
bekesini kullanirlar.

Bunlar sadece ve daima makine stop konumunda ol-
dugunda calistirabilirler ve kontrol edilmesi gereken
manyetik sistemin (izerine kurulmus oldugu makine
ile calisabilmek icin gerekli olandan daha dusuk bir
akimi gerektirirler.

DiKKAT A

Tekrarlayici sekilde MAG/DEMAG devirlerini ger-
ceklestirmeyin

TECNOMAGNETE sistemleri kalici miknatislardan
meydana gelirler ve elektrik enerjisini sadece ve
minhasiran isleme alanini etkinlestirmek ve devreden
clkarmak igin kullanirlar. Bu agidan bunlar “SOGUK”
manyetik kenetleme sistemi olarak tanimlanabilirler.
Cok kisa streler icinde MAG/DEMAG devirlerinin
olasl olarak tekrarlanmasi her halikarda manyetik
kaldiricida bir sicaklik artisina neden olabilir.

Bu nedenle, gerekli olmayan devirlerin icra edilme-
sinden kacinilimasini tavsiye ederiz.

Kalici manyetik modiilii elektrik enerjisine baglama
islemleri, uzman personel tarafindan gerceklestiril-
melidir.
Besleme gerilimini ve frekansini kontrol ediniz.
Kontrol panelini besleme glicl, manyetik ekipman
verileri plakasi Uzerinde yer alan glice uygun olma-
ldir.
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B korumaLARVE
GUVENLIK

6.1 Genel

Ufak boyutlu manyetik kaldiricilar yekpare gelik blok-
tan olusurlar, daha blylk boyutlu olanlar ise, muh-
telif kisimlardan olusan (mekanik digliler araciligi ile
cevreye sabitlenmis omuzlar ile bir taban plakasi) ve
manyetik devreyi destekleyen bir cergeve ile donatil-
muglardir. Yiikiin seklinin esnemeye neden olabilecegi
hallerde (6rnegin sac levhalar) kaldiricilar, otomatik
olarak sekle ve yilk esnemelerine uyarlanmak tzere
esnek bir slispansiyon sistemi ile donatiimiglardir.
Guvenlik sartlarinin saglanmasina 6zel dikkat gos-
terilmistir: Sistem, ylkin dogru manyetizasyonunu
saglayan muhtelif elektronik ve elektromekanik sis-
temler ile donatiimistir, bunlar manyetizasyon, ytkin
alinmasi, hareket ettiriimesi, demanyetize edilmesi
ve birakiimasi iglemlerinin gerceklestirimeleri esna-
sinda her olasi hatayi dnlerler.

6.2 Uyarilar

Manyetik alan, manyetik olmayan cisimler i¢cinden de
(hava - toz zerreleri - genelde demirli olmayan mater-
yaller) gegtiginden, herhangi bir manyetik kaldiricinin
maksimum etkinligi kaldiricinin kutuplar ytikiin ytize-
yi ile iyi temas halinde olduklarinda elde edilir (en az
manyetik direnc).

Kaldiricinin kenetleme F kuvvetinin gidisati, kutuplar
ve ylk arasinda (8rnegin kalamin, yabanci cisimler,
konkavlik, konvekslik, gember bantlari ve baglar, v.b.)
manyetik olmayan materyallerin bulunmasi nedeni
hava boslugununT (mm) artmasi ile eksilir.

Bu nedenle, kaldiricinin ¢ok kirli veya ¢cok defor-
me yilizeyler lizerine yaslar!masmgiqn mimkiin
oldugunca kac¢inilmasi TAVSIYE EDILIR.

Yine miimkiin oldugunca, kaldiricly1 yaslamadan
once yiik yiizeyinden hEI" tiirlii y_al')ancl materyalin
daima giderilmesi TAVSIYE EDILIR.
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Sistem, asagida belirtilen isleme sartlar altinda ve
ortamlarda kullanima uygundur:

Gerilim: nominal £%10
nominal +%1
-5°C++40°C
(23°F+104°F)

Frekans:

Entegre kontrol paneli ile
isleme sicakligi:

Dis kontrol panelli

. L -5°C++80°C
sistemler icin isleme

(23°F+176°F)

sicakligr:
Nem orani: <68 490
’ (104°F)'da
2000 m Deniz

Maksimum yukselti:

Seviyesi Ustiinde

Sistemin gurlltl emisyonu <70 dB.

6.3 Giivenlik kurallari

Asagidaki durumlarin mevcut olmasi halinde asla

yiikleri kaldirmayiniz:

e Yik agirhdi, sistem plakasi Uzerinde belirtilen
maksimum kapasiteyi asiyor

e YUk boyutlari 6ngérilen boyutlar asiyor

e YUk Uzerinde deformasyon, konkavlik veya kon-
vekslik bulunuyor

e Yiik sicakligi > di 80°C (sicak sistemler icin sicak-
Ik, plaka Uzerinde belirtilen degeri asmamalidir)

e Sistem, PICK UP asamasi sonrasinda dengesiz

e PICK UP devri tamamlanmamis veya kirmizi isik
yanip sénlyor.

Asagidaki durumlarin mevcut olmasi halinde asla

yiikleri hareket ettirmeyiniz:

e Kirmizi 1sik yanip sonlyor veya sabit sekilde yanik

e Sistem tam kapasiteye ulasmamis (FULL MAG):
yesil isik séntk

e Kaldirici yiik ile temas etmiyor ise, manyetizasyon
devrini gerceklestirmeyin

e Besleme sebekesinde kesinti meydana gelmesi
halinde, daima son vermis oldugunuz kumandayi
tekrarlayiniz

e Manyetizasyon veya demanyetizasyon devirleri
esnasinda herhangi bir selektére dokunmayiniz

e Nesneleri bir yerden diger bir yere gotlirmek icin
sistemi kullanmayiniz

e Manyetik kafalar veya mekanik yapilarin gereksiz
darbelere maruz kalmalarini énleyiniz

e Manyetik kafalari asla su icinde sogutmayiniz.

Kullanim ve bakim elkitabi



6.3.1 Isikh goéstergeler

Entegre kontrol paneli ile donatiimis olan sistemlere,
asagida tanimlanan isikli gostergeler yerlestirilmistir.
Entegre olmayan ve bagimsiz sekilde tedarik edil-
mis kontrol paneli halinde, isikli gdstergeler kontrol
paneline dahildirler ve spesifik elkitabinda tanimlan-
miglardir.

SABIT KIRMIZI ISIK Manyetizasyon devri
surmekte veya UCS

alarmi

KIRMIZI ISIK
YANIP SONUYOR

PICK UP devrede;
manyetik sistem
kismen etkin kilinmig

SABIT YESIL ISIK Manyetik sistem dogru
etkinlestirimis; tam

giic (FULL MAG)

BEYAZ ISIK YANIK Grup devrede (isik,

genel salter yakinina

6.3.2 Kanat esnekligi

Hareket ettirilecek ylkuln guvenli sekilde alinmasi igin
ozelliklerinin, “KANAT ESNEKLIGI” (resme bakiniz)
diyagraminda belirtilen deg@erler arasinda kapsanildi-
ginin kontrol edilmesi 6nemlidir.

Yukun ¢ézlilmesinin baslica nedenlerinden bir tanesi,
buyik boyutlu ancak az kalinlikli pargalarin hareket
ettirilmesi olup, buna bagl olarak tabakalara ayrilma
etkisinin meydana gelmesine neden olur.

Bu ylkler yeterli derecede bir mekanik maksimum
yUk kapasitesine sahip degildirler ve “KANAT ES-
NEKLIGI” diyagrami bu baglamda, hareket ettirile-
cek parganin manyetik kaldiriciya gore, kalinigina
bagli olarak sahip olmasi gereken maksimum ¢ikin-
tiyr vurgular.

Yukarida belirtilenlere uygun hareket edilmemesi
halinde TECNOMAGNETE S.p.A., bundan dolayi
kisi veya nesnelerin gérebilecekleri olasi hasar-
lardan veya kazalardan sorumlu tutulamaz.

KANAT ESNEKLIGi

Kullanim ve bakim elkitabi
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6.3.3 Asiri yiik

Guvenlik iginde yUklerin hareket ettirilmesi agisin-
dan, ozellikle ylksek kalinlikli ve manyetik sistemin
maksimum tasima kapasitesine yakin agirhiktaki yik-
ler halinde manyetik modiillerin asir yiklenmemesi
Onem tasir. Manyetik sistemin dogru ve guvenli is-
lemesi agisindan yiikiin homojen sekilde dagitilmis
olmasi ¢ok 6nemlidir. Yukin dagitiminin esit sekilde
yapilmamis olmasi, ylkin ¢6zllmesine neden teskil
edebilir (resme bakiniz).

& a—

L1/2 L
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9 KUMANDALAR

7.1 Cift mknatislama devri

1. “MAG” DEVRI:
Manyetik kuvvet %75’e esit
(PICK UP agsamasi)

2. “MAG” DEVRI:
Manyetik kuvvet %100’e esit
(FULL MAG asamasi)

Bu kumandalar yiikiin yerden daha algak gic ile kal-
dinlmasini ve sonra maksimum gli¢ ile aktariimasini
ve bu sekilde yilikin daima performans ézellikleri da-
hilinde hareket ettirilmesini saglar.

7.2 Giic ayarn (opsiyonel)

Bu aygit ile baslangic glict seviyesinin yikin alin-
masini zor kildigi durumlarda, PICK UP asamasinda
kaldirma sisteminin glicli ayarlanabilir.

DIKKAT A

Asla kismen etkili gii¢ ile hareket ettirmeyiniz
(PICK UP).

7.2.1 DAUTANAC aygiti (opsiyonel)

Kaldirma sisteminin (zincirler, blyik halka, v.b.) kan-
calama kanatlari yakinina monte edilmis DAUTANAC
(Kazaen Yiiklerin GCoziilmesini 6nleyen OTOmatik Ay-
git) kaldirici yik yiiklediginde manyetik kaldiricinin
kazaen demanyetize (DEMAG) olmasini dnlemek igin
kullanilr.

Aygit, sadece zincirler hizalanmis olduklarinda,
yani yik yere yerlestirildiginde, kaldiricinin manyeti-
ze/demanyetize etmesine izin veren manyetik bir sal-
terden meydana gelir. Hareket ettirme esnasinda
ylkin kazaen demanyetize edilmesini &nler. Zincir
germe sistemi, sinif 80 gergevesinde yer alan ylksek
direncli gelikten gerceklestirilmistir.

Asagida yer alan resimde, DAUTANAC aygitinin bir
uygulama 6rnegi gosteriimektedir.

Kullanim ve bakim elkitabi
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7.2.2 DAUTANAC reset (SAFE)

Bu otomatik aygit, asilmis ylk kaldinldiginda man-
yetik kaldiricinin kazaen devre digl edilmesini énce-
lemek icin kullanilabilir; operatér yik birakildigr an,
yukin kazaen c¢dzulme tehlikesini dnleyerek, ayni
anda 2 butona birden basmak zorundadir (SAFE ve
DEMAG).

7.2.3 Ufak traversler / manyetik modiiller selek-
torii (opsiyonel)

Bu selektor, ufak traverslerin ve/veya manyetik mo-
diillerin farkli manyetizasyon seviyelerinin segilmesini
mumkin kilar.

7.2.4 UCS (MODUL DOYGUNLUK SENSORU)
Elektronik UCS doygunluk kontrol sistemi, akim emi-
sinin moddllerin komple manyetik doygunluklarini
garanti etmek icin gerekli degere ulastigini kontrol
eder: FULL MAG devri tamamlandiktan sonra, kir-
mizi 11k yanip soniiyor ise veya yesil 1s1gin soniik
kalmasi halinde, yiikii hareket ettirmeyiniz.

7.2.5 APC giic regiilatorii (opsiyonel)
Ongoériilmiis ise, kumanda tus paneli, APC giic ayar-
lama kumandasini da kapsar: temelde, ince kaliklikl
yUklerin (alma asamasinda) kolaylikla birakilabilin-
mesi igin manyetik giiclin ayarlanmasini saglayan bir
guc seviyesi selektdrl s6z konusudur.

Kullanim ve bakim elkitabi

7.2.6 Uzaktan kontrol

Uzaktan, isletme ve yiik bolgesinden uzakta kumanda
islemlerinin yapiimasini saglar (PICK UP / FULL MAG
/ DEMAG / SAFE / POWER / OPEN / CLOSE) (opsi-
yonel).

Ergonomik tutanak ile diizenlenmis birim, ayrica reset
butonunu, acil durum push butonunu, APC gig re-
gllatériini (opsiyonel) 6ngorir. Frekansi ayarlanabilir
ve 2 adet yeniden sarj edilebilir pil ve sarjor (110 veya
220V) ile tedarik edilir.

7.2.7Termik sonda (opsiyonel)

Bu aygit sadece sicakligi 200°C’yi asan sicakliktaki
yUkler hareket ettirildiklerinde uygulanir.

Sonda, manyetik kaldirici iginde kabul edilen maksi-
mum sicakliga ulasildiginda atar.

Bu sekilde, ylku yere birakmak icin sadece DEMAG
kumandasi etkinlestirilir.

NOT: manyetik kaldiriciyl ortam isisinda soguma-
ya birakin ve asla suya daldirmayin.

7.2.8Yiik dengeleme aygiti (opsiyonel)

Bu aygit, sistem programlanmis olan limit degerden
fazla bir e§im gosterdiginde atar. Aygit dogrudan
kanca ylkselme kumandasi ile baglantili olup, kaldir-
ma iglemini bloke eder.

Aygitin miidahalede bulunmus olmasi halinde, de-
manyetizasyon (DEMAG) devrini gergeklestirin ve
yUkU yeniden ortalayin.
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Kaldiricinin kancasinin yakinina yerlestirilmis olan bu
aygit, ylkin olasi dengesiz sekilde alinmis olmasin-
dan kaynaklanan bir egilmeyi okur ve diizenlenmis
olan maksimum giivenlik egimi asildiginda (tavsiye
edilen max. egim + 5°) durumu operatére bildirir.
Asagida yer alan resimde, aygitin bir uygulama érne-
gi gosterilmektedir.

DENGELENMIiS YUK ILE ISLEYEN KALDIRICI

Civa @, diskin @ sadece egimli yiizeyi ile temas ha-
lindedir, yani sistem agik temas yizeyi ile birakilir, yik
dengelenmistir ve bu nedenle alarmda degildir.

DENGELENMEMIS YUK iLE iSLEYEN KALDIRICI
Civa @ gerek diskin @ egimli yiizeyi ile temas halin-
de gerekse temas alanini kapatan duvar @ ile temas
halindedir. Bu baglamda yiik 5°den yiiksek bir egim
ile dengesizdir ve bu nedenle alarmdadir.

1562

72,9 Modiil tasiyici ufak traversleri déndiirme
sistemi (SRM) (opsiyonel)

Bu manuel sistem, manyetik moddlleri tasiyan ufak
traverslerin  90° dondiriilmesini saglar. Ozellik-
le cemberleme bantlar gibi sac levhalarin hareket
ettirilmesi ve sistemin boydan boya uzunlugunun
eksiltilmesi icin uygundur. Orijinal pozisyonlarinda
bulunduklarinda, moddil tasiyici ufak traversler, ana
traverse ¢apraz olarak yerlestirilmislerdir ve 90° don-
durdldiklerinde bunlarin hizalanmalari ve buna bagli
olarak boydan boya uzunluk eksiimesi elde edilir.

Asagida yer alan resimde, SRM aygitinin bir uygula-
ma Ornegi gosterilmektedir.

UFAKTRAVERS ROTASYON ASAMASI

(@ Rotasyon stop pimini A kaldirin

(@ Modiil tagima ufak traversini B arzu edilen
pozisyonda doénd(iriin (traverse gére enine
veya boyuna)

(@ Rotasyon stop pimini A serbest birakin
DIKKAT: rotasyon stop piminin A yerinde

sabit sekilde bloke edilmis oldugunu kontrol
edin.

Kullanim ve bakim elkitabi



8 GIDERILMESi MUMKUN
OLMAYAN RiSKLERIN
ANALIZI

AT

Kaldiricinin tasarlanmasinda, iiretim kriterlerine
ve glivenlik konusunda yiiriirliikteki gerekliliklere
ozel dikkat gosterilmistir: tiim bunlara ragmen,
giderilmesi miimkiin olmayan tehlike durumlan
mevcut olabilir.

Bu bdliim, 6zel durumlarda meydana gelebilecek
olasi riskler hakkinda operatérii bilinglendirmek
amacina yoneliktir.

e Kaldirici, bir kaldirma ekipmani lizerine kurul-
mak lizere tasarlanmis oldugundan, kullanimi-
na yonelik operatoriin, isbu elkitabindaki tali-
matlar ile birlikte manyetik kaldiricinin iizerine
kurulmus oldugu makine elkitabinda kapsani-
lan talimatlan da iyi anlamis ve bunlara vakif
olmus oldugu ve bu baglamda makineye iliskin
olasi giderilemeyen risklerin mevcudiyetinin
bilincinde olmasi gereklidir.

Kullanim ve bakim elkitabi

e Manyetik kaldiricinin kullaniminda kullaniimasi
gereken kisisel koruyucu donanimlar, manye-
tik kaldiricinin kurulmus oldugu kaldirma ma-
kinesinin kullaniminda kullaniimasi olasi olarak
gerekli sayilan ayni cihazlardr.

e Elektromanyetik alanlara maruz kalinmasi
ile ilgili olasi riskler icin, hamile kadinlar, 6zel
hastaliklardan muzdarip olanlar ve pacemaker
veya akustik cihazlar gibi elektronik devreli di-
ger protezler, kafaici metal implantlar (veya her
haliikarda hayati anatomik yapilarin yakinlarin-
da yerlestirilmis), vaskiiler klipsler veya ferro-
manyetik materyalden klipsleri tasiyanlara ilig-
kin 6zel tedbirlerin alinmasi gerekir. Bu amag
baglaminda asagidakiler belirtiimektedir:

1. TECNOMAGNETE manyetik sistemleri sabit
manyetik sistemlerdir ve elektrik alani iiret-
mezler

2. Calisma asamasinda iiretilen V/m (Volt/met-
re) degeri 0’a (SIFIR) esittir.

3. Manyetizasyon/Demanyetizasyon asama-
sinda lretilen elektromanyetik alan, sistem-
den 100 mm’lik bir mesafede 100 gauss’u
gecmez.

153




9 SISTEMIN NORMAL
KULLANIMI

Bazi modellerin yapisina kontrol donanimlari entegre
edilmistir, bazilarinda ise, ayrica tedarik edilmis ba-
gimsiz kontrol donanimlar bulunur.

Asagida kontrol donanimlari entegre edilmis olanlara
iliskin bilgiler verilmistir; bagimsiz cihazlar igin, ciha-
zin kendisi ile birlikte tedarik edilmis spesifik elkita-
bina bakiniz.

9.1 Entegre tus panelleri

9.1.1 Tek manyetik kaldiricilar (SML; SMH;
SMU; CV; CO; CH; BR.......)

UZAKTAN KONTROL RC:

A Kismi manyetizasyon butonu (PICK UP)

B Komple manyetizasyon butonu (FULL MAG)
C Demanyetizasyon butonu (DEMAG)

D SAFE butonu

G Kismi manyetizasyon glic seviyesi selektort (opsi-
yonel)

H Uzaktan kontroli kapatma butonu. Basildiginda,
uzaktan kontroli OFF (kapali) pozisyonunda ko-
numlandirir ve yaklasik 60° dondirildigiinde ON
(acik) pozisyonuna gelir.

A B
c D
G H
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YARDIMCI TUS PANELI:

@ ON/OFF (Agma/Kapatma) butonu

@ Sebeke ikaz lambasi

© Kismi manyetizasyon isikli butonu (PICK UP)

@ Komple manyetizasyon isikli butonu (FULL
MAG)

© Demanyetizasyon isikli butonu (DEMAG)
@ SAFE butonu

@ Kismi manyetizasyon giig seviyesi selektorl
(opsiyonel)

POWER

i@;
¢

PICK UP DEMAG

*e

SAFE  FULL MAG

$e

([D_

Kullanim ve bakim elkitabi




9.1.1.1 Kullanim

1) Ana salteri @ kullanarak sistemi galistirin; sebe-
ke ikaz lambasi @ yanar.

DIKKAT A: Sistemi kullanmadan 6nce, mii-
kemmel calisma sartlarinda calismayi garantile-
yecek sekilde DAUTANAC (kurulmus ise) aygrtinin
temizlik durumunu kontrol edin.

2) Gii¢ seviye selektori @ (kurulmus ise) Uzerinde
miidahalede bulunarak, hareket ettirilecek kalin-
liklara gére guicu ayarlayin.

NOT: Bu ayarlama, geometri ve fizik 6zelliklerine
bagl olarak yiik kaldirma asamasinda (PICK UP)
kullanilacak gliciin secilmesini sagladigindan,
¢ok o6nemlidir. Diizenlenecek seviyenin dogru
olarak belirlenmesi lzerinde etki gosteren fak-
torler arasinda, kaldirilacak yiikiin agirhigi ve olasi
yiizeysel deformasyonlar da bulunur. Bu baglam-
da, ayni sac levha kalinhgi ve diizenlenmis seviye
ile farkli calisma sartlarn meydana gelebilir.

DIKKAT %: Kullanilan modelin plaka verile-
ri Uzerinde kalinliklan kontrol edin ve asagidaki
tablodan faydalanarak diizenlenmesi gereken
seviyeyi belirleyin:

G_u ¢ Sac levha kalinligi Uygu_l_anan
seviyesi glic
1 minimum kalinlik %15
orta/minimum o
2 kalinlik s
3 orta/maksimum %35
kalinlik
4 maksimum kalinlik %75
3)9.2. paragrafinda yer alan KULLANIM

UYARILARI'na dikkat ederek yiik Ulzerine kalici
elektro manyetik sistemi yerlestirin; sinyal lamba-
lart séniiktr.

4) PICK UP butonuna @ basin: kirmizi ikaz lambasi
devir igin gerekli olan sire boyunca yanik kalir ve
sistemin tam gig ile etkinlestirilmemis oldugunu
belirterek yanip sénmeye baslar.

5) Yuki kaldirn ve miikemmel sekilde kenetlenmis
oldugunu kontrol edin: kirmizi ikaz lambasi, diistik
glicte manyetizasyon yapildigini belirterek yanip
soner, bu baglamda tehlike durumunun mevcut
oldugunu ikaz eder.

Kullanim ve bakim elkitabi

DiKKAT @:Y_UKU BU SARTLAR ALTINDA ASLA
HAREKET ETTIRMEYiN!

6) Manyetizasyon devrini tamamlamak igin FULL
MAG butonuna @ basin ve sistem tarafindan
Uretilmis glcu, yuku gtivenlik sartlarn dahilinde ak-
tarmak icin maksimum degere getirin: kirmizi ikaz
lambasi, devrin tamamlanmasi igin gerekli sure
boyunca yanik kalir; devir sonunda kirmizi isik s6-
ner ve yesil ikaz lambasi yanar.

Yesil ikaz lambasi yanik: normal durum.

Kirmizi ikaz lambasi (ALARM) yanip séniiyor:

alarm durumu; kalici elektro manyetik sistem tama-

men manyetize edilmemis: FULL MAG komutunu
tekrarlayin ve lamba sénmiyor ise yiku algaltin.

7) Yuki arzu edilen pozisyona getirin ve kenetleme
aygiti kalici elektro miknatis sistemi ile hizalanana
kadar yuku alcaltin.

8) DEMAG butonuna @ ve ayni anda SAFE butonu-
na @ (mevcut ise) basin: devir tamamlandiginda,
kirmizi ve yesil ikaz lambalari sénerler.

Sistemi durdurmak icin genel salteri *0” lizerinde ko-
numlandirin ve ylki kuru bir alanda depolayin.
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9.1.2Teleskopik kollu travers sistemi
9.1.2.1 Kullanim

1) Ana salteri @ kullanarak sistemi calistirin; sebe-
ke ikaz lambasi @ yanar.

DiKKAT A: Sistemi kullanmadan 6nce, mii-
kemmel calisma sartlarinda calismayi garantile-
yecek sekilde DAUTANAC (kurulmus ise) aygitinin
temizlik durumunu kontrol edin.

2) Agma ve kapatma butonlarina @ ve @ basarak,
hareket ettirilecek ylk boyutlarina gére teleskopik
kollarin agiligini uyarlayin

3) Gii¢ seviye selektorli @ (kurulmus ise) lizerinde
mudahalede bulunarak, hareket ettirilecek kalin-
liklara gére gucu ayarlayin.

A B
Cc D
E F
G H

UZAKTAN KONTROL RC:

A Kismi manyetizasyon butonu (PICK UP)

B Komple manyetizasyon butonu (FULL MAG)
C Demanyetizasyon butonu (DEMAG)

D SAFE butonu

E Teleskopik kollari agma butonu

F Teleskopik kollar kapatma butonu

G Kismi manyetizasyon gui¢ seviyesi selektori

H Uzaktan kontrolli kapatma butonu.
Basildiginda, uzaktan kontrolii OFF (kapali)
pozisyonunda konumlandirir ve yaklasik 60°
déndurdldiginde ON (agik) pozisyonuna gelir.

»

-

O

®
@ O

[ —

Ag s 12 p

c E 3 o

w

o+)-: .
E T R

- - o

YARDIMCI TUS PANELI:
@ ON/OFF (Acma/Kapatma) butonu
@ Sebeke ikaz lambasi

© Kismi manyetizasyon (PICK UP) isikli butonu

@ Komple manyetizasyon (FULL MAG) isikli
butonu

@ Demanyetizasyon (DEMAG) isikl butonu

@ SAFE butonu

@ Kismi manyetizasyon gii¢ seviyesi selektori
© isletme modiilleri sayisi selektérii

© Teleskopik kollari agma butonu

@ Teleskopik kollar kapatma butonu
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NOT: - Bu ayarlama, geometri ve fizik 6zelliklerine
bagl olarak yiik kaldirma asamasinda (PICK UP)
kullanilacak giiciin secilmesini sagladigindan ¢ok
onemlidir. Diizenlenecek seviyenin dogru olarak
belirlenmesi lizerinde etki g6steren faktérler ara-
sinda, kaldirilacak yiikiin agirhgi ve olasi yiizeysel
deformasyonlar da bulunur. Bu baglamda, ayni
sac levha kalinligi ve diizenlenmis seviye ile farkl
calisma sartlari meydana gelebilir.

DIKKAT @: Kullanilan modelin plaka verile-
ri Uizerinde kalinliklan kontrol edin ve asagidaki
tablodan faydalanarak diizenlenmesi gereken
seviyeyi belirleyin:

G_ug . Sac levha kalinligi Uygu.!anan
seviyesi guc
1 minimum kalinlk %15
orta/minimum o
2 kalinhk e
3 orta/maksimum %35
kalinlik
4 maksimum kalinlik %75

4) 9.2 béluimiinde yer alan KULLANIM UYARILARI’na
dikkat ederek kalici elektro miknatis sistemini yik
tizerinde konumlandirin; ikaz lambalari séntiktar.

5) PICK UP butonuna @ basin: kirmizi ikaz lambasi
devir igin gerekli olan sire boyunca yanik kalir ve
sistemin tam gig¢ ile etkinlestirilmemis oldugunu
belirterek yanip sénmeye baglar.

Kullanim ve bakim elkitabi

6) Yuki kaldirn ve miikemmel sekilde kenetlenmis
oldugunu kontrol edin: kirmizi ikaz lambasi, diistik
glicte manyetizasyon yapildigini belirterek yanip
soner, bu baglamda tehlike durumunun mevcut
oldugunu ikaz eder.

DIiKKAT A :YUKU BU SARTLAR ALTINDA ASLA
HAREKET ETTIRMEYiN!

7) Manyetizasyon devrini tamamlamak icin FULL
MAG butonuna @ basin ve sistem tarafindan
Uretilmis glicu, ylku glvenlik sartlar dahilinde ak-
tarmak icin maksimum degere getirin: kirmizi ikaz
lambasi, devrin tamamlanmasi igin gerekli sire
boyunca yanik kalir; devir sonunda kirmizi isik s6-
ner ve yesil ikaz lambasi yanar.

Yesil ikaz lambasi yanik: normal durum.

Kirmizi ikaz lambasi (ALARM) yanip soniiyor:

alarm durumu; kalici elektro manyetik sistem tama-

men manyetize edilmemis: FULL MAG komutunu @

tekrarlayin ve lamba sénmuyor ise yiku algaltin.

8) Ykl arzu edilen pozisyona getirin ve kenetleme
aygiti kalici elektro miknatis sistemi ile hizalanana
kadar yuku alcaltin.

9) DEMAG butonuna @ ve ayni anda SAFE buto-
nuna @ (opsiyonel) basin: devir tamamlandiginda,
kirmizi ve yesil ikaz lambalari s6nerler.

Sistemi durdurmak icin genel salteri ”0” tizerinde ko-

numlandirin ve yiikli kuru bir alanda depolayin.
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A B
C D
UZAKTAN KONTROL RC:
A Kismi manyetizasyon butonu (PICK UP)
B Komple manyetizasyon butonu (FULL MAG)
G H  C Demanyetizasyon butonu (DEMAG)
D SAFE butonu (talep Uzerine tedarik edilir)
E isletme modiilleri sayisi selektorii
D H c G Klsmi manyetizasyon gl¢ seviyesi selektoru
(opsiyonel)
\ / H Uzaktan kontroli kapatma butonu. Basildigin-
da, uzaktan kontroli OFF (kapali) pozisyonunda
- A konumlandirir ve yaklasik 60° dondUrildiginde
/ T8 sistemleriigin ~ ON (1K) pozisyonuna gelir
B { ‘ bel cantali SR
uzaktan kumanda @ 3
E G
YARDIMCI TUS PANELI
@ ON/OFF (Agma/Kapatma) butonu °
© Sebeke lambasi
© Kismi manyetizasyon butonu (PICK UP) 12}
@ Komple manyetizasyon butonu (FULL MAG) - 7
© Demanyetizasyon butonu (DEMAG) (3 @% @5
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SELECT POWER
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9.1.3.1 Kullanim

1) Ana salteri @ kullanarak sistemi galistirin; sebe-
ke ikaz lambasi @ yanar.

DiKKAT A: Sistemi kullanmadan 6nce, mii-
kemmel calisma sartlarinda calismayi garanti-
leyecek sekilde DAUTANAC (opsiyonel) aygitinin
temizlik durumunu kontrol edin.

2) Glc seviye selektorli @ (kurulmus ise) lzerinde
mudahalede bulunarak, hareket ettirilecek kalin-
liklara gére gucu ayarlayin.

NOT: - Bu ayarlama, geometri ve fizik 6zelliklerine
bagl olarak yiik kaldirma asamasinda (PICK UP)
kullanilacak giiciin secilmesini sagladigindan ¢ok
onemlidir. Diizenlenecek seviyenin dogru olarak
belirlenmesi lizerinde etki g6steren faktérler ara-
sinda, kaldirilacak yiikiin agirhgi ve olasi yiizeysel
deformasyonlar da bulunur. Bu baglamda, ayni
sac levha kalinligi ve diizenlenmis seviye ile farklh
calisma sartlari meydana gelebilir.

DIKKA %: Kullanilan modelin plaka verileri lize-
rinde kalinliklari kontrol edin ve asagidaki tablo-
dan faydalanarak diizenlenmesi gereken seviyeyi
belirleyin:

G.u ¢ Sac levha kalinhgi Uygujanan
seviyesi glic
1 minimum kalinhk %15
orta/minimum o
2 kalinlik A
3 orta/maksimum %35
kalinlik
4 maksimum kalinlik %75
3)9.2. paragrafinda yer alan KULLANIM

UYARILARI'na dikkat ederek ylk Uzerine kalici
elektro manyetik sistemi yerlestirin; sinyal lamba-
lar sénuktur.

4) PICK UP butonuna @ basin: kirmizi ikaz lambasi
devir icin gerekli olan siire boyunca yanik kalir ve
sistemin tam gig¢ ile etkinlestirilmemis oldugunu
belirterek yanip sonmeye baslar.

5) Yuki kaldirn ve miikemmel sekilde kenetlenmis
oldugunu kontrol edin: kirmizi ikaz lambasi, diistik
glicte manyetizasyon yapildigini belirterek yanip
soner, bu baglamda tehlike durumunun mevcut
oldugunu ikaz eder.

Kullanim ve bakim elkitabi

DiKKAT A :YUKU BU SARTLAR ALTINDA ASLA
HAREKET ETTIRMEYiN!

6) Manyetizasyon devrini tamamlamak igin FULL
MAG butonuna @ basin ve sistem tarafindan
Uretilmis glcu, yuku gtvenlik sartlarn dahilinde ak-
tarmak icin maksimum degere getirin: kirmizi ikaz
lambasi, devrin tamamlanmasi icin gerekli sure
boyunca yanik kalir; devir sonunda kirmizi isik s6-
ner ve yesil ikaz lambasi yanar.

Yesil ikaz lambasi yanik: normal durum.

Kirmizi ikaz lambasi (ALARM) yanip soniiyor:

alarm durumu; kalici elektro manyetik sistem tama-

men manyetize edilmemis: FULL MAG komutunu
tekrarlayin ve lamba sénmuyor ise ylku alcaltin.

7) YUk arzu edilen pozisyona getirin ve kenetleme
aygiti kalici elektro miknatis sistemi ile hizalanana
kadar yuku algaltin.

8) DEMAG butonuna @ ve ayni anda SAFE buto-
nuna @ (opsiyonel) basin: devir tamamlandi§inda,
kirmizi ve yesil ikaz lambalari s6nerler.

Sistemi durdurmak icin genel salteri ”0” lizerinde ko-
numlandirin ve yiku kuru bir alanda depolayin.
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9.2 Kullanim tedbirleri

9.2.1Tabaka seklinde bulunan yiikler i¢in
sistemler (BL; RO; ...)

Tabaka seklinde bulunan yiiklerin (demir gubuklari;
borular; rodlar; cember bantlari; raylar v.b.) kenetleme
asamasl, hassas bir asama oldugundan azami dikkat
gerektirir. MUkemmel kenetleme elde etmek icin,
kaldirlacak tabakanin énceden gruplanmasi genelde
tercih edilir (res. 1).

Bu aksamin tutukluk yapmasi, hareket ettirilecek
ylkiin dogru ortalanmamasina neden olabilir.
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9.2.2Yiik ortalama aygith sistemler (CH; RD; TU;
CS; ......)

Miknatis sistemini, ortalayici sistemin bunun ytzeyi
ile temas halinde olduguna dikkat ederek yik
lizerinde konumlandirin. Ortalayicinin dogru islemesi
icin, bunun kilavuzlarn Uzerinde serbest ve lineer
sekilde kayabilmesi gereklidir. Bu aksamin tutukluk
yapmasi, yukuin ¢ozllmesine neden olabilir!

Kullanim ve bakim elkitabi



9.2.3Yiik dengeleme aygith sistemler (BR)

Manyetik ~ sistemi, ortalanmasina  maksimum
dikkat gostererek yik Uzerine konumlandirin. YUk,
ylkselme asamasinda merkeze kenetlenmemis
olmasi halinde, egik konumlanacak ve bu sekilde bir
tehlike durumu meydana getirecektir. Yiikiin egimi,
aygiti miidahalede bulunduracak dilizeyde ise, 7.2.8
paragrafinda belirtilen islemleri gerceklestirin.

9.2.4 Hareket ettirilecek yiikiin ters cevrilmesine
yonelik kutup profilli sistemler (TP; ...)

Manyetik sistemi, kaldincinin  yanal manyetik
ylizeyinin gevrilecek parcanin yanal yizi ile temas
halinde olmasina dikkat gostererek (bakin res. 1)
konumlandirin ve sistemin manyetizasyon devrini
gerceklestirin.

Kullanim ve bakim elkitabi

Manyetik sistemin ylikselme asamasini, yan Uzerine
manyetik sekilde kenetlenmis parganin rotasyonuna
eslik ederek gergeklestirin (bakin res. 2 ve 3)

Bu noktada manyetik sistemin kutup yuzeyi, hareket
ettirilecek parcanin Uzerinde bulunur. Bu islem, res.
1 ve 3’te vurgulanmis oldugu gibi, sistemin aktarma
Ozelliklerinin  ¢ok iyi bilinmesini ve 06zel dikkat
gerektirir.
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9.2.5 Osilasyonlu manyetik modiillii sistemler
(TB; ...)

Manyetik sistemi, hareket ettirilecek yik Uzerine,
genisliginin  merkezine gore merkezsizlestiriimis
olarak konumlandirin. Hareket ettirilecek yukin,
(merkeze gore) daha ufak boyutlu yan ucunun,
manyetik moduillerin ufak boyutlu yanlari ile (rotasyon
miline gore) hizalanmis oldugunu kontrol edin. (bakin
res. 1).

Res. 1

Bu sekilde, dahaaz ¢ikik kismin yikselme asamasinda
manyetik sistemin rotasyonunu izleyerek zeminden
kalkmasi ve daha ¢ok ¢ikik kismin ise zemin ile
temas halinde kalmasi saglanir (bakin res. 2). Bu
noktada yUkin kaldinimasina devam edilebilir ve
yukun zeminden ylkseltiimesinden sonra arzu edilen
noktaya aktarmayi gerceklestirin (bakin res. 3).

Res. 2
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Yuki dikey pozisyonunda tahliye etmeden
Once, depolama sistemleri Uzerine tam ve emin
sekilde oturmus oldugundan emin olunmalidir.
Yukarida belirtilenler, isletme asamalar tersine
gerceklestirerek, dikey pozisyonda depolanmis
yUklerin hareket ettiriimeleri icin de gegerlidir.

DiKKAT!! A

Dikey vyuklerin hareket ettiriimelerine  ydnelik
sistemlerin  boyutlandirimalarina iliskin ~ olarak,
agirlik Uzerinde en etkili komponentin iki temas
ylizeyi arasinda (yuk - manyetik yiizeyler “kutuplar”)
surtinme katsayisi oldugu daima hatirlanmalidir.
Bu nedenden 6tlru, yukarida tanimlanan sartlarda
isleyen tim manyetik sistemler, yukin kaymasindan
kaynaklanan etkilere karsi koymak Uzere buyuk
boyutlandirilirlar.

Res. 3

Kullanim ve bakim elkitabi



9.2.6 Doner modiilleri tasiyan ufak traversli
sistemler (SRM)

Ufak travers rotasyon stop piminin, yiki hareket
ettirmeden Once bloke edilmis oldugundan emin
olunmalidir.

Kullanim ve bakim elkitabi

9.2.7 Cekme zincirleri ve DAUTANAC ile
sistemler

Manyetik sistemi yik Uzerinde konumlandirin ve
“DAUTANAC” givenlik sistemini sadece zincirlerin
gevsek olduklarini kontrol ettikten sonra devreden
cikarin.
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ﬂa BAKIM

10.1 Onsoz

)

Diizglin sekilde uygulanan bakim, sistemin kullanim
Omrinin daha uzun sireli olmasi dogrultusunda
6nemli bir faktérdlr, mikemmel performans ve iglev-
sellik agisindan zaman icinde maksimum gtivenlik
sartlarinin muhafaza edilmesini garantiler.

10.2 Bakim esnasinda giivenlik tedbirleri

DIiKKAT A

Bakim islemlerinin sadece egitimden gegcirilmis per-
sonel tarafindan yapildigini kontrol altinda tutun (Ref.
bolim 1.7).

Bakim islemleri esnasinda uygulanmasi gereken
baslica tedbirler asagida belirtimektedir:

e Tum bakim islemleri, tesis stop konumunda oldu-
gunda ve mimkiinse elektrik beslemesi kesilmis
olarak gerceklestirimelidir.

o Elektrik tesisatlar Uzerinde gergeklestirilecek tim
onarimlar, sistem elektrik enerjisinden ayrildiktan
sonra ve acil durum butonu devreye alinmis olarak
yapilmalidir; sistemin bakimi, temizligi gibi islem-
lerden sorumlu olan personel, makinenin kurul-
mus oldugdu Ulkede gegerli olan is kazalarini énle-
me yénetmeliklerine titizlikle uymak zorundadir.

e Daima koruyucu eldivenler ve kaymayan ayakka-
bilar ve gerekli olan her diger kisisel koruyucu do-
nanim ve miimkiin oldugunca genis sekilde vicu-
du kapatan giysiler kullaniimalidir.

* Bakim islemleri esnasinda yuzlk, saat, kolye, bile-
zik, ucusan elbiseler v.b. kullaniimamalidir.

e Bakim islemleri gerceklestirildiginde yalitici kau-
cuk bir hallyr (mimkiin ise) ayaklariniz altinda seri-
li tutun.

e |slak zeminler zerinde veya ¢ok nemli ortamlarda
calismaktan kaginin.

¢ Bakim miidahaleleri i¢in belirtilen programlamala-
ra uyun.

* Mukemmel bir performans garanti etmek igin, ola-
sI komponent degistirilmelerinde, daima ve sade-
ce orijinal yedek parca kullanin.

® Makinenin temizlik islemleri esnasinda zimpara
taslari, asindirici, korozif veya erisken maddeler
kullaniimamasina maksimum dikkat gdsteriimeli-
dir. Bunlar, sistem Uzerinde bulunan sayilarin, ki-
saltmalarin veya bilgi yazilarinin gikmasina ve/veya

164

okunaksiz hale gelmelerine neden olabilirler.

o FElektrik ve elektronik ekipmanlari kesinlikle sudan
koruyun.

o Elektrikli kisimlar Gzerinde basingli hava kullanma-
yin, bir aspiratér kullanin.

10.3 Giinliik bakim

Bu islemler gunlik vardiya sonunda operatér veya

temizlik islerinden sorumlu personel tarafindan ger-

ceklestiriimelidir:

® Mukemmel sartlarda calismayi garantileyecek se-
kilde DAUTANAC aygitinin (opsiyonel) temizlik du-
rumunu kontrol edin.

e Ekipmanin genel temizligini gergeklestirin.

10.4 Haftalik bakim

Asagida belirtilen islemler hafta sonunda operator
tarafindan gerceklestirimelidir:

o ikaz lambalarinin kontrol edilmesi (kontrol paneli
ile birlikte tedarik edilmis kullanim ve bakim elkita-
bina bakin);

e Butonlarin kontrol edilmesi (kontrol paneli ile bir-
likte tedarik edilmis kullanim ve bakim elkitabina
bakin);

e Sirglll organlarin, asir asinmamis olduklarinin
kontrolii ve gerekmesi halinde yaglanmalari.

10.5 Aylik bakim

Bu islemler, glinltik vardiya genelde 8+10 saat bagla-

minda gergeklestiriliyor ise, uzman ve beceri sahibi

operatorler tarafindan her ay bir kez gergeklestiril-

melidir:

e Kalici elektro miknatis sistemlerinin durumunun
gorsel kontrolu.

o Kalici elektro miknatis sistemlerinin vidalarinin si-
kisiklik durumunun kontrold.

e Kutuplarin yuzeylerinden olasi purizlerin ve kes-
kin uglarin giderilmesi.

e Kutuplarin ytizeylerinin kontrolU.

o Gerek kalici elektro miknatis sistemlerinin gerekse

kontrol panelinin terminal kutularinin gérsel kont-
rol.

e Kulak malzemesinin yipranmamis veya deforme
olmamis oldugundan emin olunarak aski halkasi-
nin durumunun kontrolu.

Kullanim ve bakim elkitabi



o Ozellikle baglanti vidalarina ve derivasyon kutula-
rina 6zel dikkat gosterilerek tim elektrik baglanti-
larinin kontrolu.

10.6 Her alti ayda bir gerceklestirilecek
bakim

Bu islemler, glinltk vardiya genelde 8+10 saat bagla-

minda gergeklestiriliyor ise, uzman ve beceri sahibi

operatorler tarafindan her alti ayda bir kez gergekles-

tirilmelidir:

o Kalici elektro miknatis sistemlerinin desarj kablo-
larini iliskin baglanti kutularindan ¢6zun;

Kontaklari 6zenle temizleyin ve elektronik kartlar-
dan tozlar giderin.

Tum sigortalarin ve redresor gruplarinin saglamii-
gini kontrol edin.

SCR lzerinde bulunan sogutma kanatlarinin ve
gug diyotlarinin durumunu kontrol edin.

Bir ohmetre veya amperometrik pens ile 1000V’ta
rezistans ve yalitma degerlerini ol¢iin;

Kutuplarin ylzeyleri Uzerinden, énemli artakalan
manyetik bolgelerin olasi mevcudiyetini tespit et-
mek Uzere bir gelik tabaka gegirin.

Kalici elektro miknatis sistemlerinin desarj kablo-
larin iliskin baglanti kutularina yeniden baglayin.

DIKKAT A: Diyotlara veya gii¢ redresoriiniin
SCR’lerine zarar vermemek lizere 1000V yalitim
deneyi megaohmetresini kullanmadan énce mo-
diillerin baglantilarinin ¢6ziilmesi gerektigini dai-
ma hatirlayin.

10.7 Olaganiistii bakim

isbu elkitabinda 6ngériilmemis olan bakim miida-
haleleri olaganistli bakim kapsamina girerler ve
TECNOMAGNETE S.p.A. tarafindan belirtilen ve uz-
man personel tarafindan gerceklestiriimelidirler.

10.8 Olaganiistii onarim ve bakim
miidahalelerine iliskin bilgiler

Olas! ariza arastirmasinin hizli sekilde yapilmasini
saglamak Uzere elkitabinda asagidaki dokimanlar
bulunur:

e Kaldirici modeline iligkin lay-out ve spesifik montaj
bilgileri.

o Elektrik semalari.

® Manyetik sisteminin boyutsal semasi.

Kullanim ve bakim elkitabi

TECNOMAGNETE S.p.A., miknatis sisteminin isleme
ve bakimi hakkindaki her gereksinimi ve her sliphesi-
ne cevap sunmak igin musterilerinin emrindedir.
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11 MUMKUN PROBLEMLER
VE iLiSKIN COZUMLERI

Bu bdlim, ekipmanin kullanimi esnasinda meydana
gelebilecek problemlerin belirlenmesi ve ¢déziimlen-
mesi i¢in yardimci olmak amaci dogrultusunda ha-
zirlanmistir.

Onceki spesifik béliimlerde (béliim 3) yer alan parag-
raflarda belirtilenleri referans olarak alarak kenetleme
gliclerine iliskin problemlere ve giiglerin hesabina gi-
rilecek glivenlik faktorlerinin - degerlendiriimesine
ozellikle fazla dikkat gosterin.

Elektrik anzalarini gézmek icin ekli semalari ve te-
darik edilmis kontrol paneli (kontrol paneli bagimsiz
olan sistemler icin) kullanim ve bakim elkitabini refe-
rans olarak alin.

Elektrikli komponentlerin onarimlari, sistemin elektrik
beslemesi kesildikten sonra ve acil butonu devrede
olarak gergeklestiriimelidir. Her haltikarda onarim is-
leri gdrevine sahip personel daima tesisin kurulmus
oldugu (ilkede gegerli olan is kazalarini 6nleme yo-
netmeligine titizlikle uymalidir.

‘P YEDEK PARCALAR

Tum TECNOLIFT sistemleri, ek olarak tedarik edilen
yedek parga listesi ile donatiimiglardir.

166

() HizMET DISINA CIKARMA
VE BERTARAF ETME

13.1 Hizmet disina ¢ikarma

Bu ekipmanin artik kullanimamasina karar verilmesi
halinde, enerji besleme sistemlerinin sokilmesi ve
kullanilmaz kilinmasi, kontrol paneli ve tim seyyar
kisimlarinin cikariimasi gerekir.

13.2 Bertaraf etme

Kullanici, AB Direktifleri veya kendi Ulkesinde gecerli
olan kanunlar uyarinca ekipmanin sékullmesi, berta-
raf edilmesi ve ekipmani olusturan muhtelif materyal-
lerin gideriimesinden sorumludur.

Ekipmanin sokilmesi halinde, asagdidaki islemlere
Ozel dikkat gosterilerek sanayi makineleri bertaraf
etme islemleri ile iligkili riskleri dnlemek Uzere gliven-
lik tedbirlerinin alinmasi gerekir:

e Sistemin kurma bélgesinde demonte edilmesi.
e Sistemin tasinmasi ve hareket ettirilmesi.
e Sistemin pargalarinin sokilmesi.

e Ekipmani olusturan muhtelif materyallerin ayristi-
rimasi.

Ekipmani sokme ve bertaraf etme iglemleri, saglik ve
yasam ortaminin korunmasina yonelik bazi temel ku-
rallara uyularak gergeklestirimelidir, bu baglamda
materyalleri ayirma, yeniden doénlsturme veya berta-
raf etme islemlerine 6zel dikkat gdsterilmelidir ve her
hallikarda, daima kati sanayi atiklar ve zehirli ve za-
rarli atiklarin bertaraf edilmesi konusunda yrurltkte
bulunan ulusal veya boélgesel kanunlar referans ola-
rak alinmalidir.

o Kiliflar, esnek borular ve plastik veya metal olma-
yan elementler ayr olarak sokulmeli ve bertaraf
edilmelidir.

o Salterler, trafolar, prizler v.b. gibi elektrik kompo-
nentler, iyi durumda iseler yeniden kullaniimak
veya mumkdn ise revizyondan gegirilmek ve yeni-
den donustirllmek Gzere demonte edilmelidirler.

E5

RECYCLE

Kullanim ve bakim elkitabi



14 GARANTI VETEKNIK
SERViS

14.1 Garanti sartlar

Farkli yazili anlagsmalarin mevcut olmasi disinda,
TECNOMAGNETE (rtinleri fatura tarihinden itibaren
24 ay garanti edilirler. Garanti, tim materyal ve fabri-
kasyon hatalarini kapsar ve hatali parcalar sadece
tarafimizdan ve kendi at6lyemizde onarilir veya de-
Qistirilirler.

Onarilacak materyallerin NAVLUNU ODENMIS ola-
rak génderilmeleri gerekir.

Onarim yapildiktan sonra aparat msteriye NAVLUN
ALICIYA AIT olarak gonderilir.

Garanti, teknik elemanlarimizin makinenin kurulmus
oldugu yerde midahalede bulunmalarini veya tesis-
ten sokulmelerini 6ngdrmez. Pratik gereksinimlerden
Oturd bir teknik elemanimizin ekipmanin kurulu oldu-
gu yere gonderilmesi halinde, el emegi ve olasi trans-
fer ve seyahat masraflan glncel fiyatlar bazinda fatu-
ra edilecektir.

Garanti hicbir sekilde makinelerimiz tarafindan kisile-
re veya esyalara veriimis olasi direkt veya endirekt
zararlara iligkin veya alici veya Uguinci taraflarca ger-
ceklestirilmis onarim miidahaleleri Uzerinde tazminat
hakki vermez.

Garanti baglaminda gerceklestirilmis onarmlar ga-
ranti suresi (izerinde etki gostermez.

Garanti disinda bulunanlar:

e Sistemin kullaniimasina baglh normal asinmadan
kaynaklanan zararlar

e Dogru olmayan kullanim veya montajdan kaynak-
lanan arizalar

e Tavsiye edilenlerden farkli yedek parga kullaniima-
sindan kaynaklanan zararlar

e Kabuk baglamadan kaynaklanan zararlar.

Kullanim ve bakim elkitabi

14.2 Garantinin diismesi

Garanti asagidaki durumlarda diiser:

® Musterinin vadesinde édemeleri yapmamasi veya
diger sozlesmeye aykir davranislar

e iznimiz olmadan makinelerimiz (izerinde onarim
veya degisikliklerin yapilmis olmasi

e Seri numarasi kurcalanmis veya silinmis oldugun-
da

e Zararin dogru olmayan bir isleme veya kullanim-
dan kaynaklanmasi veya kétl bakim, darbeler ve
normal isleme sartlarindan kaynaklanmayan diger
nedenlerin mevcut olmasi

e TECNOMAGNETE S.p.A/nin izni olmadan apara-
tin sékdlmls, kurcalanmis ve onariimis olmasi
hali.

Her tirli ihtilaf icin Milano mahkemeleri yetkili-
dir.

Her tlrlli problem veya bilgi icin asadida belirtilen
adres aracilig ile teknik servis ile temas kurun:

4 N\
TEKNIK SERViS HiZMETi

v(@

TECNOMAGNETE S.p.A.
Via Nerviano, 31 - 20020 Lainate (Mi) - ITALY
Tel. +39-02.937.59.208 - Fax. +39-02.937.59.212
service@tecnomagnete.it

Societa soggetta alla direzione e al coordinamento
\__ della Finmagneti S.p.A. con sede in Lainate, via Nerviano 31 )
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tE) TeEcNOMAGNETE
TEKNIK SERVIS AGI

MERKEZ iTALYA
TECNOMAGNETE SpA
Via Nerviano, 31

20020 Lainate - Italy
Tel. +39 02937591

Fax +39 0293759212
info@tecnomagnete.it

FRANSA - BELGIKA - LUKSEMBURG
TECNOMAGNETE SARL

52 Av. S. Exupéry

01200 Bellegarde Sur Valserine

Tel. +33.450.560.600 (FRANSA)

Fax +33.450.560.610
contact@tecnomagnete.com

ALMANYA - AVUSTURYA - MACARISTAN -
iSVICRE - SLOVAKYA - HOLLANDA
TECNOMAGNETE GmbH

4 OhmstraBe

63225 Langen (ALMANYA)

Tel. +49 6103 750730

Fax +49 6103 7507311
kontakt@tecnomagnete.com

PORTEKiz

SOREP

Rua Nova Da Comeira, 4

2431-903 MARINHA GRANDE (PORTEKIZ)
Tel. +351 244572801

Fax +351 244572801

geral@sorep.co.pt

iSPANYA

DTCTECNOLOGIA

Poligono Osinalde - Zelai Haundi,1
20170 USURBIL (iSPANYA)

Tel. +34 943 376050

Fax +34 943 370509
dtc@dtctecnologia.com

iSVEC - NORVEC - DANiIMARKA - FINLANDIYA -

BALTIK CUMHURIYETLERI
TECNOMAGNETE AB

16 Gustafsvagen

63346 Eskilstuna (ISVE)

Tel. +46 016 132200

Fax +46 016 132210
info@tecnomagnete.se
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A.B.D. - KANADA - MEKSIKA
TECNOMAGNETE Inc.

6655 Allar Drive, Sterling Hts, MI 48312
Tel.: +1 586 276 6001

Fax: +1 586 276 6003
infousa@tecnomagnete.com

BREZILYA

COMASE Com. e Prest. de Serv. Ltda

Av. J. Alvez Correa 3608,

Jd. Planalto, Valinhos - SP- CEP 13270-400
Fone/ Fax: +55 (19) 3849-5384

JAPONYA
TECNOMAGNETE Ltd.

1-9-7 Shibaura,

Minato - KU

105-0023 Tokyo

Tel. +81 3 5765 9201

Fax +81 3 5765 9203
infojapan@tecnomagnete.com

CIN

TECNOMAGNETE R.O.

Pudong Lujiazui Dong road 161,
SHANGHAI- Room 2110 - PC: 200120
Tel: +86 21 68882110

Fax + 86 21 58822110
info@tecnomagnete.com.cn

SINGAPUR - GUNEYDOGU ASYA - OKYANUSYA
TECNOMAGNETE Singapore R.O.

101 Thomson Road 26 - 02 United Square
Singapore 307591

Tel: +65 6354 1300

Fax +65 6354 0250

infosgp@tecnomagnete.com
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U" EKLER

isbu elkitab ile birlikte asagidaki ekler tedarik edil-
mistir:

a

b

Boyutsal sema

=

Gekim glicu egrisi
c

d

Montaj semasi

=< 2

Yedek parca listesi

16.1 Uygunluk beyannamesi

TECNOMAGNETE S.p.A., ekipmanin asagidaki di-
rektiflerce tespit edilmis temel gerekliliklere ve iliskin
diger hiikiimlere uygun oldugunu beyan eder:

2006/42/CE; 2004/108/CE; 2006/95/CE.

Asagidaki internet adresinden CE uygunluk belgesi-
ne bakilabilir:

http://www.tecnomagnete.com/engcecertificate.htm

Belirtilen internet sitesine girin, CE uygunluk beyan-
namesini gorintilemek icin satin almis oldugunuz
Urlin Uzerine tiklayin.

Kullanim ve bakim elkitabi 169



@ TECNOMAGNETE'

e IT

TECNOMAGNETE S.p.A.
20020 Lainate (MI)

Via Nerviano 31

Tel. +39 02.937.591

Fax +39 02.935.708.57
info@tecnomagnete.com
www.tecnomagnete.com

*FR

TECNOMAGNETE S.AR.L.
52 avenue Saint-Exupéry

01200 Bellegarde-sur-Valserine
Tel. +33.450.560.600

Fax +33.450.560.610

*DE

TECNOMAGNETE GmbH
Ohmstrale 4, D - 63225 Langen
Tel. +49 6103 750 730

Fax +49 6103 750 7311

*SE
TECNOMAGNETE AB
Gustafsvagen 16

633 46 Eskilstuna

Tel. +46 016 132 200

Fax +46 016 132 210

*US
TECNOMAGNETE Inc.
6655 Allar Drive,

Sterling Hts, MI 48312

Tel. +1 586 276 6001

Fax +1 586 276 6003

<P

TECNOMAGNETEY.K. Ltd.

Omodaka Building 1F

1-9-7 Shibaura, Minato-ku
105-0023 Tokyo

Tel. +81 (0)3-5765-9201/02
Fax +81 (0)3-5765-9203

*CN

TECNOMAGNETE Shanghai R.O.
Pudong Lujiazui Dong road 161,

Room 2110 - PC: 200120

Tel. +86 21 68882110

Fax + 86 21 58822110

*SG

TECNOMAGNETE Singapore R.O.
101 Thomson Road 26 - 02 United Square
Singapore 307591

Tel: +65 6354 1300

Fax +65 6354 0250
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