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KULLANIA VE BAKIIM ELIKITABI

GENEL BILGILER

TECNOMAGNETE Urlnlerini tercih ettiginiz icin tesekkir ederiz.

Bu elkitabl, ekipman hakkinda daha fazla bilgi sahibi olmanizi saglayacaktir, bu nedenle elkitabini
dikkatlice okuyup kapsadigi tavsiyeleri her zaman izleyiniz.

Ekipman hakkinda daha fazla bilgi icin TECNOMAGNETE S.p.A. teknik servis hizmetleri ile temas
kurmaniz rica edilir (tel: +39-02.93759.207).

BU ELKITABININ ONEMI

Bu KULLANIM VE BAKIM ELKITABI makinenin ayriimaz bir parcasi olarak degerlendirilmelidir.
Makine elde bulunduruldugu sirece bu elkitabi saklanmalidir.

Makineileilgili olan belgelerin bu elkitabinin iginde bulunduruldugundan emin olunuz. Makine yeniden
satilacak oldugunda bu elkitabini makinenin yeni sahibine veriniz.

ELKITABININ SAKLANMASI

Bu elkitabini, icerigi zarar gérmeyecek sekilde kullaniniz.
Bu elkitabindan sayfa ¢ikarmayiniz, yirtmayiniz veya Uzerine yazi yazmayiniz. Isi ve nem kaynakla-
rindan uzak, guvenli bir yerde saklayiniz.

Bu elkitabindaki agiklamalar ve gizimler baglayici nitelige sahip olarak degerlendiriimemelidir.

Tanimlanan ekipmanin temel 6zellikleri sabit kalarak TECNOMAGNETE S.p.A. ekipmani gelistirmek
veya imalat veya ticaret acisindan gerekli gérdugu olasi bilesken, detay ve aksesuar degisikliklerini,
isbu elkitabini derhal glincellemek yukimluligu olmaksizin, uygulamak hakkini sakli tutmustur.

Bu elkitab TECNOMAGNETE S.p.A.’nin malidir. Ureticinin yazili izni olmadan, kismi olarak olsa bile,
cogaltiimasi ve tguncd kisilere dagitiimasi yasakir.




KULLANIA VE BAKIM ELKITABI

SIRKETiMiZ HAKKINDA

TECNOMAGNETE 1972’den bu yana giicli, esnek ve buttnuyle guvenli kullanim saglayan manyetik
elektro-kalici sistemler Uretmektedir. Sirketimiz bu slre boyunca ulastigi yenilikgi teknoloji ve tasarim
patentleriyle bu alanda dinya ¢apinda dncu bir dayanak noktasi olmustur.

Tecnomagnete’in manyetik elektro-kalici sistemleri, calisma asamalarinda elektrik gtict kullanmadan
yUkleri tutmak ya da kaldirmak icin gerekli manyetik cekim glcini yaratabilir.

Ana etkinlik alanlari sunlardir:

“KALDIRMA” TERTIBATLARI BOLUMU

- Her tarlG demirli yUku hareket ettirmek icin MTE elektro-permanent kaldirma tertibatlari.

- Entegre bataryall BAT-GRIP elektro-permanent kaldirma tertibatlari.

- Elle kumanda edilen MaxX kaldirma tertibatlari.

i$ MAKINELERI KENETLEME BOLUMU

- Tum boyutlardaki freze ve isleme merkezlerini donatmak icin QUADRISYSTEM tablalar.
-YUksek hassaslikta taglama icin TFP tablalari.

- Dikey torna tezgahlarinda perdahlama veya kaba isleme yapmak icin RADYAL-KUTUP tablalar.
- Cesitli uzunluklardaki raylarin kenetlenmesi icin QUAD-RAIL modiiller.

- Dalma elektro erozyon tezgahlari icin MOS tablalar.

PRES KENETLEME BOLUMU
- Plastik enjeksiyon makineleri tizerine kalip baglamak icin QUAD-PRESS sistemleri.
TECNOMAGNETE, sagladigi blyuk ¢ézim cesitliligi, mUsteri ihtiyaclarini karsilama kapasitesi, ileri

teknolojisi ve sagladigi etkin satis dncesi/sonrasi misteri hizmetleriyle yirmi yili agkin faaliyet siresi
boyunca dinya capinda yaklasik 50.000 tesis kurmustur.




KULLANIA VE BAKII ELIKITABI

GARANTI

MaxX kaldiricilari, yazili olarak farkli sekilde belirtiimemisse, 5 yil slireyle garanti altina alinmistir. Ga-
ranti, tim Uretim hatalarini ve malzeme kusurlarini kapsar ve kusurlu pargalarin sadece tarafimizdan
ve fabrikamizda gerceklestirilecek onarimlarini veya yedek parca degisikliklerini éngdrdir.

Onarimi yapilacak materyal “NAKLIYE UCRETI GONDEREN TARAFINDAN KARSILANARAK” gén-
derilmelidir.

Cihaz onarildiktan sonra miisteriye “NAKLIYE UCRETI ALICI TARAFINDAN KARSILANARAK” gén-
derilecekiir.

Garanti, ekipmanin kuruldugu yerde sirketimizin elemanlarinin miidahalesini veya tesisten ekipmanin
sokulmesi 6ngdrmemektedir. Pratik gereksinimler sebebi tarafimizdan bir sirket elemaninin gon-
derilmesi halinde, olasi transfer ve seyahat masraflari ile birlikte el emegi karsiig ylrdrlikteki fiyat
tarifelerine uygun olarak faturalanacaktir.

Saglamis oldugumuz garanti, hi¢ bir sekilde ekipmanlarimiz tarafindan kisilere ya da esyalara dog-
rudan ya da dolayli olarak verilmis zararlara veya ekipmani satin alan veya t¢unci sahislarin onarim
mudahalelerine iliskin tazminatlar kapsamaz.

Garantinin kapsamadig kosullar:

i yanlis kullanim veya hatali montaj sonucu olusan arizalar.

i Onerilen pargalardan farkli yedek parcalarin kullanilimasi sonucu meydana gelen hasarlar.
i Kireglenme sonucu meydana gelen hasar.

GARANTIYi GECERSIZ KILAN DURUMLAR

ww (Odemede gecikme veya diger s6zlesmeye uygun davranmama durumlari; garanti kapsami

altinda yapilan onarim iglemleri, garanti siresini kesmez

Ekipmanlarimiz Uzerinde yapilan onarim veya tadilatlarin iznimiz olmadan yapilmis olmasi

Seri numarasinin kurcalanmis veya silinmis olmasi

Hasar, uygun olmayan kullanim veya islemeden kaynaklandiginda, ekipman kétu kullanildiginda,

darbeye maruz kaldiginda ve normal isleme disindaki kosullardan kaynaklanan diger nedenlerden

dolayi olustugunda

ww  Ekipman, TECNOMAGNETEnin izni olmadan kurcalandiginda, sékuldigunde veya onarildigin-
da

8 & &

Tum uyusmazliklar icin Milano mahkemeleri yetkilidir.

Her tlrll sorun veya bilgi icin asagidaki adrese bagvurarak teknik servis hizmetleri ile baglanti ku-
runuz.

s

TEKNIK SERVIS HiZMETLERI

@@)

TECNOMAGNETE S.p.A.
Via Nerviano, 31 - 20020 Lainate (Mi) - ITALY
Tel. +39-02.937.59.207 - Fax. +39-02.937.59.212
E-mail: service@tecnomagnete.it




KULLANIA VE BAKIM ELKITABI

0 ONSOz

A DIKKAT

Bu makinenin orijinal yapilandirmasinda hicbir sekilde degisiklik yapilmamalidir.

Ekipmanin Ureticinin belirttiginden farkl bir sekilde kullaniimasi donanima ve operatére zarar vere-
bilir.

isbu elkitabinda belirtilenlerden farkli 6zel materyallerin kullanilabilmesi icin énceden imalatcinin
izni alinmis olmalidir.

KULLANILAN SiMGELER

Dogru sekilde uygulanmadigi zaman tehlikeli olabilecek islemler asagidaki simgeyle belirtilmistir:

A

Risklerin onlenmesi acgisindan nitelikli veya uzman personel tarafindan uygulanmasi gereken
islemler asagidaki simgeyle vurgulanmigtir:
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1.1

1.2

2

AMBALAJ

sarilmistir.

NAKLIYAT VE HAREKET ETTIRME &

EKIPMAN TANIMLAMASI %

4 N
MaxX 125 - 250 - 300E - 500 - 600E
MaxXTG 150 - 300
arton kutu; kaldirma ekipmani karton kutu igerisine yerles-
tirilmig, koruyucu kaplamaya sariimis ve ambalaji carpmalara
ya da kazalara karsl koruyan ve ekipmanin mekanik butinlu-
gunl kesinlikle garanti eden bir politretan kdpik tabakasina N /
4 N\
MaxX 1000 - 1500 - 2000
Ahsap palet iistiinde karton kutu; kaldirma ekipmani karton
kutu icerisine yerlestiriimis (yukariya bakiniz) ve kolay hareket
ettirilmesi icin ahsap bir palet Uzerine sabitlenmistir.
AMBALAJ OZELLIKLERI - ~
Model Boyutlar Ambalaj agirhgr | Kaldirma ekipmani
(Dara) ve ambalajin toplam
agirhg (Briit)
[mm] [kal [kal
MaxX 125 130x130x200 0.3 4
MaxX 250 195x145x200 0.5 7
MaxX 300E 195x145x200 0.5 7
MaxX 500 255x190x245 1 16
MaxX 600E 255x190x245 1 16
MaxX 1000 350x230x250 3.5 36
MaxX 1500 400x300x300 5 66
MaxX 2000 460x300x300 6 82
MaxXTG 150 195x145x200 0.5 7
MaxXTG 300 255x190x245 1 16

Bu elkitabinda acgiklanan ekipman, ferromanyetik malzemelerin (6rnegin sac, plaka halinde ve yu-
varlak, genelde demir malzemeler) hareket ettiriimesi (kaldirma, tagima ve indirme) i¢in tasarlanmis

manuel kontrollt strekli miknatish bir kaldiractir.

S6z konucu kaldirma ekipmani, demirli materyalleri cekecek kapasitede bir miknatis alani olusturmak
icin strekli miknatislarin ézelliklerinden faydalanir. Ekipman, icinde surekli miknatislarin bulundugu
bir ¢cekirdegi donduren bir kol araciligi ile etkinlestirilir; bu dogrultuda elde edilen manyetik akim
calisma asamasinda hareket ettirilecek yuk icinden gecer ve birakma asamasinda kaldirag icinde
kisa devre yapar (Bkz. bolim 3.4).

Sayfa 62/112

@@)




KULLANIA VE BAKIM ELKITABI

2.1 ETIKET VERILERI
Asagida da gosterilen, dreticinin kimligi ve AB STANDARDI’'na uygunluk etiketi ekipman uzerine
uygulanmistir.

DIKKAT A

Bu etiket, ekipman yeniden satilsa bile, kesinlikle gikarilmamalidir. Ureticiyle baglantiya gecerken her
zaman kaldirag Uzerinde bulunan seri numarasi belirtilmelidir. Yukarida belirtilenlere uyulmamasi, bu
nedenden 6tlrl kisilere ve esyalara verilebilecek olasi zarar veya kazalar halinde imalatgi firmanin
sorumlulugunu disurir ve bu dogrultuda yetkili kurumlar karsisinda tek sorumluluk operatére ait
olur.

( N
1000 + +
*: Common steel
750 — Kalinlik > 40 mm* | { MaxX 1000 }
= Kalinlik = 20 mm* =
= — AZAMI YUK
X 500 ] — & min. Q ® max.
> 250 —— kg mm kg mm
| 1000 40 400 450 |

’ Obfava Boslugu [mll;;) " TE@N@MQQ'EIE )

-UYARI- .
« igletime baslamadan once talimat elkitabini ve etiket verilerini okuyunuz. Model : MaxX 1000 PATENTLI ‘
« Alagimh gelik veya dokim demir i elkitabina - .
+ Azami performans elde etmek icin tim kutup ybz;y\m kullaniniz. Ag"“k : 36 Kg Made in ITALY
« Dengelenmemis yukleri kaldirmayiniz. Sicil : SM
+ Asili duran yukler altinda ¢alismayiniz, durmayiniz ya da hareket etmeyiniz. - ahid TECNOMAGNETE SpA
+ Kaldincly, yalnizca taginacak yuk Uzerinde dogru sekilde konumlandirildiktan sonra || vy - A p
etkinlestiriniz. Via N erviano, 31 N
+ Rotasyon esnasinda DAIMA kolu tutunuz. ( ( 12.07/99 | 20020 - Lainate (Mi)
+ Hareket ettirmeden veya kaldirmadan once kolu <MAG> "manyetizasyon"

konumunda BLOKE EDINIZ.

* Kol <MAG> <TEHLIKE> g S22
« Kaldirici yalnizca yuk tam olarak yerlestirildikten sonra devre disi birakiimalidir. Em@mmm
J

2.2  KULLANIM ALANLARI

Makine atdlyeleri, metallrji ve mekanik atdlyeleri, demir-gelik atolyeleri ve genelde demirli yikleri n
kopralu ving ya da ving yardimiyla hizli, glivenilir bir sekilde taginmasini gerektiren tim igyerleri.
Kaldirici, gerekli glivenlik gikislarinin garanti edildigi bir ortamda bulunan bir kaldirma tesisine monte
edilmelidir.

Calisma ortami asagida belirtilen 6zellikleri saglamalidir:

- asgari sicaklik -10°C
- azami sicaklik +60°C
- azami nem %80

2.3  KULLANIM SINIRLARI

Sirekli miknatis donanimi gercekte, halka seklinde bir kancalama braketi ile donatiimis miknatisl
bir kenetleme sistemidir ve bu dogrultuda, sadece kaldirma ve tagima aracinin bir kancasina asiimis
ise kaldirag olarak kullanilabilir.

Sirekli miknatish kaldiricinin kullanim sinirlari, kaldirici tGizerinde bulunan tanimlama etiketinde ve
Kullanim ve Bakim Elkitabinda belirtilir (performans fisine bakiniz).

24  UYGUN OLMAYAN KULLANIM

Kalici manyetik kaldiricinin uygun olmayan kullanimi onlun icin belirlenmis olan kullanim sinirlariyla
baglantilidir (performans fisine bakiniz). Uygun olmayan kullanim, performans fisi ya da kaldiricinin
ad plakasinda belirtiimemis olan kullanimdir.
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3 TEKNIK OZELLIKLER
31  MEVCUTTIPLER

MaxX 125/ MaxX 250 / MaxX 300E / MaxX 500/ MaxX 600E / MaxX 1000/ MaxX 1500 /
MaxX 2000/ MaxXTG 150 / MaxXTG 300

Kaldiricinin, kullanilacagi hizmet baglaminda mikemmel calismasi ve uzun émurli olmasini saglamak

icin model seciminin gerek duyulan gercek performans &zelliklerine gore yapilmasi gerekir.

Secim esnasinda dikkatle degerlendirilmesi gereken parametreler sunlardir:

- Kaldirici kapasitesi: Kaldirilacak yukin agirligi ile toplaniimis kaldirici agirhgi asla kullanilan kaldirma
ve tagima aracinin maksimum kaldirma kapasitesini asmamalidir;

- Yiik 6zellikleri: Malzeme ferromanyetik olmali ve uygun kalinlik ile duiz ve temiz bir ylizeye sahip olma-
lidir. Hareket ettirilecek ¢eligin karbon icerigi dusik olmalidir, aksi takdirde, “alagimli” olmasi halinde,
uygun rediksiyonlarin yapilmasi gerektigi dikkate alinmalidir (Bkz. bélim 3.3).

3.2 YAPI

MaxX, mekanik yapisi itibariyle cok az sayida bilesenden meydana gelmektedir.

Yuksek manyetik gecirim derecesine sahip c¢elikten Uretilmis cark ve statér, nimerik kontrolli makine-
ler kullanilarak yekpare bir parganin mekanik islenmesi ile elde edilmektedir. Bu igleme yontemi, blyuk
seriler halinde Uretilen bir miknatish kaldirici icin gerekli kalite kontroliinii ve Griniin esitlik ve saglamlik
Ozelliklerini garanti etmektedir. Kullanilan malzemeler (gelik, aliminyum, plastik) ekipmanin dmrindn
sonunda kolaylikla bertaraf edilebilir ve geri donusturulebilir.

Kullanilan manyetik malzemenin spesifik ylksek enerjiye sahip olmasi, agirliklarin ve hacimlerin azalt-
masini mimkun kilmistir. Blylk seri baglaminda, yuksek performansin esitligi temin etmek tizere Maxx
kaldirici montaj agsamasindan sonra, Avrupa’da uretilmis en blyuk manyetizasyon aleti tarafindan tek bir
seferde manyetize edilmektedir.

3.3 PERFORMANS
Her modelin performansi ve ylk boyutsal 6zelliklerinin siniri sonraki sayfada belirtilmistir. Yukarida anilan
teknik Ozellikler ayni zamanda kaldirici Uzerinde bulunan etikette
de belirtilmistir. Uretilen tiim modeller, performansi kontrolden
geciren bir teste tabi tutulurlar. Bu test kaldirici, dinamometrik bir
makinenin yizeyi taglanmig 80 mm kalinlikta yumusak celik plakasi
Uzerine yerlestirilerek ve etkinlestirilerek gerceklestirilir (Bkz. resim).
Yumusak celik disindaki diger malzemeler icin asagdidaki kapasite
reduksiyon faktérlerinin kullaniimasi gerekir: alasim celik = 0.8:;
yuksek karbonlu celik = 0,7; d6kiim demir = 0,45. Ylkin kalinligi da
kaldincinin kaldirma guclnu etkileyen faktdrlerden biridir; Kutbun
genisliginden daha distk kalinliklar halinde, kaldirlacak parganin
kalinhgi (S) ve kutup genisligi (L) arasindaki iligskiye orantisal olarak
kapasite eksilmesi meydana gelir. Kaldirma giicii azalma faktérii
= S/L. YUk sicakligi 80°C’yi asmamalidir; daha yuksek sicakliklar igin
teknik personelimizle bagdlanti kurunuz.
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MaxX YUK OZELLIKLERI
YUK MODEL AZAMI ASGARI AZAMI AZAMI
KOSULLARI YUK KALINLIK UZUNLUK CAP
[kl [mm] [mm] [mm]
MaxX 125 125 20 1000
MaxX 250 250 20 1500
MaxX 300E 300 20 1500
MaxX 500 500 25 2000
MaxX 600E 600 25 2000
MaxX 1000 1000 40 3000
MaxX 1500 1500 45 3000
MaxX 2000 2000 55 3000
MaxX 125 50 10 1000 300
MaxX 250 100 10 1500 300
MaxX 300E 120 10 1500 300
MaxX 500 200 15 2000 400
MaxX 600E 240 15 2000 400
MaxX 1000 400 25 3000 450
MaxX 1500 600 30 3000 500
MaxX 2000 800 35 3000 600
GUC - YUK EGRISI - HAVA BOSLUGU MaxX
2000 | 6000
MaxX2000 [
N MaxX 1500 |
1500 MaxX 1000 —— 4500
YUK [kg] MaxX 600E + GUG [daN]
AN MaxX500 —7—
MaxX 300E T
1000 MaxX 250 — T 3000

600E

\\
~_
\

WL/ /s

500
300E h —
250 ————

0 : : ! | v

0,25 0,5 0,75 1,00 1,25 1,50 Hava Boslugu - T [mm]

125 : : — 375
105 MaxX 125 + 315

70 \\\ 210

35 T 105

0

GUC - YUK EGRISi - HAVA BOSLUGU MaxXTG P>

@(@
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MaxX TG YUK OZELLIKLERI
YUK MODEL AZAMI ASGARI AZAMI AZAMI
KOSULLARI YUK KALINLIK UZUNLUK CAP
[kl [mm] [mm] [mm]
MaxX TG 150 150 8 1500
MaxX TG 300 300 10 2000
MaxX TG 150 60 8 1500 240
MaxX TG 300 120 10 2000 290
GUC - YUK EGRISI - HAVA BOSLUGU MaxXTG
300 900
\ MaxX TG 300
205 N\ MaxX TG 150 675
YUK [kg] \\§< GUC [daN]
150 \\ 450
\< \\ 1
75 \ ~ 225
\\
\_-

0,25
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3.4  ISLETIM DONGUSU

~ Sekil A Sekil B
“MANYETIZASYON” ASAMASI “DEMANYETIZASYON” ASAMASI

1) SABIT SUREKLi MIKNATIS
2) DEGISKEN SUREKLi MIKNATIS

3) MANYETIK AKIM KOLEKTORLERI
(KUTUPLAR)

4) FERROMANYETIK BASLIK

5) KENETLENECEK FERROMANYETIK
PARCA

Kutup pabuclar (3) ve ferromanyetik baslik (4) lzerinde calisan biri sabit (1) digeri degisken (2)
yUksek koersitif glicli iki strekli miknatis ¢cekirdeginden olusan manyetik devre.

MANYETIZASYON asamasinda (sekil A), degisken cekirdek sabit cekirdege paralel durmaktadir.
Bu durum, kutup pabuclar (3) araciligiyla kenetlenecek parga lizerinde tamamlanan manyetik bir
alan olusturur.

DEMANYETIZASYON asamasinda (sekil B) iki gekirdek, demirli parca iginde kisa devre yapan bir
manyetik alan olusturarak seri konuma gecerler (degisken c¢ekirdegin 180° donusu).
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4 NORMAL KULLANIM @@
4.1 UYARILAR A

Manyetik alan, her ne kadar manyetik olmayan govdeler iginde gecse de ( hava-toz zerrecikleri, ge-
nelde demirli olmayan materyaller) , manyetik bir kaldiricidan en iyi performans kaldiricinin kutuplari
(*) yuk ylzeyi ile duizgln bir temas kurdugunda saglanir.

Ekte bulunan guic egrisi (performans fisi), yukarida belirtilen kutuplar ve ylk arasinda olasi “uygun
olmayan yabanci maddelerin mevcudiyeti” (kalamin, yabanci maddeler, gukurluklar, cemberler gibi)
nedeni meydana gelen hava bosluklarinin T (mm olarak) artmasi ile kaldiricinin kenetleme guiciinln
F (kgf) “azaldigini” vurgulamaktadir.

A) Kaldiricinin yiikiin gok kirli ya da asin sekilde deforme olmus alanlarina yaslaniimamasi TAVSIYE
EDILMEKTEDIR. Bunun miimkiin olmamasi halinde, kaldirlacak yiik ézelliklerine iliskin olarak
guc/hava boslugu egrisinde belirtilen performans bilgileri g6z éninde bulundurulmalidir. (Bu
egri kaldincinin kendi Uzerinde ve kullanim ve bakim elkitabinin ekindeki performans fisinde
bulunmaktadir.)

B) Kaldirma cihazini ylk tzerine yerlestirmeden dnce yuk ve kutuplarin ylzeyini temizlemeniz TAV-
SIYE EDILMEKTEDIR. Bunun miimkiin olmamasi halinde, kaldirlacak yiik ézelliklerine iliskin
olarak gli¢c/hava boslugu egrisinde belirtilen performans bilgileri géz déniinde bulundurulmalidir.
(Bu egri kaldiricinin kendi tzerinde ve kullanim ve bakim elkitabinin ekindeki performans fisinde
bulunmaktadir.)

C) lyi diizliik sartlarini ve olasi mekanik kazalardan kaynaklanan hasar durumunu tespit etmek
amaci ile manyetik kutuplarin mekanik durumlarinin dizenli olarak kontrol edilmesi TAVSIYE
EDILMEKTEDIR.

(*) “Kutuplar” yalnizca manyetik akim kolektérlerinin yiikle temas eden alanlarini veya ylizey-
lerini ifade etmektedir.

42 ISLETMEYE ALMA

Kaldircinin ambalajini agtiktan sonra, kaldiricinin ve kaldiricinin asili oldugu koprull ving/ving/
kancanin yUk limitleri ve asili yikleri dngdren hareket ettirme islemlerine iligkin yurirlikte bulunan
kurallara uyulmasi baglaminda, ekipmanin igletmeye alinmasi ¢ok basit ve guvenlidir. (Sonraki say-
fada bulunan nota bakiniz).

A) Kaldiricly ambalajdan ¢ikariniz ve demir plaka tizeri- S
ne yerlestiriniz (Resim 1). Bu iglem kaldiricinin 6zel pimi\
braketi kancalama sistemine gecirildikten sonra
kaldirma araci tarafindan gerceklestiriimelidir.

B) Kaldirncinin kumanda dlzenini “kol”, tepesi yarik

bassiz vidayl ve 6zel takimi ambalajdan ¢ikariniz
(Resim 1).
MaxX 125, 250, 300E, 500, 600E, MaxXTG 150 ve
300 modelleri kumanda kolu takili olarak tedarik
edilmektedir ve bu nedenle 6zel takim tedarik da- [Resim. 1)
hilinde bulunmaz.
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C) Takimi 6zel delige yerlestiriniz ve merkezi gobegi
“yivli delik” gériinene kadar déndirlniz (Resim 2).

D) Kolu yivli delige geciriniz ve sikica yuvaya kilit-
leyiniz (Resim 3).

Manuel kaldirici kabzalarinin kilitlenmesi Alet
MaxX 125/250/300E = 25 Nm \
MaxX 500/600E = 48 Nm
MaxX 1000 = 85 Nm
MaxX 1500/2000 = 210 Nm
MaxXTG 150 = 25 Nm s 2
MaxXTG 300 = 48 Nm

E) Tepesi yarik bassiz viday: yerlestiriniz ve kolun blo-
kajini garanti etmek i¢in strok sonuna kadar takimi
vidalayiniz (Resim 4). Alet

F) Kaldiricyr kaldirlacak ydkin tzerine yerlestiriniz. -~
Bu iglemin yukun kullanilan kaldirci icin éngérulen
kapasite araliginda olduguna maksimum dikkat gos-
terilerek gerceklestiriimesi gerekir (kaldirici Gzerinde
bulunan etikete veya iliskin performans fisine bakiniz).
Ayrica kaldiricinin manyetik kutuplarinin kaldirlacak [Resim. 3
yUkle kusursuz ve tam bir temas icinde olduklarini dik-
katle kontrol ediniz.Yuvarlak cubuklarin veya borularin
hareket ettiriimesi halinde bunlarin iki kutup arasinda
iyi bir sekilde merkezlendiginden emin olunuz.

A DIKKAT

Operatér, kaldiricinin éngérilen islemleri tamamen

guvenli bir sekilde gerceklestirebilmesi igin kaldirma

sistemi Uzerine monte edilmis olan kaldirma ekipmaninin
kullanima uygunlugundan emin olmalidir.

G) Kaldiriciyi, kolu kol durdurma kolunun mekanik diizeni Resim. 4
icinde bloke olana kadar “MAG” konumunda cevirerek
etkin kiliniz (isletim dénguist agiklamasina bakiniz).

H) Ylkin hareket ettirilmesini gerceklestiriniz; bu islem, asili ylkler ile her tlrlt hareket ettirme tipinin
uygulanmasina iligkin yururlikteki standartlara dikkat gésterilerek yapilimalidir.

-- Hareket sahasinda mutlak sekilde hi¢bir kimse bulunmamalidir.

l) Yiikii yerlestiriniz; bu islem, yiikii birakmadan énce yiikiin zemin ya da destek {izerine diizgiin bir
sekilde yerlestirildiginden ve destegin yuku tasimak icin uygun olduguna dikkat gdsterilerek yapil-
malidir.

L) Blokaj pimini elle hareket ettirerek ve kol diizenegini DEMAG konumuna getirerek yuka birakmak igin
kaldiricly1 deaktive ediniz (isletim déngusu agiklamasina bakiniz). Bu islem, bir elle kol diizenegi gligli
sekilde kavranarak ve ayni zamanda diger elle blokaj pimi hareket ettirilerek ve kol strok sonuna
kadar getirilerek gerceklestirilir “DEMAG” demanyetizasyon konumu).

NOT: Yukarida belirtilen islemler, atolyede mevcut calisma standartlarina ve asili yiiklere iliskin
standartlara uyularak gerceklestirilmelidir.

-- Hareket sahasinda mutlak sekilde hi¢bir kimse bulunmamalidir.

> JEC G p—r
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4.3  ISLETIM ASAMALARI

MANYETIZASYON ASAMASI

4 . . .
MANYETIZASYON ISLEMI

1) Kolu DEMAG konumun-
dan MAG konumuna gevi-
riniz. (Resim 1)

2) Kolun, kol durdurma
mekanik diizeni tarafindan
tam olarak kilitlendigin-
den emin olunuz. (Resim
2)

-

Kol durdurma
duzeni

MANYETIZE
EDILMIS KALDIRICI

Sayfa 70/112 ®
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DEMANYETIZASYON ASAMASI

( . . )
DEMANYETIZASYON ISLEMI

1) Kolu kavrayarak kol dur-
durma diizeneginin pimini
ok yonunde hareket ettiri-
niz. (Resim 1)

2) Kolu tutarak ve yavas bir
sekilde dondlrerek
DEMAG konumuna getiri-
niz. (Resim 2)

DEMANYETIZE
EDILMIS KALDIRICI
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5 GUVENLIK OLCUTLERI

5-A) insanlari kaldirmak ve tagimak icin
KALDIRMA EKiPMANINI KULLANMAYINIZ.
5-B) Manevra alani altindan insanlar gecerken
YUKLERi KALDIRMAYINIZ.
5-C) Asilli olan yik altinda
YURUMEYINiz, DURMAYINIZ, CALISMAYINIZYA DA HAREKET ETMEYINiZz.
5-D) Niteliksiz personel veya 16 yasindan kuguklerin
KALDIRMA EKIPMANINI KULLANMALARINA iZIN VERMEYINiZz.
5-E) Uygun calisma giysileri ya da bireysel koruma cihazlarini kullanmaksizin
KALDIRMA EKiPMANINI KULLANMAYINIZ.
5-F) Kaldinlmig yuki gozetimsiz
BIRAKMAYINIZ.
5-G) KALDIRMA CiHAZINI aciklanan islemler disinda
KULLANMAYINIZ.
5-H) Tasima sirasinda
YUKUN SALLANMAMASINI SAGLAYINIZ.
5-) Yuk tagima hareketleri esnasinda “strok sonu” bdlgelerine
SON HIZLAYAKLASMAYINIZ.
5-L) Kaldiriciy yiik Uzerine yerlestirmeden énce
KALDIRICIYI MANYETIZE ETMEYINiz.
5-M) Manuel isletme kolunu MAG konumunda bloke etmeden dnce
YUKU KALDIRMAYINIZ.
5-N) Agirlidi kaldincinin maksimum kapasitesini agan
YUKU KALDIRMAYINIZ.
5-0) Boyutsal 6zellikleri tanimlama etiketinde veya kullanim ve bakim elkitabinda belirtilen degerleri
asan (performans fisine bakiniz)
YUKU KALDIRMAYINIZ.
5-P) Dengelenmemis ise
YUKU KALDIRMAYINIZ.
5-Q) Baslangictayaklasik 10 cm bir 6n kaldirma uygulayarak, manyetik tutma 6zelliginin mikemmel
oldugundan emin olmadan
YUKU KALDIRMAYINIZ.
5-R) Yuki tamamen zemin Uzerine yerlestirmeden ve ylkun tam sabitliginden emin olmadan énce
KALDIRICIYI DEMANYETIZE ETMEYINiZz.
5-S) Kullanim ve bakim elkitabinda bulunan
BILGILERi VETALIMATLARI iZLEYiNiz.
5-T) Taslyici yapinin saglamiigini
KONTROL EDINiz.
5-U) Herhangi bir isleme baslamadan énce ¢alisma alaninda hicbir engel bulunmadigindan
EMIN OLUNUZ.
5-V) Muhafaza (temizlik, yaglama ...) ve bakim durumlarinin uygunluklarini
KONTROL EDINiz.
5-W) HER ZAMAN kutup yuzeyinin tamami KULLANILMALIDIR.
5-Z) Temas kutuplarini
HER ZAMAN iyi diizliik ve paralellikte MUHAFAZA EDINiZ.
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6 BAKIM f

MaxX sUrekli miknatisli kaldirici, kullanici tarafindan yapilmasi gereken higbir 6zel bakima gereksinim
duymamaktadir.

Mekanik ya da diger tlrde bir arniza meydana geldiginde TECNOMAGNETE, yurUrlUkteki garantide
belirtilen tim standartlan gdzeterek kaldiricinin onarimini fabrikasinda gerceklestirecektir.

Periyodik kontroller

A) Kaldiricinin manyetik kutuplarinin mekanik durumunu kontrol ediniz (yik temas elemanlari).
Hasarli ya da asirn yipranmis olduklari takdirde, kaldiriciyi tekrar kullanmadan derhal Uretici ile
(TECNOMAGNETE) baglantiya geginiz.

B) Kaldirici (zerinde bulunan tanimlama etiketlerinin iyi durumda olduklarini kontrol ediniz (kolay
okunabilir olmalidirlar). Okunamaz durumdalar ise, kaldiriciyi tekrar kullanmadan derhal Uretici
ile TECNOMAGNETE) baglantiya geginiz.

TECNOMAGNETE, kaldirici izerinde miisteri tarafindan gerceklestirilen herhangi bir onarim
veya degisiklik nedeniyle meydana gelen ariza veya kazadan hicbir sekilde sorumlu tutu-
lamaz.

i
7 SOKME

71 DEPOLAMA

Donanim belirli bir stire boyunca kullaniimayacak ise, asagidaki islemlerin gerceklestiriimesi tavsiye
edilir:

= Tum bilegenleri temizleyiniz.

= Tum donanimi su-gecirmez koruyucu bir bez ile sariniz.

=  OlasI tokezlemeleri 6nlemek (izere ekipmani ayri bir yerde muhafaza ediniz ve kaldirma ciha-
zinin kancasini 2.5m’den daha yuksek bir konuma kaldiriniz.

= Donanimi kuru bir ortamda saklayiniz.

72  DONANIMIN HiZMET DISI EDILMESI 4 3

Herhangi bir sebepten 6turt ekipmanin hizmet digi edilmesine karar verilir

ise, cevrenin korunmasina yonelik bazi temel kurallarin géz 6niinde bulun- élﬁé

durulmasi gerekir.

iw  Plastik malzemeden ve her halikarda metal olmayan komponentler
demonte edilerek ayri bir sekilde bertaraf edilmelidir. RECYCLE
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Attestato di collaudo / Test Certificate

Sollevatori Manuali Serie MaxX / Manual Lifter MaxX series

Valori di collaudo / Test values

Modello * Forza testata a T (traferro) = 0

Type * Tested force at T (air gap) = 0

MaxX 125 > 375 kg/ 830 1b

MaxX 150 TG =

> 450 kg / 1.000 Ib E 15

m <

MaxX 250 > 750 kg / 1.660 Ib = =
= Il
(] —_—

MaxX 300 E > 900 kg / 2.000 Ib o g
— =

MaxX 300 TG > 900 kg / 2.000 Ib g E
. ©

MaxX 500 > 1.500 kg / 3.300 Ib qg’., E
e O

MaxX 600 E > 1.800 kg / 4.000 Ib = “g’)
>
© ©
= =

MaxX 1000 > 3.000 kg / 6.600 Ib 8

MaxX 1500 > 4.500 kg / 9.900 Ib

MaxX 2000 > 6.000 kg /13.200 Ib

S (spessore)

Livello gaussmetrico

S (thickness) Gaussmetric level
28,8 ir:m >= 9.000 G
28’8 ir:m >= 7.000 G
28,3 o >= 10.000 G
28,8 e >= 11.000 G
32,2 i':m >= 8.000 G
33,2 i"r:m >= 10.500 G
32,2 = >= 11.500 G
436 & >= 11.500 G
5(2) i’:m >= 11.500 G
62, 7 ir:m >= 11.500 G

* Tolleranza valori / Values tolerance + 3%

Schema di collaudo / Test layout

Poli totalmente coperti

-

<_|C/)

I Y T

Acciaio comune
Mild steel

Lifter poles fully engaged
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