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BRUKS- OCH UNDERIALLSANVISNING

ALLMANT

Vi tackar dig for att du har valt en produkt frain TECNOMAGNETE.

Denna bruks- och underhallsanvisning hjalper dig att battre lara kdnna var apparat.

Vi rekommenderar att du noggrant l&ser igenom dessa sidor och att du alltid féljer anvisningarna.
Ta kontakt med TECNOMAGNETE S.p.A: s kundtjanst om du har fragor eller énskar information
om apparaten. Tfn: +39-02.93759.207

BRUKS- OCH UNDERHALLSANVISNINGENS AVSIKT

BRUKS- OCH UNDERHALLSANVISNINGEN ska betraktas som en del av apparaten.

Forvara bruks- och underhallsanvisningen under apparatens hela livslangd.

Forsakra dig om att eventuella senare uppdateringar fors in i bruks- och underhallsanvisningen.
Overlamna bruks- och underhdllsanvisningen till annan anvandare eller nasta dgare av
apparaten.

FORVARING AV BRUKS- OCH UNDERHALLSANVISNINGEN

Forvara bruks- och underhallsanvisningen pa ett sddant satt att den inte skadas.
Ta inte bort, riv inte ur eller skriv inte om delar av bruks- och underhallsanvisningen.
Forvara bruks- och underhallsanvisningen pa en torr och sval plats.

Beskrivningarna och illustrationerna i denna utgava ar inte bindande.

TECNOMAGNETE S.p.A forbehaller sig ratten att ndr som helst utféra eventuella &ndringar pa
verktyg, detaljer och tillbehdr, som anses nddvéndiga for en forbattring eller av konstruktions-
eller marknadsforingsskal. Detta medfor inte att denna bruks- och underhallsanvisning behéver
uppdateras.

Denna bruks- och underhallsanvisning a&r TECNOMAGNETE S.p.A: s egendom. All kopiering, helt
eller delvis, &r forbjuden om inte ett skriftligt tillstand ges av tillverkaren.
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PRESENTATION AV FORETAGET

TECNOMAGNETE bdrjade sin verksamhet 1972 som tillverkare av permanenta magnetsystem
som kunde erbjuda utomordentlig styrka, flexibilitet och total sékerhet. Tack vare den banbrytande
tekniken och de talrika patenten som sokts under aren har TECNOMAGNETE blivit branschledande
pa varldsniva.

TECNOMAGNETESs permanenta magnetsystem &r i stand att frambringa den totala nédvandiga
magnetiska styrkan for bade férankring och lyft av delar utan att anvénda elektricitet under
arbetsfaserna.

De huvudsakliga affarsomradena ar:

AFFARSOMRADE FOR "LYFT”

- MTE lyftanordningar med permanenta magneter for flytt av alla typer av jarnlast.

- BAT-GRIP lyftanordningar med permanenta magneter med inbyggt batteri.

- MaxX lyftanordningar med manuell styrning.

AFFARSOMRADE FOR FORANKRING AV VERKTYGSMASKINER

- QUADRISISTEMA forankringsplattor, avsedda for frasmaskiner och bearbetningscentra av alla
storlekar.

- TFP forankringsplattor, avsedda fér finslipning med hégprecision.

- RADIAL-POLE férankringsplattor, avsedda for fin- och grovpolering med vertikalsvarv.

SVENSKA

- QUAD-RAIL férankringsmoduler, avsedda for férankring av skenor av alla langder.

- MDS forankringsplattor, avsedda for insticksslipmaskiner.

AFFARSOMRADE FOR FORANKRING AV PRESSAR

- QUAD-PRESS system, avsedda for forankring av formar pa maskiner for insprutning av
plastmaterial.

Tack vare det stora utbudet av I6sningar, anpassningsférmagan efter kundens énskemal, avancerad
teknik och en effektiv forséljningsservice har TECNOMAGNETE genomfért cirka 50 000 installationer
runt om i varlden under de senaste tjugo aren.
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GARANTI

TECNOMAGNETEs produkter har 5 ars garanti, om inte annat avtalats skriftligt. Garantin tacker
samtliga material- och fabrikationsfel och innebar byte av reservdelar eller reparationer av felaktiga
delar. Detta ska endast utféras av oss i vara verkstader.

Kunden ska betala frakten fér materialet som ska repareras.

Returfrakten fér den reparerade apparaten betalas av kunden.

Garantin tacker inte kostnaderna for att vara anstéllda aker ut till apparatens installationsplats.
Garantin tacker inte heller nedmonteringen fran systemet. Om det av praktiska skél skickas en av
vara anstéllda, faktureras kostnaden for arbetet enligt gallande priser med tillagg av traktamente
och resekostnader.

Garantin ger ingen skadeerséattning for eventuella, direkta eller indirekta, skador pa saker eller
personer som orsakas av vara apparater eller for reparationer som utférs av kunden eller av tredje
man.

Garantin géller inte for:

1w Fel som orsakas av felaktig anvéndning eller montering.

i Skador som orsakas av anvandning av reservdelar som inte rekommenderats.
1w Skador som orsakas av kalkbeldggningar.

GARANTIN BORTFALLER VID:

i Kontraktbrott. Reparationerna som utférs under den géllande garantitiden forlanger inte
garantitiden.

Reparationer eller &ndringar som gors pa vara apparater utan vart godkénnande.

Andring eller borttagande av serienumret.

Skada som orsakas av felaktig funktion eller anvandning, t.ex. dalig behandling, slag och andra
orsaker som inte férknippas med normal funktion.

& Nedmontering, andring eller reparation utan tillstdnd fran TECNOMAGNETE.

B8 &

Eventuella tvister ska l6sas av tingsratten i Milano.

Kontakta var tekniska kundtjénst pa foéljande adress vid problem eller for information:

Ve

TEKNISK KUNDTJANST

@‘@

TECNOMAGNETE S.p.A.
Via Nerviano, 31 - 20020 Lainate (Mi) - ITALIEN
Tfn: +39-02.937.59.207 - Fax. +39-02.937.59.212
E-post: service@tecnomagnete.it
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0 FORORD

A OBSERVERA

Apparatens orginalkonstruktion far absolut inte dndras.

Anvéndning av apparaten for andra &ndamal an vad den ar avsedd for kan orsaka skador pa
apparaten och utgdra fara fér operatéren.

Forfrdgan om tillstdnd fér hantering av speciella material som inte uppges i denna bruks- och
underhéllsanvisning ska goras till tillverkaren pa férhand.

SYMBOLER SOM ANVANDS

Denna symbol markerar arbetsmoment som medfér risker om de inte utférs korrekt:

A

Denna symbol markerar arbetsmoment som kraver kvalificerad eller specialiserad personal (for

att undvika maéjliga risker):

SVENSKA
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&L
1 TRANSPORT OCH FLYTT

4 N
1.1 EMBALLAGET
MaxX 125 - 250 - 300E - 500 - 600E
MaxX TG 125 - 300
Kartong: Lyftanordningen placeras i kartongen. Den skyddas
av ett ark och &r inlindad med ett lager av skumplast som
garanterar att delarna inte skadas vid slag eller skador pa
emballaget. N )
4 N
MaxX 1000 - 1500 - 2000
Kartong pé trépall: Lyftanordningen placeras i kartongen
(som ovan) som fastes pa trapallen for att underlatta flytt.
- /
1.2 EMBALLAGETS EGENSKAPER
Modell Matt Emballagets Emballagets totala
vikt (tara) vikt (brutto)
[mm] [kl [kl
MaxX 125 130x130x200 0.3 4
MaxX 250 195x145x200 0.5 7
MaxX 300E 195x145x200 0.5 7
MaxX 500 255x190x245 1 16
MaxX 600E 255x190x245 1 16
MaxX 1000 350x230x250 3.5 36
MaxX 1500 400x300x300 5 66
MaxX 2000 460x300x300 6 82
MaxX TG 150 195x145x200 0.5 7
MaxX TG 300 255x190x245 1 16

2 BESKRIVNING AV APPARATEN %}

Apparaten som beskrivs i denna bruks- och underhallsanvisning &r en lyftanordning med permanent
magnet med manuell styrning som &r 1amplig att anvandas vid flytt (lyft, hantering och deponering)
av magnetmaterial (t.ex.: platar, plattor, ringar av vanligt jarnmaterial).

Apparaten utnyttjar de permanenta magneternas egenskaper for att skapa ett magnetfalt som
drar till sig jarnmaterial. Aktiveringen utférs med en spak som startar roteringen av en kérna som
innehéaller de permanenta magneterna. P& detta sitt skapas ett magnetiskt flode som under
arbetet gar igenom lasten som flyttas. Vid 16sslappning kortsluts det magnetiska flédet inuti sjalva
lyftanordningen (se avsnitt 3.4).
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21  MARKDATA

P& apparaten finns tillverkarens identifikationsskylt som bekraftar att produkten &r CE-markt. Se
aven nedan.

OBSERVERA! A

Identifikationsskylten far under inga omstandigheter borttagas, inte ens vid aterfoérsaljning. Uppge
alltid serienumret vid kontakt med tillverkaren. Serienumret &r inpréglat pa lyftanordningen. Tillver-
karen ansvarar inte fér sakskador eller olyckor som orsakas p.g.a. férsummelse av foreskrifterna.
Med andra ord bé&r operatdren hela ansvaret gentemot berérda myndigheter.

~N

1000 — |
— % | [ MaxX 1000 |
= /%0 Tjocklek=20mm* T
=, 500 ] Max. last
& — % | & min. %, % maox.
3 250 —— kg - kg o
| 1000 40 400 450 |
0 0.5 1.0 1.5
MAGNETGAP [mm] @ TE@N@MQ'EIIE
J

— OBSERVERA -
- Lés igenom bruks- och underhalisanvisningen och kontrollera mérkdata Model : MlaxX 10O0O PATENTSKYDDAT ‘
fore anvandning av lyftanordningen. Vikt: 36 Kg.
- Se bruks- och underhélisanvisningen dé lasten bestar av legeringsstal eller gjutjam. Made in ITALY
- Anvénd hela polérytan for max. styrka. Serienr: S.M.
- Fiytta inte obalanserad last. ) N - TECNOMAGNETE SpA
- Undvik att arbeta, vistas eller manévrera under upplyft last. Tillverkningsar: Via Nerviano, 31
- Lyftanordningen ska endast aktiveras da den &r i kontakt med lasten. ( ( 12.07/99 | 20020 - Loinate (Mi)
- glépp ALDRIG spaken under roéermgen, "
- SPARRA handtaget i ldge <MAG> fore flytt och Iyft. <
- Handtaget i lige <MAG> roterar trégt = FARLIG LAST. m
- Lyftanordningen ska endast deaktiveras d lasten &r sakert nedhissad. \é' TE@N@MQ'HE )

2.2  ANVANDNINGSOMRADE

Mekaniska verkstader, jarn- och stélindustrin och alla slags arbetsplatser dar det ar nédvandigt
med en snabb och pélitlig flytt av jarnlast med bro- eller lyftkran.

Lyftanordningen ska installeras i ett lyftsystem i en miljé som garanterar nédvandiga flyktvégar.
Driftmiljén ska ha f6ljande egenskaper:

- Min. temperatur: - 10 °C.

- Max. temperatur: + 60 °C.

- Max. luftfuktighet: 80 %.

2.3  ANVANDNINGSBEGRANSNINGAR

Apparaten med permanenta magneter &r egentligen ett forankringssystem forsett med en ringformad
férankringskrok som endast kan fungera som en lyftanordning om den &r upphangd péa en krok pa
ett lyft- och dragmedel.

Anvandningsbegransningarna for lyftanordningen med permanenta magneter ar specificerade pa
lyftanordningens identifikationsskylt samt i denna bruks- och underhallsanvisning (se bladet for
prestanda).

2.4  FELAKTIG ANVANDNING

All anvéandning av lyftanordningen med permanenta magneter som éverskrider anvandningsbegr
ansningarna ar felaktig (se bladet for prestanda). Med "felaktig anvandning” avses all anvéndning
som inte beskrivs i bladet for prestanda eller pa lyftanordningens identifikationsskylt.

SVENSKA
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3 TEKNISKA EGENSKAPER
3.1 TILLGANGLIGHET

MaxX 125/ MaxX 250 / MaxX 300E / MaxX 500 / MaxX 600E / MaxX 1000/ MaxX 1500 /
MaxX 2000 / MaxX TG 150 / MaxX TG 300

Valet av lyftanordningsmodellen ska géras med tanke pa énskad prestanda. P& detta sétt erhalls

en god och varaktig funktion.

Ta noga hansyn till féljande parametrar vid valet av lyftanordning:

- Lastformdaga: Summan av lyftanordningens och lastens vikt far aldrig éverstiga det anvanda
lyft- och dragmedlets max. lastférmaga.

- Lastens beskaffenhet: Materialet ska vara magnetiskt, ha en platt och ren yta samt ha lamplig
tjocklek. Stal som ska flyttas ska endast innehalla en liten mangd kol. Innehallet av kol reducerar
lastformagan. Detta géller dven for legeringsstal (se avsnitt 3.3).

3.2 KONSTRUKTION

Lyftanordningen MaxX bestar av ett begransat antal detaljer. Rotor och stator av stal med hdg mag-
netisk genomtranglighet erhalls tack vare att dessa delar tillverkas med numeriskt styrda maskiner
av ett enda stalblock. Detta garanterar produkten en jamn kvalitet och styrka, vilket &r nédvandigt
for en magnetisk lyftanordning. Materialen som anvénds vid tillverkningen (stal, aluminium, plast)
ar nedbrytnings- och atervinningsbara. Magnetmaterialet, med en specifik hdg energi, som an-
vands medger att maximalt minska vikter och matt. For att erhalla en jaAmn prestanda magnetiseras
lyftanordningen MaxX i ett enda moment efter monteringen. Magnetiseringen sker med Europas
stérsta magnetiseringsutrustning.

3.3 PRESTANDA
De enskilda modellernas prestanda visas pa foljande sida tillsammans med lastdimensionernas
gransvarden. Dessa tekniska specifikationer aterges dessutom
pa lyftanordningens typskylt.Alla modeller som produceras ge-
nomgar besiktning for provning av prestanda. Detta prov gar ut pa
att lyftanordningen placeras och aktiveras pa plattan(av mjukstal
med 80 mm tjocklek och korrigerad yta) pa en elektrisk moment-
vag. (se foto). Fér andra material &n mjukt kolstal, ska_féljande
reduceringsfaktorer for lastférméagan anvéndas: Legeringsstal
= 0.8, st&l med hég kolhalt = 0.7, gjutjarn = 0.45. Aven lastens
tjocklek paverkar lyftanordningens lastférmaga. D4 tjockleken ar
mindre &n polplattans bredd sénks lastférmagan proportionellt
enligt férhallandet mellan tjockleken (S) pa det arbetsstycke som
ska lyftas och polplattans bredd (L). Lastférmagans reduce-
ringsfaktor = S / L. Lastens temperatur ska inte éverstiga 80
°C. Kontakta vara tekniker vid hogre temperaturer.
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LASTENS EGENSKAPER MaxX
LASTENS MODELL MAX. MIN. MAX. MAX.
BESKAFFENHET LAST TJOCKLEK LANGD DIAMETER
[ka] [mm] [mm] [mm]
MaxX 125 125 20 1000
MaxX 250 250 20 1500
MaxX 300E 300 20 1500
MaxX 500 500 25 2000
MaxX 600E 600 25 2000
MaxX 1000 1000 40 3000
MaxX 1500 1500 45 3000
MaxX 2000 2000 55 3000
MaxX 125 50 10 1000 300
MaxX 250 100 10 1500 300
MaxX 300E 120 10 1500 300
MaxX 500 200 15 2000 400
MaxX 600E 240 15 2000 400
MaxX 1000 400 25 3000 450
MaxX 1500 600 30 3000 500
MaxX 2000 800 35 3000 600

KURVA OVER STYRKA/LAST - MAGNETGAP MaxX

2000 | 6000
| MaxX2000 [
i \\ MaxX 1500 |
LAST[kg]  + N MaxX600E |  STYRKA [daN]
N \\ MaxX 500 —+
T \ ~ MaxX300E T <
1000 ‘\ 77 MaxX 250  —1— 3000 %]
=+ =+ [}
600E R T~ T
300E - T ~—~—T——
250 S ———
1 T ———
0 } } } } } } | s ]
0 0,25 0,5 0,75 1,00 1,25 1,50 MAGNETGAP - T [mm]
125 : : —t— 375
105 T+ \ MaxX 125 + 315
70 ~ 210
35 | \\_ 105
0

KURVA OVER STYRKA/LAST - MAGNETGAP MaxX TG P>

TE@N@MAQ"EI-E © Sid. 101 av 112
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LASTENS EGENSKAPER MaxX TG

LASTENS MODELL MAX. MIN. MAX. MAX.
BESKAFFENHET LAST TJOCKLEK LANGD DIAMETER
[ka] [mm] [mm] [mm]
MaxX TG 150 150 8 1500
MaxX TG 300 300 10 2000
MaxX TG 150 60 8 1500 240
MaxX TG 300 120 10 2000 290
KURVA OVER STYRKA/LAST - MAGNETGAP MaxX TG
300 900
\ MaxX TG 300 -
225 N MaxX TG 150 675
LAST [kg] \\§< STYRKA [daN]
4
150 \\ | 50
75 <\ \\ 225
\
\\
0,25 0,5 0,75 1,00 MAGNETGAP - T [mm]

Sid. 102 av 112
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3.4 DRIFTCYKEL

Fig. A Fig. B
FAS “MAG” FAS “DEMAG”

1) STATISK PERMANENT MAGNET
2) OMKASTBAR PERMANENT MAGNET

3) SAMLINGSROR FOR MAGNETISKT
FLODE (POLER)

4) MAGNETKRONA

5) MAGNETISK DEL SOM SKA
FORANKRAS

SVENSKA

Magnetkrets med dubbel permanent magnetkdrna med hég koercitivkraft varav en ar statisk (1)
och en ar omkastbar (2). De verkar vid polplattorna (3) och magnetkronan (4).

Under fasen "MAG” (fig. A) &r den omkastbara kdrnan parallell med den statiska.
P4 detta sétt skapas det ett magnetfélt som, via polplattorna (3), kompletteras med delen som ska
férankras.

Under fasen "DEMAG” (fig. B) satts de tva kérnorna i serie (den omkastbara kérnan roterar i 180°).
P& detta satt skapas det ett magnetfélt som kortsluts inne i magnetoket.
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4 NORMAL ANVANDNING @@

41 VARNINGAR A

Aven om magnetféltet verkar igenom icke-magnetiska massor (luft-damm, icke-jérnhaltigt material
i allmanhet) sa erhaller man den magnetiska lyftanordningens maximala kapacitet nar polerna (*)
har en god kontakt med lastens yta.

Den bifogade styrkekurvan (bladet fér prestanda) visar férankringsstyrkans F (daN) “fall” for
lyftanordningen ndr magnetgapet T (i mm) dkar. Detta orsakas av eventuell "nérvaro av oldmpliga
massor” mellan de ovanndmnda polerna och lasten (slagg, frammande féremal, férdjupningar,
utsprang, sprickor 0.s.v.).

A) DET REKOMMENDERAS ATT inte placera lyftanordningen pa mycket smutsiga eller mycket
deformerade zoner av lasten.
D& detta inte ar mojligt, folj de faststéllda anvisningarna enligt kurvan for styrka-magnetgap
enligt lastens egenskaper. (Kurvan finns pa lyftanordningen och &r bifogad i bruks- och under-
héallsanvisningen - bladet for prestanda.)

B) DET REKOMMENDERAS ATT rengdra ytorna pa lasten och stédngerna innan lyftanordningen
fors ned.
Da detta inte ar mojligt, folj de faststéllda anvisningarna enligt kurvan for styrka-magnetgap
enligt lastens egenskaper. (Kurvan finns pa lyftanordningen och &r bifogad i bruks- och under-
hallsanvisningen - bladet for prestanda.)

C) DET REKOMMENDERAS ATT regelbundet kontrollera magnetpolernas tillstand. Detta for att
inte &ventyra den goda planheten och for att undvika skador som kan orsakas av eventuella
mekaniska sammanstétningar.

(*) Med ”poler” menas uteslutande de zoner eller ytor pa samlingsroren for magnetiskt flode
som kommer i kontakt med lasten.

42 IGANGSATTNING

Efter uppackning av lyftanordningen &r igdngsattningen av lyftanordningen mycket enkel och saker.
Det forutsatts att de faststallda lastgréanserna for lyftanordningen respekteras. Detta galler &ven for
bro- och lyftkranen och kroken dar lyftanordningen &r férankrad. Vidare maste de géllande reglerna
for hantering av upphangd last respekteras (se Notera pa foljande sida).

A) Packa upp lyftanordningen och placera den pa en
jarnplatta (fig. 1). MR Sékerhetspinne
Detta moment ska utféras med lyftverktyget efter :
det att du har fort in férankringssystemet i lyftan-
ordningens balk.

B) Packa upp hissens kontroll (spak), sékerhetspinnen
och verktyget fran emballaget (fig. 1).
Modellerna MaxX 125, 250, 300E, 500, 600E,
MaxX TG 150 och 300 levereras med installerad
mandverspak. Mandverspaken ingdr sdledes inte
i verktygsleveransen.
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C) For in verktyget i det avpassade halet och vrid

D) Forin spaken i det avsedda gédngade séatet och dra

E) For in sékerhetspinnen. Skruva fast sékerhetspin-

A OBSERVERA

Anvéndaren maste forsakra sig om att installationen i :
av lyftanordningen pa lyftverktyget ar skickligt gjord \ Verktyg
for att kunna utféra funktionerna sakert.

G) Aktivera lyftanordningen genom att vrida spaken

mittnavet tills det gdngade halet syns (fig. 2).

at den helt (fig. 3).

Parvarden for atdragningshandtaget pa den
manuella lyftanordningen
MaxX 125/250/300E = 25 Nm
MaxX 500/600E = 48 Nm
MaxX 1000 = 85 Nm
MaxX 1500/2000 = 210 Nm
MaxX TG 150 = 25 Nm
MaxX TG 300 = 48 Nm

nen med verktyget &nda till botten for att blockera
spaken (fig. 4).

Placera lyftanordningen pa lasten som ska flyttas.
Se under detta moment till att lasten ligger inom de
féreskrivna granserna fér den anvénda lyftanord-
ningen (se identifikationsskylten pa lyftanordningen

eller bladet fér prestanda).

Kontrollera att lyftanordningens magnetpoler har en
perfekt och total kontakt med lasten som ska flyt-
tas. Vid flytt av rund eller rérformad last, kontrollera
att lasten ar centrerad mellan de tva polerna.

Sakerhetspinne

Fig. 4

till lage "MAG?” tills den blockeras av den mekaniska spérren (se beskrivningen i avsnittet drift-
cykel).

H) Utfér flytt av lasten. Detta moment ska utféras i enlighet med regler fér hantering av upphéngd

last.

-- Inga personer far befinna sig inom arbetsomradet.

Satt ned lasten. Detta moment ska utféras innan lasten slapps. Kontrollera att lasten &r perfekt
placerad p& marken eller pa ett passande stdd som kan bara upp den flyttade lasten.
Deaktivera lyftanordningen sa att den slapper lasten. For blockeringsstiftet och spaken manuellt
till hge "DEMAG” (se beskrivningen i avsnittet driftcykel).

Ta under detta moment ett ordentligt tag i spaken med en hand och ta tag i blockeringsstiftet
med den andra. Vrid sedan spaken &énda till &ndlaget (l&ge "DEMAG”).

Notera: De ovan beskrivha momenten ska utféras enligt gallande lagar fér verkstads-
arbete samt enligt reglerna fér hantering av upphangd last.

-- Inga personer far befinna sig inom arbetsomradet.

<
n
=
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43 FUNKTIONSMOMENT

MAGNETISERING

( MOMENT FOR
MAGNETISERING

1)  Vrid spaken fran lage
DEMAG till lage MAG

(fig. 1).

2) Kontrollera att spaken &r
helt sparrad av den
mekaniska sparren

(fig. 2).

Sid. 106 av 112

MAGNETISERAD
LYFTANORDNING
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AVMAGNETISERING

(MOMENT FOR
AVMAGNETISERING

1) Tatagispaken och for
den mekaniska sparren i
pilens riktning (fig. 1).

2) For spaken sakta mot
lage "DEMAG” (fig. 2).

SVENSKA

AVMAGNETISERAD
LYFTANORDNING
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5 SAKERHETSREGLER

5-A) ANVAND INTE LYFTANORDNINGEN
for lyft eller transport av personer.
5-B) LYFT INTE LASTEN
medan det finns personer under mandvreringsomradet.
5-C) INGEN FAR PASSERA, VISTAS, ARBETA ELLER MANOVRERA
under upphéngd last.
5-D) LYFTANORDNINGEN FAR INTE ANVANDAS
av personer under 16 &r.
5-E) ANVAND INTE LYFTANORDNINGEN
om du inte bér lampliga arbetsklader eller har vidtagit lampliga sékerhetsatgarder.
5-F) LAMNA INTE
upphéngd last utan tillsyn.
5-G) ANVAND INTE LYFTANORDNINGEN
for andra &ndamal &n vad den ar avsedd for.
5-H) UNDVIK ATT LASTEN SVANGER
under hanteringen.
5-1) SAKTA NER
innan du ndr andldgena under hanteringen.
5-L) MAGNETISERA INTE LYFTANORDNINGEN
innan du har placerat lyftanordningen pa lasten.
5-M) LYFT INTE LASTEN
innan du har spérrat den manuella styrspaken i lage "MAG”.
5-N) LYFT INTE LAST
som har en hogre vikt &n lyftanordningens max. lastférmaga.
5-0) LYFT INTE LAST
med matt som inte anges i lyftanordningens identifikationsskylt eller i denna bruks- och
underhallsanvisning (se bladet for prestanda).
5-P) LYFT INTE LASTEN
om den &r obalanserad.
5-Q) FLYTTAINTE LASTEN
innan du har kontrollerat att den magnetiska forankringen &r perfekt. Gor ett lyftforsok pa
cirka 10 cm.
5-R) AVMAGNETISERA INTE LYFTANORDNINGEN
innan lasten har placerats stabilt pa golvet.
5-S) FOLJ ANVISNINGARNA OCH INSTRUKTIONERNA
i denna bruks- och underhallsanvisning.
5-T) KONTROLLERA
tillstdndet hos den bérande strukturen.
5-U) KONTROLLERA
alltid att arbetsomradet ar fritt fran hinder.
5-V) KONTROLLERA
att nédvandiga rengoérings-, smorjnings- samt att underhallsarbeten har genomforts pa
lyftanordningen.
5-W) ANVAND ALLTID
lyftanordningens hela poléryta.
5-Z) UPPRATTHALL ALLTID
kontaktpolernas goda tillstand betraffande planhet och parallellitet.
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6  UNDERHALL f

Lyftanordningen MaxX med permanent magnet &r underhallsfri.

Om det uppstar mekaniska eller andra skador ombesdrjer Tecnomagnete for reparationerna av
lyftanordningen i Tecnomagnetes verkstader enligt féreskrifterna i eventuellt gallande garanti.

Regelbundna kontroller:

A) Kontrollera det mekaniska tillstandet hos lyftanordningens magnetpoler (delar i kontakt
med lasten). Om de &r skadade eller dverdrivet utslitna, anvand inte lyftanordningen férran
du har kontaktat tillverkaren (Tfecnomagnete).

B) Kontrollera identifikationsskyltarna pa lyftanordningen (de ska vara lasbara). Om de &r
olasbara, anvand inte lyftanordningen férran du har kontaktat tillverkaren (Tecnomagnete).

Tecnomagnete ansvarar inte for eventuella felfunktioner eller olyckor som orsakas av
reparationer eller andringar pa lyftanordningen som utférs av kunden.

A
7 NEDMONTERING ﬁ
7.1  MAGASINERING
Det rekommenderas att gora féljande da apparaten inte ska anvandas under en langre tid:
- Rengdr samtliga komponenter.

- Tack 6ver systemet med en presenning.

SVENSKA

- Stéll undan apparaten s att den inte &r i vagen.
Placera lyftanordningens krok hégre an 2,5m.

- Magasinera systemet pa en torr plats.

7.2  SKROTNING

Folj reglerna i miljélagstiftningen vid skrotning av apparaten. (/
= Komponenter av plastmaterial eller icke-metalliska material ska %

nedmonteras och kallsorteras infor atervinning.
RECYCLE
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FORSAKRAN OM CE-OVERENSSTAMMELSE
2006/42/CE
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TECNOMAGNETE S.p.A.
Via Nerviano, 31 - IT - 20020 Lainate Ml - ITALIEN

FORSAKRAR PA VART ANSVAR ATT DENNA PRODUKT:
LYFTANORDNING MED MANUELL STYRNING
Modell:

MaxX 125 / MaxX 250 / MaxX 300E / MaxX 500 / MaxX 600E / MaxX 1000 / MaxX 1500 / MaxX 2000
MaxX TG 150 / MaxX TG 300 / 1000 ATS / 2000 ATS

OVERENSSTAMMER MED FOLJANDE STANDARD ELLER ANDRA FORESKRIFTER
* UNI EN ISO 12100-1
* UNI EN ISO 12100-2
* UNI EN 13155

ENLIGT EU-DIREKTIVET 2006/42/CE.

Kontrollinstitutets namn och adress:
I.C.E.P.I.S.rl

Via E. Parmense 11/A

[T-29010 PONTENURE PC - ITALIEN
NR. 0066

Numret fér intyg om CE-dverensstémmelse: 12.07/99




Attestato di collaudo / Test Certificate

Sollevatori Manuali Serie MaxX / Manual Lifter MaxX series

Valori di collaudo / Test values

Modello * Forza testata a T (traferro) = 0

Type * Tested force at T (air gap) = 0

MaxX 125 > 375 kg/ 830 1Ib

MaxX 150 TG =

> 450 kg / 1.000 Ib E 15

m <

MaxX 250 > 750 kg / 1.660 Ib = =
= Il
(] —_—

MaxX 300 E > 900 kg / 2.000 Ib o g
— =

MaxX 300 TG > 900 kg / 2.000 Ib g E
. ©

MaxX 500 > 1.500 kg / 3.300 Ib qg’., E
e O

MaxX 600 E > 1.800 kg / 4.000 Ib = “g’)
>
© ©
= =

MaxX 1000 > 3.000 kg / 6.600 Ib 8

MaxX 1500 > 4.500 kg / 9.900 Ib

MaxX 2000 > 6.000 kg /13.200 Ib

S (spessore)

Livello gaussmetrico

S (thickness) Gaussmetric level
28,8 ir:m >= 9.000 G
28’8 ir:m >= 7.000 G
28,3 o >= 10.000 G
28,8 e >= 11.000 G
32,2 i':m >= 8.000 G
33,2 i"r:m >= 10.500 G
32,2 = >= 11.500 G
436 & >= 11.500 G
5(2) i’:m >= 11.500 G
62, 7 ir:m >= 11.500 G

* Tolleranza valori / Values tolerance + 3%

Schema di collaudo / Test layout

Poli totalmente coperti

-

<_|C/)

I Y T

Acciaio comune
Mild steel

Lifter poles fully engaged

@ TECNOMAGNETE'




*3> TECNOMAGNETE®

o IT

TECNOMAGNETE S.p.A.
20020 Lainate (MI)

Via Nerviano 31

Tel. +39 02.937.591

Fax +39 02.935.708.57
info@tecnomagnete.com
www.tecnomagnete.com

*FR

TECNOMAGNETE S.A.R.L.
52 avenue Saint-Exupéry

01200 Bellegarde-sur-Valserine
Tel. +33 (0)4 50 56 06 00

Fax +33 (0)4 50 56 06 10

*DE

TECNOMAGNETE GmbH
OhmstraBe 4 - D - 63225 Langen
Tel. +49 6103 750 730

Fax +49 6103 750 7311

*SE
TECNOMAGNETE AB
Gustafsvagen, 16

633 46 Eskilstuna

Tel. +46 016 132 200

Fax +46 016 132 210

* US
TECNOMAGNETE Inc.
6655 Allar Drive,

Sterling Hts, M1 48312

Tel. +1 586 276 6001

Fax +1 586 276 6003

OJP

TECNOMAGNETEY.K. Ltd

Omodaka Building IF

1-9-7 Shibaura, Minato-ku
105-0023 Tokyo

Tel. +81 (0)3-5765-9201/02
Fax +81 (0)3-5765-9203

*CN

TECNOMAGNETE Shanghai R.O.
Pudong Lujiazui Dong road 161,

Room 2110 - PC: 200120

Tel. +86 21 68882110

Fax: +86 21 58822110

*SG

TECNOMAGNETE Singapore R.O.
101 Thomson Road 26 - 02 United Square
Singapore 307591

Tel: +65 6354 1300

Fax +65 6354 0250

09MAXX001





