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E? oBservacoES A

GERAIS

Cumprimentamos o nosso cliente por ter escolhido
um dentre os inlimeros produtos realizados pela em-
presa TECNOMAGNETE S.p.A.

Esta publicacéo ajudara a conhecer melhor o seu
novo produto e, portanto, aconselhamos ler atencio-
samente estas paginas e seguir sempre as indica-
coes.

Para qualquer pedido ou informacéo relativa ao sis-
tema, entre em contato com o servigo de assisténcia
TECNOMAGNETE.

As descricdes e as ilustracdes contidas na presente
publicacdo nédo sdo vinculadoras.

Deve-se sempre considerar as caracteristicas do
tipo de aparelhagem descrita, a TECNOMAGNETE
S.p.A se reserva o direito de realizar a qualquer mo-
mento eventuais modificagdes de 6rgéos, detalhes e
acessorios, que considerar oportunas para a melho-
ria do produto ou para exigéncias de tipo construti-
vo ou comercial. Caso necessario, as atualizagdes
do presente manual serdo fornecidas em anexo.

A empresa TECNOMAGNETE S.p.A. se reserva a
propriedade deste manual e proibe a reprodugéo,
mesmo que parcial, e a possibilidade de publica-lo a
terceiros sem a sua autorizacéo escrita. Em caso de
modificagdes e/ou atualizagbes da aparelhagem,
que devem ser concordadas exclusivamente com a
TECNOMAGNETE S.p.A., sera fornecido como in-
tegragc@o ao manual um texto que diz respeito ao
uso e aos eventuais riscos residuos das modifica-
coes.
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1.1 Apresentacdo da empresa

TECNOMAGNETE inicia a sua atividade em 1972 e
conquistou uma posi¢do de lideranga nos varios
mercados mundiais, como produtora de sistemas
magnéticos elétrico permanentes capazes de operar
com poténcia, flexibilidade e em total seguranca,
gracas a sua tecnologia inovadora e a varias paten-
tes depositadas durante os anos.

Os sistemas magnéticos elétrico permanentes
TECNOMAGNETE sao capazes de gerar toda a for-
ca de atragdo magnética necessdria, tanto para a
presa quanto para o levantamento das pegas, sem a
necessidade de utilizar energia elétrica durante as
fases de funcionamento.

Os principais setores de atividade compreendem:

DIVISAO DE PRESA EM MAQUINAS
AUXILIARES

o série retificagao

® série fresagem

® série torneamento

e série usinagem dos trilhos

DIVISAO IMPRESSAO

¢ sistemas de engate das gravac6es em prensa

DIVISAO DE LEVANTAMENTO LEVE

e |evantamento com comando manual
¢ levantamento com bateria

DIVISAO DE LEVANTAMENTO PESADA

¢ levantadores magnéticos
¢ Traves fixas porta médulos magnéticos
e traverse telescopiche porta moduli magnetici

Gracas a uma ampla gama de solugdes propostas, a
flexibilidade a se adaptar as exigéncias do cliente, a
tecnologia de vanguarda, a um servigo eficiente pré
e pos venda, TECNOMAGNETE soube realizar, em
mais duas décadas de atividade, aproximadamente
50.000 instalagdes em todo o0 mundo.

Manual de uso e manutengéo



1.2 Importancia do manual

Uma cépia do presente manual deve ser divulgada e
mantida a disposicéo dos operadores responsaveis
pela instalacéo, pelo funcionamento e pela manu-
tengdo do instrumento, para que possam operar em
conformidade com as indicagdes mostradas no pré-
prio documento.

A leitura atenciosa do manual permite utilizar a apa-
relhagem no melhor dos modos e de salvaguardar a
seguranga e a prépria incolumidade e a dos outros.

O manual é uma parte integrante do instrumento e
todos os direitos de reproducdo e divulgagdo do
mesmo e dos anexos sdo reservados.

Entregue o manual a qualquer outro usuério ou ao
proprietario sucessivo da aparelhagem.

1.3 Conservagao do manual

E proibido retirar partes, arrancar paginas ou realizar
modificagbes ao presente manual.

Empregar o manual de modo a néo danificar o con-
tetdo.

Conservar o manual em lugares protegidos da umi-
dade e do calor e em um lugar que possa ser facil-
mente acessivel aos operadores para qualquer outra
consulta.

1.4 Convencgoes

Para facilitar a consulta, o manual foi subdividido na
ordem hierarquica a seguir de modo que cada fase
descrita resulte bem articulada:

1 secéo 1 do manual.

1.1 capitulo 1 da segdo 1 do manual.

1.1.1 paragrafo 1 do capitulo 1 da secéo 1 do
manual.

1.1.1.1 sub-paragrafo 1 do paragrafo 1 do capi-

tulo 1 da sec¢éo 1 do manual.

Alguns capitulos e/ou secdes foram expostos com
seqliéncias numeradas com a finalidade de ilustrar o
desenrolar passo a passo a operagéo descrita.

Algumas partes onde é requisitada maior atengao
s&@o acompanhadas por simbolos.
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1.5 Defini¢cao dos simbolos

Todos os textos que dizem respeito a seguranca es-
tao evidenciados em negrito.

Todas as notas de adverténcia que sinalizam ao
pessoal interessado que a operagéo descrita apre-
senta o risco de exposicdo a riscos residuais, com
possibilidade de danos a salde ou lesdes, se ndo
efetuadas no respeito de quanto prescrito, séo evi-
denciadas em negrito e sinalizadas pelo seguinte

simbolo:

Todas as notas de adverténcia que sinalizam que a
operacéo descrita deve ser efetuada por pessoal es-
pecializado e qualificado sdo evidenciadas em ne-
grito e sinalizadas pelo simbolo a seguir:

1.6 Pessoal responsavel pelas operacoes

Conforme indicado no presente manual, alguns pro-
cedimentos devem ser executados somente por
pessoas qualificadas ou treinadas. Para uma descri-
¢éo do nivel de qualificagcéo se utilizam os termos
padréo:

e 0 pessoal qualificado possui um conhecimento
técnico e/ou possui uma experiéncia suficiente
para  permitir de evitar os potenciais perigos
da eletricidade e/ou de movimentos mecanicos
(engenheiros e técnicos).

o pessoal treinado é oportunamente aconselhado
e/ou controlado por pessoas qualificadas para
consentir evitar os perigos potenciais da eletrici-
dade e/ou dos movimentos mecanicos (pessoal
responsavel pelo acionamento e pela manuten-
¢éo).

O usuario é obrigado a obter a confirmagéo de
todas as pessoas encarregadas, antes que as
mesmas comecem a trabalhar com a instrumen-
tacdo, em relagdo ao que segue:

1. O pessoal recebeu o manual de instrugdes,
que foi lido e compreendido
2. O pessoal trabalhard no modo descrito.
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1.7 Pessoal treinado

e OPERADOR DA MAQUINA: se entende a(s)
pessoa(s) que a seguir de instrugdes e indispen-
saveis instrucdes séo encarregadas e autorizadas
pelo proprietario da instrumentacéo a cumprir as
operacdes de condugao da instrumentagao. Esta
qualificagéo pressupde o perfeito conhecimento
e compreensao do que esta contido no presente
manual.

o RESPONSAVEL PELA MOVIMENTAGAO: esta
qualificagcao pressupdes competéncias especifi-
cas (eventualmente adquiridas através de cursos
obrigatérios se a lei em vigor o obriga) dos meios
de levantamento, dos métodos e das caracteristi-
cas de amarras e da movimentagdo de seguran-
¢a. Esta qualificacéo pressupde o perfeito conhe-
cimento e compreensao do que esta contido no
presente manual no capitulo.

o TECNICO DE MANUTENCAO MECANICO: esta
qualificacéo pressupdes competéncias especifi-
cas para efetuar as intervencdes de instalagao,
regulagdo, manutencao, limpeza e/ou conserto.
Esta qualificagdo pressupde o perfeito conheci-
mento e compreensdo do que esta contido no
presente manual.

e TECNICO DE MANUTENGCAO ELETRICO (ref.
EN60204 ponto 3.45): esta qualificagdo pressu-
pdes competéncias especificas para efetuar as
intervencdes de tipo elétrico como ligagdes, regu-
lagdo, manutengdo e/ou consertos e é capaz de
operar em presenca de tensdo no interior de ar-
marios e quadros elétricos. Esta qualificagao
pressupde o perfeito conhecimento e compreen-
séo do que esta contido no presente manual.

1.8 Dispositivos de protecao individuais

A

0 pessoal citado no paragrafo anterior deve ves-
tir luvas de protecao adequadas.

E obrigatério vestir calgados de protegdo, en-
quanto deve ser avaliada pelo usuario a necessi-
dade de usar protetores de ouvido, capacetes e
6culos de protecao.

E proibido usar roupas com partes esvoacantes
ou que possam de qualquer modo possam per-
manecer pressas nas partes em movimento.
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1.9 Adverténcias gerais de seguranca

A

As normas e as recomendacgdes mencionadas a
seguir respondem a vigente em matéria de segu-
ranca e, portanto, se baseiam essencialmente na
observacao de tais normas de seguranca.

A TECNOMAGNETE S.p.A. declina qualquer res-
ponsabilidade por danos a pessoas, animais, coi-
sas, causados pela ndo observagao das normas
de seguranca vigentes e das instrucoes indica-
das a seguir.

Portanto lembramos a todos os operadores pre-
postos que respeitem e coloquem em pratica o
que foi mencionado a seguir e a considerar es-
crupulosamente as normas de prevencao contra
acidentes em vigor no pais de instalacao e uso
da aparelhagem.

Tas as intervengoes de manutencao ordinaria e
extraordinaria devem ser efetuadas com a ma-
quina parada e, se possivel, com alimentacao
elétrica desligada.

Para evitar o perigo de eventuais ativacoes aci-
dentais durante as operacoes de manutencao,
coloque no painel de comando um cartaz de ad-
verténcia com a seguinte frase:

ATENGAO: COMANDO EXCLUIDO POR
MANUTENGAO EM CURSO

Antes de conectar o cabo de alimentacao elétri-
ca ao painel de botdes do quadro principal, veri-
figue que a tensao de linha seja idonea aquela
mencionada na placa colocada no préprio qua-
dro.

Todas as operacoes de transporte, instalagao,
uso, manutengao ordinaria e extraordinaria da
aparelhagem, podem ser executadas exclusiva-
mente pelo pessoal identificado no paragrafo
1.5.1.

A aparelhagem pode ser empregada somente
para as aplicacoes indicadas nas instrugcoes de
servico e somente em combinacdo com os apa-
relhos e os componentes recomendados e auto-
rizados pela TECNOMAGNETE S.p.A.

Manual de uso e manutengéo



1.10 Comportamento em caso de
emergéncia

A

Em caso de emergéncia se recomenda seguir os
procedimentos indicados no manual de uso e
manutencédo da maquina na qual se encontra ins-
talada a aparelhagem.

Caso se verifique um incéndio, utilize os instru-
mentos previstos para apagar o fogo tomando
cuidado de qualquer modo para nao utilizar agua
nas parte elétricas.

1.11 Uso nao previsto ou improprio

A

A aparelhagem nao foi projetada e construida

para operar em ambiente explosivo.

Um uso nao previsto da aparelhagem pode:

e causar lesoes ao pessoal.

e danificar o instrumento ou outras aparelha-
gens.

e reduzir a confiabilidade e as prestacées do
instrumento.

O instrumento ndo pode ser usado com outros
objetivos diferentes daqueles aconselhados e
conformes ao destino de uso e em especial se
devem evitar os seguintes comportamentos:

e parametros de levantamento inadequados
e manutencao carente ou incompleta
* nao respeitar as instrugoes de uso

fixacao incerta ou insegura dos instrumentos
ou de suas partes

se existem duvidas em relagao ao uso, dirija-
se a TECNOMAGNETE S.p.A. para determinar
se trata-se de um uso previsto.

Para o engate de materiais especiais, diferentes
dos materiais indicados no presente manual,
deve ser previamente pedido o consentimento a
TECNOMAGNETE S.p.A.
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1.12 Dados da placa

Nos SISTEMAS MAGNETICOS ELETRICO PERMA-
NENTES PARA O LEVANTAMENTO DA SERIE TEC-
NOLIFT séo aplicadas as placas de identificagdo do
construtor, conforme as leis em vigor.

ATENGAO

A placa nao deve por nenhum motivo, ser remo-
vida, mesmo que a aparelhagem fosse revendi-
da.

Caso a placa estivesse danificada ou desapare-
cida a seguir de um destaque da sua sede, con-
tate a TECNOMAGNETE S.p.A. para obter uma
copia.

Para  qualquer  comunicacao com a
TECNOMAGNETE S.p.A. cite sempre o modelo
gravado na placa.

Nao respeitar quanto acima prescrito, libera a
TECNOMAGNETE S.p.A. por eventuais danos ou
acidentes a pessoas ou coisas que possam deri-
var e fazer com o que o usuario seja o Unico res-
ponsavel diante dos 6rgaos competentes.
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B2 tRANSPORTE E
MOVIMENTACAO

Os sistemas de levantamento podem ser transpor-
tados em caixas de madeiras de dimensdes idone-
as. Para facilitar a movimentagao é possivel usar a
embalagem em uma bancada.

2.1 Recebimento

A instrumentagao foi controlada cuidadosamente an-
tes do envio. Durante o recebimento é necessario
controlar a integridade da embalagem e do material
nela contido (exceto em casos de instrugdes diferen-
tes comunicadas pela TECNOMAGNETE S.p.A),
com a finalidade de verificar que a instrumentagao
nao tenha sofrido danos durante o transporte e o for-
necimento corresponda as especificacdes do pedido.
Caso contrario, comunique a irregularidade a TEC-
NOMAGNETE S.p.A. e ao transportador, responsavel
por eventuais danos durante o transporte.

ATENGAO A

A comunicacao de eventuais danos ou anomalias
deve ser efetuada dentro de dez dias da data de re-
cebimento do fornecimento.

2.2 Movimentacao

ATENCAO A %

0 pessoal responsavel pela manipulacao da car-
ga deve trabalhar com luvas protetoras e sapa-
tos que protejam contra acidentes.

Estara aos cuidados do usuario garantir que to-
das as movimentacoes tenham sido realizadas
no respeito das normas de seguranca vigentes.

ATENGAO A

Ao levantar ou movimentar a aparelhagem provi-
dencie a esvaziar e a manter vazia a area das
operacoes considerando também uma area de
seguranca suficiente ao redor da mesma de
modo a evitar danos a pessoas, animais ou obje-
tos que possam se encontrar no raio de mano-
bra.

A aparelhagem é predisposta para ser levantada
e movimentada com meios de elevacao idoneos
cujo tipo e capacidade devem ser escolhidas de
acordo com o peso.
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A movimentacao deve ocorrer com grande cui-
dado, evitando choques que podem danificar as
partes da instrumentacdo, comprometendo o
funcionamento regular.

Na movimentacao com levantadores com forqui-
lhas, respeite a velocidade e as pendéncias per-
mitidas.

Jamais abandone o meio de transporte com a
carga suspensa no ar.

ATENGAO A

Durante as fases de transporte, movimentagao e
armazenamento a aparelhagem deve estar sem-
pre desconectada por fontes de energia e opor-
tunamente bloqueada nas suas partes moveis.

ATENCAO A

Nao movimente os sistemas de levantamento
com levantadores eletromagnéticos.

ATENGAO A

E necessdrio ler e seguir quanto indicado na em-
balagem antes de passar a sua abertura.

Conserve a embalagem original para eventuais
sucessivas movimentagoes.

2.3 Transporte

Para o transporte pode ser necessario passar a des-
montagem de algumas pecas que serdo remonta-
das e reconectadas em fase de instalagdo dos técni-
cos da assisténcia da TECNOMAGNETE S.p.A. ou
pelo usuério por indicagdo da TECNOMAGNETE
S.p.A.
O transporte deve ser efetuado dentro dos seguin-
tes limites ambientais: temperatura compreendida
entre -10°C e + 55°C com aumento até 70°C por um
periodo nédo superior a 24h.
Caso se deva fazer necessario transportar a apare-
lhagem com meios de transporte especiais (por mar
Manual de uso e manutengéo



ou via aérea), se devem predispor sistemas de em-
balagem adequados e de protecdo para evitar even-
tuais danos causados por choques. Para proteger a
instrumentacdo dos agentes atmosféricos utilize lu-
brificantes de protegdo anti-ferrugem e sacos de
sais igroscopicos a serem inseridos nas embala-
gens. Todas as partes moveis devem ser adequada-
mente engatadas ou se possivel removidas das pré-
prias sedes.

2.4 Inatividade

Em caso de armazenamento ou desativagdo por um
longo periodo, a instrumentagdo deve ser adequa-
damente limpa de eventuais residuos de elaboragdo
e protegida nas partes metdlicas descobertas com
6leos ou graxas protetores para evitar eventuais oxi-
dagoes.

Desconectar o controlador do moédulo magnético
permanente e desconecta-lo do quadro de alimen-
tacéo.

Se aconselha cobrir a instrumentagdo com uma tela
impermeavel e de manté-la em um lugar enxuto e
coberto.

Atemperatura do local deve estar compreendida en-
tre 0°C (32°F) + 55 C (131°F).

A umidade relativa deve estar compreendida entre
30 e 90, ndo condensante.

A atmosfera deve ser limpa, sem &cidos, gés corro-
sivos, sais, etc.

Em caso da recolocacdo em funcionamento, siga as
instrucdes do capitulo 4

Manual de uso e manutengéo

B DESCRICAO DO SISTEMA

3.1 Introducgao

Ha mais de 30 anos TECNOMAGNETE esta com-
promissada na pesquisa € no desenvolvimento do
magnetismo elétrico permanente, Unica tecnologia
capaz de combinar SEGURANGA, POTENCIA, PRA-
TICIDADE e ECONOMIA ENERGETICA.

Os levantadores elétrico permanente da série TEC-
NOLOFIT engatam, transportam e desengatam o
carregamento com extrema facilidade.

S&o convenientes porque operam sempre acima da
carga, sem comprimi-la ou deforma-la.

Otimizam as areas de trabalho, uma vez que nao ne-
cessitam nem de espagos de manobra, nem de inte-
respagos entre uma carga e a outra.

As aparelhagens descritas no presente manual sao
sistemas magnéticos elétrico permanentes para o
levantamento e a movimentagdo das laminas, semi-
elaborados, forjados, perfilados e oxicortados.

O levantamento e a movimentagdo dos materiais
ferro-magnéticos executados por meio destes tipos
de levantadores se da gragas a capacidade deste
materiais de enrolar as linhas de forca do campo
magnético produzido pela instrumentacao.

A tecnologia elétrica permanente, desenvolvida pela
TECNOMAGNETE, permite usufruir da energia mag-
nética armazenada ou armazenavel em algumas li-
gas e compostos especiais: 0s magnetos perma-
nentes.

De acordo com as normas comunitarias, tanto no
que diz respeito a seguranga dos ambientes de tra-
balho, quanto para a compatibilidade eletromagnéti-
ca (emissdes conduzidas e radiadas), faz com que o
circuito elétrico permanente seja a Unica alternativa
valida no campo dos levantadores magnéticos. Na
verdade estes sistemas satisfazem os seguintes re-
quisitos:
® ndo necessitam de uma fonte externa de energia
(a diferenca das aparelhagens eletromagnéticas),
ja que o principio de funcionamento do duplo
magneto permanente inversivel (circuito elétrico
permanente TECNOMAGNETE) utiliza a alimenta-
¢éo elétrica somente para ciclos de poucos se-
gundos respectivamente na fase “MAG” de mag-
netizagdo e “DEMAG” de desmagnetizagao

e possuem uma seguranga intrinseca totalmente
auto-suficientes para todo o periodo de movi-
mentac&o da carga e, portanto, insensiveis as in-
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terrupgdes de corrente. Gracas aos magnetos
permanentes e a alta energia, a carga permanece
engatada com forga constante.

e ndo influenciam a operatividade das aparelha-
gens circunstantes (durante a fase de liberagéo
da carga nao existe retorno de energia na rede de
alimentacgéo).

3.2 Funcionamento

Qualquer levantador magnético desenvolve uma for-
ca de tracdo em uma massa ferrosa tanto quando se
encontra em perfeito contato com a mesma ou com
eventual entreferro.

Por entreferro, se entende a distancia média entre os
polos do levantador e a superficie da carga.

Essa é devida a presengas improprias da carga (ca-
lamina, corpos estranhos, etc) e/ou eventuais defor-
magoes superficiais da carga (concavidade, conve-
xidade, etc).

A presenga de entreferro comporta uma perda de
forca que diminui de modo proporcional ao aumen-
tar do entreferro.

Esta caracteristica é tragada na curva Forga-Entre-
ferro (veja anexo - curva forga/entreferro) de carga
maxima a um entreferro min. de 0 mm (veja normas
EN 13155).

O levantador é normalmente dimensionado para de-
senvolver uma forga pelo menos correspondente a 3
vezes o peso da carga maxima.

Com isto se garante uma margem suficiente de so-
brecargas que se geram durante a movimentagao
da carga, sempre que sejam executadas correta-
mente as normas de emprego do levantador (Posi-
cionamento da carga bem centralizada, carga néo
superior a capacidade maxima, eliminagdo de cor-
pos estranhos, etc.).

A carga é levantada inicialmente com o levantador
em fase de PICK UP (Forca magnética correspon-
dente a 75%) para depois ser translada ap6s a exe-
cugdo de FULL MAG (forga magnética correspon-
dente a 100%).

Com este cuidado, a forgca de engate durante a mo-
vimentac&o sera de pelo menos 30% superior aque-
la com a qual a carga foi inicialmente levantada.
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3.3 Principios fundamentais da fixagao
das cargas

As linhas de forca (fluxo) magnético se fecham entre
os pdlos norte e sul de um sistema magnético.

-
~—
N\

27 1 1\

E possivel utilizar este fluxo para atrair e bloquear
elementos ferrosos. Uma peca de aco, atravessada
por um campo magnético é induzida pelo menos
com polaridade oposta a do magneto e é atirada até
quando ndo ocorre o contato.

Aco

O fluxo induzido no ago depende do material que o
compde, das dimensdes do mesmo, da qualidade
do contato estabelecido entre a carga a ser levanta-
da e o sistema magnético e da facilidade com a qual
o fluxo podera fluir através do aco.
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3.4 Os fatores que determinam a forca
magnética

A quantidade de fluxo magnético induzida na carga
a ser levantada é o fator que determina a forga de
blogueio. Para um bloqueio otimizado é necessario
induzir na carga para levantar um fluxo magnético
maior possivel. Para uma carga simples, isto signi-
fica posiciona-la corretamente nos pélos norte e sul
do sistema magnético de levantamento. A forca de
fixagdo é proporcional a:
1) o quadrado da densidade do fluxo magnético
presente na face de contato com da carga
2) a area da carga a ser levantada em contato com o
sistema magnético de levantamento, até o ponto
maximo da sua saturagao.

A forga de fixag&o é de N/cm?

Densidade de fluxo

A forca de fixagdo é de N/cm?

Area

Dobrando a area de contato, se dobra a forca de
fixagdo. A redugéo de 10% da densidade do fluxo
reduz de 19% a forca de fixagao. Se a densidade do
fluxo se reparte, a forga de fixagao se reduz de 75%.
As redugdes de densidade do fluxo podem se verifi-
car quando o fluxo encontra uma resisténcia magné-
tica (reluténcia). Exemplos simples disto podem ser
os entreferros (por entreferro se entende a distancia
meédia de contato entre a carga a ser levantada e o
sistema magnético de levantamento) e os elementos
do material da carga a ser levantada. Os principais
fatores que podem incidir na densidade do fluxo e na
tomada de uma carga a ser levantada de qualquer
dimens&o séo descritas nos paragrafos a seguir.
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3.4.1 Superficie de contato

A condicéo que fornece a forca mais elevada para o
levantamento, se verifica quando os entreferros sdo
reduzidos ao minimo e existe uma superficie consis-
tente de contato continuo. Os piores resultados se
verificam quando se encontra entreferro e um conta-
to minimo. A forga de fixac&o sofre uma desclassifi-
cacéo proporcional a superficie real de contato com
a carga a ser levantada.

superficie de contato

3.4.2 Acabamento superficial

O grau de rugosidade da superficial da pega a ser
levantada é importante para melhorar as condi¢des
operacionais de levantamento. Uma boa superficie
de contato com o levantador magnético diminui
consideravelmente os entreferros contendo assim
uma consistente forga de fixagdo magnética.

3.4.3 O material

Verificar o tipo de material da peca a ser levantada.
A caracteristica técnica do material é a sua con-
dutibilidade magnética. O material que resulta ser
maiormente condutivo é o aco doce, enquanto para
materiais diferentes se considerem os seguintes fa-
tores de reducéo:

1 aco doce
0,7 + 0,8 aco ligado
0,5 guisa
0,2 niquel
0 aco inox nd@o magnético; latao; aluminio

3.4.4 Estado superficial da peca

Os tratamentos térmicos superficiais dos materiais
influenciam a estrutura fisica dos mesmos, além das
capacidades de absorver o fluxo magnético. Os ma-
teriais duplamente cozidos séo os melhores. Os ma-
teriais temperados ndo absorvem o modo satisfato-
rio o fluxo e possuem a tendéncia a reter uma certa
quantidade de magnetismo quando o levantador for
desativado (DEMAG). As vezes se verifica a dificul-
dade de separar a pega do levantador magnético. O
magnetismo residuo (ou retido) pode ser eliminado
da peca por meio do uso de um desmagnetizador.

3.4.5 Espessura da peca

O percurso do fluxo ao interno de uma pega é
constituido por um semi-circulo que parte do cen-
tro de um pdlo do levantador magnético ao cen-
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tro daquele sucessivo. Se a peca for mais leve
do que este raio, a parte de fluxo que sai é des-
pendida e ndo contribui para ancora-la. A atra-
cdo resultante serd menor do que aquela que
podera ter quando todo o fluxo for absorvido por
uma peca de espessura adequada a conté-lo.

3.5 Uniformidade de prestacoes e
autonomia absoluta

As caracteristicas técnicas das aparelhagens
TECNOMAGNETE (regeneracéo do nivel de satura-
¢do a cada ciclo operacional - absoluta falta de so-
breaquecimento-estaticidade de todos os seus
componentes - perfeito esquema de interferéncias
externas) sdo tais de modo a garantir a manutengao
das prestagdes originais por tempo indefinido.

A nivel de dia/trabalho, além disso, deve ser ressal-
tado que o levantador TECNOMAGNETE n&o subs-
titui “abatimentos” ou desclassificagdes energéticas
de nenhum tipo: as prestagdes permanecem cons-
tantes durante todo o periodo de funcionamento,
sendo um sistema “frio”, portanto, a forga de fixagao
ndo sofre quedas devidas ao progressivo sobrea-
guecimento dos médulos magnéticos.

Em fase de levantamento e translacdo da carga, o
levantador TECNOMAGNETE ¢ fisicamente auténo-
mo de fontes externas de energia.

Um sistema DAUTANEC (opcional), acionado auto-
maticamente pelo tiro de suspensao, interrompe
qualquer possibilidade de recupera¢ao, mesmo aci-
dental da carga, excluindo a unidade de controle
eletrénico, que pode agir exclusivamente com o le-
vantador apoiado.
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0 MODELOS DISPONIVEIS
Série TECNOLIFT

Os levantadores elétrico permanente descritos no
presente manual podem ser subdivididos nos se-
guintes tipos:
e Traves com bragos telescopicos Modelos

TM 4/N; TM 6/N ou T™M ....SP

e Traves fixos Modelos BF 2; 4; ou BF...SP

e Traves para Traves existentes Modelos
GTR4; 6;
e Traves basculantes Modelos TB

Traves fixos para a movimentacéo de perfilados
dos trilhos e oxicortados Modelos TP, RO, TT

Levantadores Unicos para movimentagéo de blo-
cos SML, SMH e SMU

Sistemas para a movimentacao de bobina Mode-
los CV, CV/T, CO, CH

Sistemas para a movimentagao de lingotes e cha-
pas de ago Modelos BL, BR

Sistemas para a movimentacéo de barras de fer-
ro, tubos e cisternas Modelos RD, TU, CS.

Composicao de fornecimento para produtos standard Série TECNOLIFT

|TM|BF|GTR|TB|TT |SML|SMH|SMU|CV|CO|CH|BL|BR|TP|RO|RD|TU|CS

Estrutura de sustentacéo - tubular

N [
em aco de alta resisténcia

Traves porta mddulos magnéticos e o o -

Sistema eléstico de suspenséo de
mddulos

Aparelhagem de controle
integrado

Aparelhagem de controle
independente

Ciclo duplo de magnetizagao
PICK-UP/FULL MAG

Sistema hidraulico telescopico
Radiocomando

Comando em cabine - Pulpito - - - -
Regulagéo da poténcia APC
Botdo SAFE

DAUTANAC

Unidade de controle de
saturagdo UCS

Blogueio das lampadas
Empuxo das correntes

Enrolamento do cabo com mola

> >

Kit de Instalagao

SRM - Sistema de rotag@o dos médulos

> > > > o o
> > > > o o

Engates adicionais
@ de série A opcional
RC: Radiocomando simplificado

SR: Radiocomando embutido

> > o o

e O o o )»

> > o o

- - - - - @ - e A - e @

e O o )
e o o >

| 4
[ ]

> > o o
> > o o
> > o o
> > o o
> > o o
> > o o
> > o o
> > o o
> > o o
> > o o
> > o o
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4.1 Traves com bracos telescopicos
Modelos TM 4/N, TM6/N e TM...SP

TM 4/N: para movimentag&o unitaria de placas com
comprimento de até 12 m. Compostos por 4 Traves
cada um com 2 modulos magnéticos.

TM 6/N: para movimentag&o unitaria de placas com
comprimento de até 12 m. Compostos por 6 Traves
cada um com 2 moédulos magnéticos.

TM.....SP.: veja anexos

Os Traves Série TECNOLIFT-TM engatam a carga do
alto, com uniforme, sem deforma-lo ou danifica-lo,
permitem um transporte seguro e pratico racionali-
zando os processos de movimentagéo e de estoca-
gem das placas.
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Os Traves possuem a possibilidade de prolongar ou
restringir o eixo intermediario entre os médulos e de
selecionar quais testes magnetizar (selegdo dos Tra-
Ves).

Selecionando os Traves magnéticos necessarios é

possivel levantar cargas de comprimentos diferen-

tes segundo o esquema a seguir:

e cargas mais curtas: ativacdo de somente Traves
centrais, excluindo os externos:

e cargas de dimensdo média: todos os Traves com
os externos em posicéo fechada;

e cargas de dimensdo maxima: todos os Traves
com os externos em posicao estendida;

e bandetas: todos os Traves com magnetizagcdo
parcial das cabecas (lado direito ou esquerdo).

O movimento telescopico € atuado por uma bomba
hidraulica dedicada; a translagdo das cabegas ex-
ternas permite trabalhar com uma ampla gama de
aberturas, dependentes do modelo em uso.

Manual de uso e manutengéo



4.2 Traves fixos Modelos BF

BF: para a movimentagao unitaria das placas en-
contram-se constituidas por uma trave principal que
engate 2; 4; n..... Traves porta moédulos magnéticos.

Possuem as mesmas caracteristicas dos modelos
TM, mas com os Traves magnéticos e eixos interme-
diarios fixos. Sao utilizadas quando as placas a se-
rem movimentadas sdo de comprimento constante
e ndo existe a exigéncia do movimento telescopico.

4.3 Traves porta médulos magnéticos
Modelos GTR

GTR: se trata de 4; 6 ..... Traves magnéticos (respec-
tivamente versdes GTR 4/N; GTR 6/N; GTR .....)
completos de aparelhagens de controle, apropriada-
mente estudados para poder ser instalados em Tra-
ves fixos ou telescdpicos pré-existentes.

Magneticamente equivalem aos modelos TM4/N;
TM6/N, TM ....SP e aos BF.
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4.4 Traves basculantes Modelos TB

TB: para a movimentac&o unitaria de placas em ver-
tical e horizontal.

Permitem a movimentacéo de placas tanto em verti-
cal que em horizontal, permitindo a operagdo de
engate das placas em vertical e o sucessivo posicio-
namento da carga em horizontal (tipicamente do
galpdo a bancada de corte) e vice-versa.

Fornecidas com radiocomando SR especial tipo
“embutido”.
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4.5 Traves fixos para instalacoes de
corte Modelos TT

TT: para movimentagao unitaria das placas.

Permitem operagoes rapidas de carga/descarga da
placa em méaquinas de corte (plasma, oxicorte, laser
e alta definigao).

Em especial permitem evacuar o banco tanto da
placa cortada, quanto do “esqueleto” em uma Unica
tomada, fazendo com que a maquina esteja imedia-
tamente disponivel.

Também se encontram disponiveis modelos padrao
para as placas de cada superficie, com pegas corta-
das de dimenséo e espessuras minimas (veja ane-
X08).
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4.6 Traves fixos Modelos TP

TP: sistemas modulares para a movimentacdo de
traves e perfis comerciais.

O seu perfil moldado especial permite também a vi-
ragem a terra da trave e uma sua estocagem facil
nos racks ou nos meios de transporte.

4.7 Levantadores Unicos Modelos
SML; SMH; SMU

SML: para a movimentagéo unitaria de placas ou de
blocos pré-fabricados em presenga de entreferros
operacionais reduzidos. Dotados de circuito multi-
polar para uma reparticdo uniforme da forga.

SMH: para movimentag&o unitaria de chapas de ago
e de blocos forjados também em presenca de eleva-
dos entreferros operacionais. Dotados de circuito
quadripolar para uma concentragéo elevada da for-
¢a e poténcia magnética elevada.

SMU: para a movimentagéo unitaria de placas e
bandetas. Dimensionados justamente para a movi-
mentacdo de cargas em configuragdo contida na
largura.

Manual de uso e manutengéo
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4.8 Sistemas para a movimentacao da
bobina Modelos CV; CH: CV/T; CO

CV: médulos para a movimentagao da bobinas com-
pactas laminadas a frio com eixo vertical.

CH: modulos para a movimentagao de bobinas la-
minadas a frio com eixo horizontal. Fornecidos com
sistema de centralizagdo automatica da carga.
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CV/T: moédulos para a movimentagéo de bobinas
cortadas e eixo vertical.

CO: moédulos para a movimentacéo de bobinas cor-
tadas e eixo vertical.
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4.9 Sistemas para a movimentacao de
lingotes e chapas de aco Modelos
BL; BR

BL: Sistemas para a movimentacéo de camadas de
lingotes (opcional: a pedidos os sistemas com tem-
peraturas de carga até 600° no nucleo). Solugdes
dedicadas para todas as morfologias e capacida-
des.
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BR: médulos para a movimentagé@o de chapas de
aco. |deais para a aplicagdo em gruas portuarias
para o carregamento/descarregamento dos navios.
Solucdes dedicadas para todas as morfologias e ca-
pacidades.
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4.10 Sistemas para a movimentacao de
barras de ferro, tubos e cisternas
Modelos RD; TU; CS

RD: para a movimentagao unitaria de pegas redon-
das. Em especial o perfil com forma em “V” se adap-
ta a morfologia da carga facilitando a centralizacao
durante a fase de engate.

TU: para a movimentac@o das camadas de tubos
sem soldagem e carregamento dos barras de ferro
de morfologia variada.

CS: para a movimentagao de carregamentos redon-
dos e de dimensdes elevados e espessura leve. So-
lugdes sob medida para a movimentagéo de cister-
nas e calandras em total seguranga e sem
deformagdes da carga.
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9 INSTALAGAO

5.1 Instalacdo mecanica

Caso a instalacdo mecanica fosse executada aos
cuidados do usuario, se recomenda fazer refe-
réncia as instrucdes de montagem reportadas no
anexo especifico do levantador fornecido.

A instalacao da aparelhagem deve ser efetuada
somente por pessoal especializado, que tenha
lido com atencao o presente manual.

Na tabela a seguir s@o fornecidos os valores para
o pré-carregamento axial P e os valores correspon-
dentes para os momentos de aperto M a serem apli-
cados aos parafusos utilizados para a montagem. A
tabela vale para os parafusos com cabega hexagonal
tipo UNI 5737-65 e parafusos com cabega cilindrica
com hexagono embutido tipo UNI 5931-67. O coe-
ficiente de atrito é correspondente a 0,14 valvulas
para superficies usinadas escurecidas ou cobertas
com 6leo. O momento do aperto deve ser aplicado
lentamente com chaves dinamométricas.

Rosquea- Classe de resisténcia = 8.8

mento P (N) M (Nm)
M 6x1 9000 10,4
M 8x1,25 16400 24,6
M10x1,5 26000 50,1
M12x 1,75 37800 84,8
M14x2 51500 135,0
M 16 x 2 70300 205,0
M18x2,5 86000 283,0
M20x2,5 110000 400,0
M22x2,5 136000 532,0
M24x3 158000 691,0
M27x3 206000 1010,0
M30x3,5 251000 1370,0

5.2 Ligacao Elétrica

As instrucdes para uma ligagéo elétrica correta estao
contidas no manual de uso e manutencéao anexado
ao controlador fornecido com o médulo magnético
permanente. De qualquer modo pode ser conside-
rado Util também rechamar nesta sede algumas nor-
mas basicas.
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5.2.1 Informacoes técnicas uteis

A seguranga elétrica é garantida somente quando
a propria instalagao elétrica esta conectada corre-
tamente a uma instalagdo de aterramento eficaz,
como previsto pelas normas vigentes de seguranca
elétrica.

Portanto € necessario verificar este fundamental re-
quisito de seguranca e, em caso de ddvida, pedir
com controlo cuidadoso da instalagéo de distribui-
¢do por parte do pessoal profissionalmente qualifi-
cado. ATECNOMAGNETE S.p.A. ndo pode ser con-
siderada responsavel por eventuais danos causados
pela falta de aterramento da maquina.

Sera cuidado do usuario fazer de modo com que
a aparelhagem esteja protegida com interruptor
magnetotérmico diferencial adequado a corrente
nominal do sistema. Portanto insira uma protegao
adequada com interruptor magnetotérmico em cur-
va C com valor de |, retirvel dos dados da placa da
aparelhagem magnética.

O sistema magnético TECNOMAGNETE ¢ elétrico
permanente, ou seja, requer alimentagdo elétrica
durante as breves fases de ciclo. Este sistema ga-
rante a seguranga maxima em caso de improvisa
falta de corrente.

Os controladores TECNOMAGNETE utilizam direta-
mente a rede de alimentagéo através de um sofisti-
cado processo de parcializacdo.

Eles operam sempre e somente com a maquina pa-
rada e necessitam de uma corrente normalmente
eficaz inferior aquela necessaria para operar com a
maquina na qual esta instalado o sistema magnético
a ser controlado.

ATENGAO A

Nao execute ciclos de MAG/DEMAG repetida-
mente.

Os sistemas TECNOMAGNETE s&o constituidos
com magnetos permanentes e utilizam energia elé-
trica somente e exclusivamente para ativar e desa-
tivar a area operacional. Portanto, se trata somente
de sistemas magnéticos de fixagdo chamados sis-
temas “FRIOS”. A eventual repeticdo em tempos
muitos préximos dos ciclos MAG/DEMAG pode de
qualquer modo determinar um aumento relativo de
temperatura do levantador magnético.

Portanto aconselhamos evitar a execucéo de ciclos
nao necessarios. As operacoes de ligagdo do modu-
lo magnético permanente a energia elétrica devem
ser efetuadas por pessoal especializado.

Verificar a tensdo e a freqiéncia da alimentacéo.

A alimentagdo do controlador deve ser aquela de
poténcia adequada ao que ¢ indicado na placa de
dados da aparelhagem magnética.
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6 PROTECOES E
SEGURANCA

6.1 Geral

Os levantadores magnéticos de dimensdes menores
sao realizados por um bloco Unico de ago construi-
do de modo bruto, enquanto aqueles de dimensdes
maiores realizados construindo o esqueleto de con-
tengdo do circuito magnético em partes compostas
(uma chapa de base com as costas fixadas no peri-
metro com meio acoplamento mecanico) a formar o
recipiente. Nos casos em que a morfologia da carga
possa causar flexdes (ex.: chapas) os levantadores
s&o equipados com um sistema elastico de suspen-
sdo para adaptagdo automatica a morfologia e as
flexdes de carga.

Especial atencdo deve ser dedicada a seguran-
ca: Varios sistemas eletronicos e eletromecanicos
salvaguardam a magnetizagdo correta da carga
e previnem quaisquer eventuais erros durante os
procedimentos de magnetizagao, tomada da carga,
movimentagao, desmagnetizacao e liberagao.

6.2 Adverténcias

Dado que o campo magnético também através
corpos ndo magnéticos (ar - particulas - materiais
ndo ferrosos em geral), a maxima eficacia de um
qualquer levantador magnético se obtém quando
os polos do mesmo estdo em bom contato com a
superficie da carga (menor relutancia).

O andamento da forgca F de fixagdo do levantador
diminui com o aumento do entreferro T (mm), por
causa da sobreposicdo de materiais ndo magnéticos
entre os polos e a carga (por ex.: calamina, corpos
estranhos, concavidade, convexidade, cintagem e
ligas, etc.).

SE RECOMENDA, portanto, de evitar, sesmpre que
possivel, de apoiar o levantador em areas muito
sujas ou altamente deformadas.

SE RECOMENDA, sempre que possivel, de elimi-
nar qualquer material estranho da superficie da
carga antes de apoiar o levantador.
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O sistema é apto ao emprego nos ambientes e nas
condicdes operacionais abaixo mencionadas:

Tensé&o: nominal +10%
Frequiéncia: nominal 1%
Temperatura de

funcionamento -5°C++40°C
com controlador (23°F+104°F)
incorporado:

Temperatura de
funcionamento
para controlador

-5°C++80°C
(23°F+176°F)

separado:
Umidade: <50% a 40°C (104°F)
Altitude maxima: 2000 m SLM

O sistema possui emisséo re ruido <70 dB.

6.3 Normas de segurancga

Nao levantar a carga por nenhuma razao se:
e 0 peso da carga é superior a capacidade maxima
indicada na placa do sistema

e as dimensdes da carga excedem aquelas previs-
tas

e a carga apresente fortes deformagdes, concavi-
dades ou convexidades

e A temperatura da carga > a 80°C (para os siste-
mas a quentes > de quanto mencionada na placa
de dados)

e O sistema, depois da PICK UP, se apresenta des-
balanceado

e se o ciclo de PICK UP n&o esta concluido, a lam-
pada vermelha piscara.

Nao movimentar a carga por nenhuma razao se:

e A |ampada vermelha pisca ou permanece fixa
quanto esta acesa

e O sistema nao estd em plena poténcia (FULL
MAGQG): a lampada verde se apagou

® nao executar o ciclo de magnetizagao se o levan-
tador ndo estiver em contato com a carga

e em caso de interrupgdo da linha de alimentagéo,
repita sempre o Ultimo contato dado

e nao mova nenhum seletor durante os ciclos de
magnetizagao ou desmagnetizagéo

e ndo use o sistema para deslocar objetos

e evite choques inlteis nas cabecas magnéticas e
as estruturas mecanicas

e jamais esfrie as cabegas magnéticas na agua.
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6.3.1 Sinalizadores luminosos

Nas aparelhagens que incorporam o controlador
encontram-se instalados alguns sinalizadores lumi-
nosos, descritos a seguir.

Caso o controlador né@o estiver incorporado, mas
fornecido a parte, os sinalizadores luminosos fazem
parte do préprio controlador e estdo descritos no
manual especifico.

LAMPADA Ciclo de magnetizagdo
VERMELHA FIXA em curso ou alarme
ucs
LAMPADA Estado de PICK UP;
VERMELHA sistema magnético
PISCANTE parcialmente ativado
LAMPADA VERDE Sistema magnético
FIXA ativado corretamente;
poténcia plena
(FULL MAG)
LAMPADA BRANCA Grupo alimentado
ACESA (lampada colocada em
proximidade
do interruptor geral).
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6.3.2 Flexa@o da asa

Para a tomada em seguranca da carga a ser mo-
vimentada é importante verificar que as suas ca-
racteristicas se encaixem nos valores indicados no
diagrama (v. figura) “FLEXAO DA ASA”.

Uma das principais causas de destaque da carga é
a movimentagao das pecas de grandes dimensdes,
mas de espessuras reduzidas, causando conse-
glientemente o efeito de esfoliacéo.

Estas cargas ndo possuem uma capacidade mecé-
nica suficiente e portanto o diagrama “FLEXAO DA
ASA” evidencia a maxima saliéncia que deve pos-
suir a peca a ser movimentada, em relagéo ao levan-
tador magnético, em fungéo da sua espessura.

A falta de respeito do que é descrito, levanta o
TECNOMAGNETE S.p.A. de eventuais danos ou
acidentes a pessoas ou coisas que possam de-
rivar.

FLEXAO DA ASA
8
8
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g8 |32 -
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6.3.3 Sobrecarga

Para uma tomada de seguranga também é impor-
tante, verificar que néo se crie uma sobrecarga dos
maédulos magnéticos de modo especial na presenga
das carga com fortes espessuras e peso proximo da
capacidade méxima do sistema magnético. Para um
funcionamento correto e seguro do sistema magné-
tico muito importante € uma distribuicdo homogé-
nea da carga. A falta de distribuicido homogénea
pode ser a causa da perda de carga (v. figura).

& a—

L1/2 L
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9 ASSERVIMENTI

7.1 Ciclo duplo de magnetizacao

1° CICLO “MAG™:
Forca magnética correspondente a 75%
(Fase PICK UP)

2° CICLO “MAG™:
Forga magnética correspondente a 100%
(Fase FULL MAG)

Permite levantar a carga da terra com poténcia in-
ferior para depois gira-lo com poténcia maxima,
garantindo desse modo a incompatibilidade de mo-
vimentar a carga no limite das prestagoes.

7.2 Regulacao da poténcia (opcional)

Com este dispositivo se pode regular a poténcia do
sistema de levantamento na fase de PICK UP, no
caso em que o nivel de forga inicial renda dificultosa
a tomada da carga.

ATENCAO A

Nao movimentar jamais a poténcia parcializada
(PICK UP).

7.2.1 Dispositivo DAUTANAC (opcional)

O DAUTANAC (Dispositivo AUTomatico ANti-
desativagcdo ACidental), montado em proximidade
das abas de engate do sistema de levantamento
(correntes, anéis, etc.) bloqueia a desmagnetizagéo
(DEMAG) acidental do levantador magnético, quan-
do este estiver em distensao.

Trata-se de um interruptor magnético que consen-
te a magnetizagdo/desmagnetizagdo somente com
uma distensdao da corrente em bando, ou seja,
com a carga no solo. Previne a desmagnetizacao
acidental da carga durante a movimentagao o esti-
ramento da corrente é realizado em ago e com alta
resisténcia grau 80.

Na figura mencionada a seguir ¢ ilustrado um exem-
plo de aplicagdo do dispositivo DAUTANAC.
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7.2.2 DAUTANAC com reset (SAFE)

Dispositivo automatico para bloquear a desativagdo
acidental do levantador magnético com a carga sus-
pensa; o operador é obrigado a apertar simultanea-
mente 2 botdes (SAFE e DEMAG) no momento da
liberacdo da carga, evitando assim o perigo de um
desengate involuntario

7.2.3 Seletor de Traves / mddulos magnéticos
(opcional)

Permite a magnetizagéo diferenciada dos Traves e/
ou moédulos magnéticos.

7.2.4 UCS (SENSOR SATURACAO DE MODU-
LOS)

O sistema eletrénico de controle de saturagdo UCS
verifica que o absorvimento da corrente alcanca o
valor necessario para a saturagdo magnética total
dos modulos: e concluido o ciclo FULL MAG se a
lampada vermelha pisca ou é fixa e a verde per-
manece desligada, nao movimente a carga.

7.2.5 R Regulacéo da poténcia APC (opcional)
Onde previsto o painel de botdes de comando inclui
o comando de regulagéo da poténcia APC: se trata
de um seletor de niveis de poténcia, que consente
de regular a poténcia magnética para poder desfo-
lhar de modo &gil a carga (na fase de tomada) em
presenca de espessuras reduzidas.
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7.2.6 Radiocomando

Permite efetuar a distancia, longe da zona operacio-
nal e da carga, as operagdes de comando (PICK UP
/ FULL MAG / DEMAG / SAFE / POWER / OPEN /
CLOSE) (opcional).

A unidade com manuseio ergonémico além disso
prevé a tecla reset, bloqueio de emergéncia, regu-
lacdo de poténcia APC (opcional). Com freqléncia
regulavel, compreende 2 baterias recarregaveis e
carregador de baterias (110 ou 200V).

7.2.7 Sonda térmica (opcional)

Este dispositivo é aplicado somente em caso de
movimentacdo das cargas com temperatura supe-
rior a 200°C.

Dispara ao alcancar da temperatura maxima admis-
sivel ao interno do levantador magnético.

Deste modo é estabelecido somente o comando de
DEMAG para deixar a carga em terra.

OBS: deixe esfriar o levantador magnético no ar
livre e nao o mergulhe na agua.

7.2.8 Dispositivo anti-desbalanceamento da
carga (opcional)

Dispara se o sistema tiver que apresentar uma in-
clinagdo maior do que aquela regulada como limite.
Disposto em série no comando de subida do enga-
te, bloqueia o levantamento.
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Em caso de intervengdo execute o ciclo de desmag-
netizagao (DEMAG) e melhor centralizar a carga.

O dispositivo, posicionado em proximidade do en-
gate do levantador, |€ a inclinacdo devida a uma
eventual tomada néo balanceada da carga, sinali-
zando ao operador quando esta supera a maxima
inclinagdo de seguranga regulada (inclinagdo max.
aconselhada = 5°)

Nas figuras mostradas a seguir € ilustrado um exem-
plo de aplicagéo do dispositivo.

LEVANTADOR OPERANTE COM A CARGA BALAN-
CEADA.

O mercurio @ esta em contato somente com a su-
perficie inclinada do disco @ deixando o sistema
em contato aberto, a carga é balanceada e portanto
nao esta em alarme.
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LEVANTADOR OPERANTE COM A CARGA DESBA-

LANCEADA.

O mercurio @ esta em contato somente com a su-
perficie inclinada do disco @, que com a parede
externa @ fechando o contato, a carga é desbalan-
ceada com uma inclinacé@o superior a 5° e portanto
o sistema esta em alarme.
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7.2.9 Sistema de rotacao dos Traves porta médu-
los (SRM) (opcional)

Sistema manual para a rotagdo de 90° dos Traves
porta médulos magnéticos. Permite utilizar o siste-
ma para a movimentacéo das placas tipo bandetas
e de diminuir a dimensdo do sistema na dimensao
da largura. Os Traves porta médulos na sua posicéo
natural sdo colocados transversalmente na trave
principal e, com a sua rotagc@o de 90° se obtém o
seu alinhamento com a conseqiente diminuicdo das
dimensdes totais.

Na figura mencionada a seguir ¢ ilustrado um exem-
plo de aplicagdo do dispositivo SRM.

FASES OPERATIVAS DE ROTAGAO DA TRAVES

(@ Levantar o blogueador de rotagdo A

(@ faga rodar a Traves porta moédulos B na
posicéo desejada (transversal ou longitudinal
a Traves)

@) liberar o perno de blogueio da rotagdo A
ATENGAO: garantir que o perno de bloqueio

da rotacao A esteja na posicao bloqueada na
sede.
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9 ANALISES DE RISCOS
RESIDUOS

A

Na realizacdo do levantador foi tomada muita
atencao com os critérios de construcao e as nor-
mativas vigentes em matéria de seguranca: de
qualquer caso podem permanecer outras possi-
veis condicoes de perigo.

e Ja que o levantador é por sua natureza desti-
nado a instalacdo em uma maquina equipada
para o levantamento, é necessario que o ope-
rador responsavel ao uso tenha compreendi-
do bem e assimilado, além das instrugées do
presente manual, também as instrucoes conti-
das no manual da maquina como o levantador
magnético se encontra instalado e portanto
pode estar ao corrente dos eventuais riscos
residuos da propria maquina.

e Os dispositivos de protecdo individual (DPI)
requisitados para o uso do levantador magné-
tico portanto sdo os mesmos eventualmente
requisitados para o uso da maquina de levan-
tamento na qual se encontra instalado o levan-
tador magnético.
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e Para os eventuais riscos conexos a exposicao
aos campos eletromagnéticos se recomenda
uma avaliacao atenciosa dos possiveis efeitos
por parte de mulheres gravidas, pessoas com
patologias especiais e portadores de marca-
passo ou de outras proteses dotadas de cir-
cuitos eletronicos como aparelhos acusticos,
aparelhos metalicos intra-cranianos (ou de
qualquer modo localizados préximos a estru-
turas anatoémicas vitais), clipes vasculares ou
partes em material ferromagnético Com este
objetivo declaramos portanto que:

1. os sistemas magnéticos TECNOMAGNETE
sao sistemas magnéticos estacionarios, e
enquanto tal nao emitem campos elétricos.

2. O valor V/M (Volt/metro) emitido durante a
fase de trabalho é igual a 0 (ZERO)

3. a emissdao do campo eletromagnético, na
fase de MAGnetizacao/DEMAGnetizacao,
nao supera os 100 Gauss a uma distancia
de 100 mm do sistema.
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9 USO NORMAL DA
APARELHAGEM

Alguns modelos possuem a aparelhagem de contro-
le integrada na estrutura enquanto outros possuem
a aparelhagem de controle independente, fornecida
separadamente.

A seguir sdo fornecidas as instrugdes relativas as
aparelhagens integradas, enquanto as aparelhagens
independentes fazem referéncia ao manual especifi-
co fornecido com a propria aparelhagem.

9.1 Painel de botdes integrados

9.1.1 Levantadores magnéticos tnicos
(SML; SMH; SMU; CV; CO; CH; BR.......)

RADIOCOMANDO RC:

A Botéo de magnetizagéo parcial (PICK UP)
B Botao de magnetizagéo total (FULL MAG)
C Bot&o de desmagnetizagdo (DEMAG)

D Bot&o SAFE

G Seletor do nivel de poténcia de magnetizagao
parcial (opcional)

H Botéo de desligamento do radiocomando. Aper-
tando-o se posiciona em OFF (desligado) o radio-
comando e girando-o de aproximadamente 60
aumenta em posicao ON (ligado).

A B
C D
G H
70

PAINEL DE BOTOES AUXILIAR:

@ Interruptor de linha ON/OFF

@ Lampadas do espido de rede

© Botéo luminoso de magnetizagéo parcial (PICK
UpP)

@ Botéo luminoso de magnetizagéo total (FULL
MAG)

@ Botéo luminoso de desmagnetizacéo (DEMAG)

@ Botéo SAFE

@ Seletor do nivel de poténcia de magnetizagao
parcial (opcional)

POWER

i@;
¢

PICK UP DEMAG

*e

SAFE  FULL MAG

$e

!
D
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9.1.1.1 Uso

1) Ligar o sistema agindo no interruptor geral @; a
lampada espido de rede @ se acende.

ATENCAO: A : Antes de utilizar a aparelha-
gem, verifique a limpeza do dispositivo DAUTA-
NAC (onde instalado) de modo a garantir o funcio-
namento em condi¢des otimizadas

2) Agindo no seletor com nivel de poténcia @ (onde
instalado) regule a poténcia em base as espessu-
ras a serem movimentadas.

OBS. - Esta regulacdo é muito importante en-
quanto seleciona a poténcia a ser instalada para
a fase de levantamento da carga (PICK UP), em
funcao das suas caracteristicas geométricas e
fisicas. Os fatores que influenciam em uma de-
finicao correta do nivel a ser regulado também
sao o peso da carga a ser levantada e eventuais
deformacoes superficiais. Portanto se podem
verificar, comparando com a espessura da cha-
pa e do nivel regulado, condicdes operacionais
diferentes.

ATENCAO @: Verifique nos dados da placado
modelo em uso, as espessuras manipulaveis e
calcule o nivel a ser regulado utilizando a tabela
a seguir:

Nivel de Espessura da Forca
poténcia chapa aplicada
1 Espessura minima 15%
2 Espessgr‘a média/ 25%
minima
3 Espessyr_a média/ 35%
minima
4 Espessura maxima 75%

3) Posicione o sistema magnético elétrico perma-
nente na carga prestando atengdo as ADVER-
TENCIAS DE USO no par. 9.2; as lampadas de
sinalizagao estao desligadas.

4) Pressione o botdo PICK UP @: a lampada de
sinalizagao vermelha permanece acesa o tempo
necessario para o ciclo e portanto inicia a piscar
sinalizando que o sistema nao estd ativado com a
poténcia total.

5) Levante a carga e verifique que a pegada é otimi-
zada: A lampada de sinalizagdo vermelha pisca
indicando a magnetizagdo com poténcia reduzida
e portanto o estado de periculosidade.
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ATENGAO %: NAO MOVIMENTAR A CARGA
POR NENHUMA RAZAO NESTAS CONDIGOES!

6) Pressione o botdo FULL MAG @ completando
assim o ciclo de magnetizacao, levando a forca
desenvolvida pelo sistema a sua poténcia maxi-
ma e permitindo a esse ponto a sua translagao
em plena seguranga: a lampada de sinalizagao
vermelha permanece acesa pelo tempo neces-
sario a conclusao do ciclo, no final do qual ele
se desliga e se acende a lampada de sinalizagao
verde.

Lampada de sinalizacao verde acesa: condicéo
normal.

Lampada de sinalizagdo vermelha (ALARME)
piscante: alarme de sistema magnético elétrico per-
manente ndo completamente magnetizado: Repetir
o comando FULL MAG e abaixar a carga se a lam-
pada ndo se apaga.

7) Movimentar na posi¢do desejada e abaixar a car-
ga até ter o sistema de engate no sistema magné-
tico elétrico permanente em bando.

8) Pressionar o botdo DEMAG @ contemporanea-
mente ao botdo SAFE @ (onde instalado): e con-
cluido o ciclo, as lampadas de sinalizag@o verme-
Iha e verde se apagam.

Para parar o sistema, posicione o interruptor geral
em “0” e deposite 0 grupo em um lugar enxuto.
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9.1.2 Sistemas com Traves com bracos
telescopicos

9.1.2.1 Uso

1) Ligar o sistema agindo no interruptor geral @; a
lampada espido de rede @ se acende.

ATENCAO A: Antes de utilizar a aparelhagem,
verifique a limpeza do dispositivo DAUTANAC
(onde instalado) de modo a garantir o funciona-
mento em condicoes otimizadas.

2) Agindo nos botdes de abertura e fechamento @ e
@ adapte a abertura dos bracos telescopicos as
dimensoes da carga a ser movimentada

3) Agindo no seletor com nivel de poténcia @
(onde instalado) regule a poténcia em base as es-
pessuras a serem movimentadas.

A B

Cc D

E F

G H
RADIOCOMANDO RC:

A Botao de magnetizagéo parcial (PICK UP)
B Botao de magnetizagdo total (FULL MAG)
C Bot&o de desmagnetizagdo (DEMAG)

D Botdo SAFE

E Botéo de abertura dos bragos telescépicos

F Botao de fechamento dos bragos telescopi-
cos

G Seletor do nivel de poténcia de magnetizacéo
parcial

H Botéao de desligamento do radiocomando.
Apertando-o se posiciona em OFF (desligado)
o radiocomando e girando-o de aproximada-
mente 60 aumenta em posi¢ao ON (ligado).
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PAINEL DE BOTOES AUXILIAR:
@ Interruptor de linha ON/OFF
@ Lampadas do espido de rede

© Bot&o luminoso de magnetizagéo parcial
(PICK UP)

@ Bot&o luminoso de magnetizagéo total
(FULL MAG)

© Bot&o luminoso de desmagnetizagdo
(DEMAG)

@ Botdo SAFE

@ Seletor do nivel de poténcia de magnetizagdo
parcial

@ Seletor do nimero de médulos operativos
@ Bot&o de abertura dos bragos telescdpicos

@ Bot&o de fechamento dos bragos telescopi-
cos
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OBS. - Esta regulacdo é muito importante en-
quanto seleciona a poténcia a ser instalada para
a fase de levantamento da carga (PICK UP), em
funcao das suas caracteristicas geométricas e
fisicas. Os fatores que influenciam em uma de-
finicao correta do nivel a ser regulado também
sao o peso da carga a ser levantada e eventuais
deformacoes superficiais. Portanto se podem
verificar, comparando com a espessura da cha-
pa e do nivel regulado, condicdes operacionais
diferentes.

ATENCAO %: Verifique nos dados da placado
modelo em uso, as espessuras manipulaveis e
calcule o nivel a ser regulado utilizando a tabela
a seguir:

Nivel de Espessura da Forca
poténcia chapa aplicada
1 Espessura minima 15%
2 Espessgr‘a média/ 25%
minima
3 Espessyr_a média/ 35%
minima
4 Espessura maxima 75%

4) Posicione o sistema magnético elétrico perma-
nente na carga prestando atengdo as ADVER-
TENCIAS DE USO no capitulo 9.2; as lampadas
de sinalizagdo estéo desligadas.

5) Pressione o botdao PICK UP @: a lampada de
sinalizagao vermelha permanece acesa o tempo
necessario para o ciclo e portanto inicia a piscar
sinalizando que o sistema nao esta ativado com a
poténcia total.
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6) Levante a carga e verifique que a pegada é otimi-
zada: A lampada de sinalizagdo vermelha pisca
indicando a magnetizac@o com poténcia reduzida
e portanto o estado de periculosidade.

ATENGAO A: NAO MOVIMENTAR A CARGA
POR NENHUMA RAZAO NESTAS CONDIGOES!

7) Pressione o botdo FULL MAG @ completando
assim o ciclo de magnetizacéo, levando a forca
desenvolvida pelo sistema a sua poténcia maxi-
ma e permitindo a esse ponto a sua translagdo
em plena seguranga: a lampada de sinalizagao
vermelha permanece acesa pelo tempo neces-
sério a conclusdo do ciclo, no final do qual ele
se desliga e se acende a lampada de sinalizagao
verde.

Lampada de sinalizacao verde acesa: condicdo
normal.

Lampada de sinalizacdo vermelha (ALARME)

piscante: alarme de sistema magnético elétrico per-

manente ndo completamente magnetizado: Repetir

o comando FULL MAG @ e abaixar a carga se a

lampada ndo se apaga.

8) Movimentar na posicao desejada e abaixar a car-
ga até e ter o sistema de engate do sistema mag-
nético elétrico permanente em bando.

9) Pressionar o botdo DEMAG @ contemporanea-
mente ao botdo SAFE @ (opcional): e concluido
o ciclo, as lampadas de sinalizacdo vermelha e
verde se apagam.

Para parar o sistema, posicione o interruptor geral

em “0” e deposite 0 grupo em um lugar enxuto.
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PAINEL DE BOTOES AUXILIAR:
@ Interruptor de linha ON/OFF

© P Botédo de magnetizacéo parcial (PICK UP)
@ Bot&o de magnetizacao total (FULL MAG)
@ Botéo de desmagnetizagdo (DEMAG)

@ Seletor do nivel de poténcia de magnetizacéo

@ Seletor do nimero de moédulos operativos

RADIOCOMANDO RC:

A Botéo de magnetizacéo parcial (PICK UP)
B Botdo de magnetizacao total (FULL MAG)
C Boté&o de desmagnetizacdo (DEMAG)

D Botéo SAFE (a pedido)

E Seletor do nimero de médulos operativos

G Seletor do nivel de poténcia de magnetizagéo
parcial (opcional)

H Botéo de desligamento do radiocomando.
Apertando-o se posiciona em OFF (desligado) o
radiocomando e girando-o de aproximadamen-
te 60 aumenta em posicao ON (ligado).
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9.1.3.1Uso

1) Ligar o sistema agindo no interruptor geral @; a
lampada espiao de rede @ se acende.

ATENCAO A: Antes de utilizar a aparelhagem,
verifique a limpeza do dispositivo DAUTANAC
(opcional) de modo a garantir o funcionamento
em condi¢des otimizadas.

2) Agindo no seletor com nivel de poténcia @ (onde
instalado) regule a poténcia em base as espessu-
ras a serem movimentadas.

OBS. - Esta regulacdo é muito importante en-
quanto seleciona a poténcia a ser instalada para
a fase de levantamento da carga (PICK UP), em
funcao das suas caracteristicas geométricas e
fisicas. Os fatores que influenciam em uma de-
finicao correta do nivel a ser regulado também
sao o peso da carga a ser levantada e eventuais
deformacoes superficiais. Portanto se podem
verificar, comparando com a espessura da cha-
pa e do nivel regulado, condicdes operacionais
diferentes.

ATENCAO @: Verifique nos dados da placado
modelo em uso, as espessuras manipulaveis e
calcule o nivel a ser regulado utilizando a tabela
a seguir:

Nivel de Espessura da Forca
poténcia chapa aplicada
1 Espessura minima 15%
2 Espessgr‘a média/ 25%
minima
3 Espessyr_a média/ 35%
minima
4 Espessura maxima 75%

3) Posicione o sistema magnético elétrico perma-
nente na carga prestando atengdo as ADVER-
TENCIAS DE USO no par. 9.2; as lampadas de
sinalizagao estao desligadas.

4) Pressione o botdo PICK UP @: a lampada de
sinalizagao vermelha permanece acesa o tempo
necessario para o ciclo e portanto inicia a piscar
sinalizando que o sistema nao estd ativado com
a poténcia total.

5) Levante a carga e verifique que a pegada é otimi-
zada: A lampada de sinalizagdo vermelha pisca
indicando a magnetizagdo com poténcia reduzida
e portanto o estado de periculosidade.
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ATENCAO A: NAO MOVIMENTAR A CARGA
POR NENHUMA RAZAO NESTAS CONDIGOES!

6) Pressione o botdo FULL MAG @ completando
assim o ciclo de magnetizacéo, levando a forca
desenvolvida pelo sistema a sua poténcia maxi-
ma e permitindo a esse ponto a sua translagao
em plena seguranga: a lampada de sinalizagao
vermelha permanece acesa pelo tempo neces-
sério a conclusdo do ciclo, no final do qual ele
se desliga e se acende a lampada de sinalizagao
verde.

Lampada de sinalizacdo verde acesa: condigéo
normal.

Lampada de sinalizagdo vermelha (ALARME)

piscante: alarme de sistema magnético elétrico per-

manente ndo completamente magnetizado: Repetir

o comando FULL MAG e abaixar a carga se a lam-

pada ndo se apaga.

7) Movimentar na posi¢éo desejada e abaixar a car-
ga até que o sistema de engate do sistema mag-
nético elétrico permanente esteja em bando.

8) Pressione o botdo DEMAG @ simultaneamente
ao botdo SAFE @ (opcional): e concluido o ciclo,
as lampadas de sinalizagdo vermelha e verde se
apagam.

Para parar o sistema, posicione o interruptor geral

em “0” e deposite 0 grupo em um lugar enxuto.
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9.2 Adverténcias de uso

9.2.1 Sistemas para cargas estratiformes

(BL; RO; ...)

A fase de tomada das cargas estratiformes (lingotes;
tubos; barras de ferro; bandetas; trilhos) ¢ muito
delicada. Um acorpamento preventivo da camada a
ser retirada permite um engate otimizado (fig. 1).
Uma gripagem deste acessorio pode ser a causa
de uma centralizagdo n&o correta da carga a ser
movimentada.
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9.2.2 Sistemas com centralizadores da carga
(CH; RD; TU; CS; ......)

Posicionar o sistema magnético na carga prestando
atencdo que o centralizador esteja em contato com
a superficie do mesmo. Para um funcionamento
correto do centralizador, o seu deslizamento nos
guias deve ser livre e linear. Uma gripagem deste
acessorio pode ser causa da perda de cargal
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9.2.3 Sistemas com dispositivo
anti-desbalanceamento da carga (BR)

Posicione o sistema magnético na carga prestando
a maxima atencéo a sua centralizagédo. Se a carga,a
na fase de subida néo estiver engatado ao centro,
se posicionard inclinado criando deste modo
um estado de periculosidade. Se a inclinacdo da
carga é tal a fazer intervir o dispositivo, execute os
procedimentos mencionados no par. 7.2.8.

9.2.4 Sistemas com perfil polar apto a viragem
da carga a ser movimentar (TP; ...)

Posicionar o sistema magnético prestando atengéo
que a superficie magnética lateral do levantador
se encontre em contato com a face lateral da
peca a ser virada (veja fig. 1) e executar o ciclo de
magnetizagéo do sistema.
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Execute a fase de subida do sistema magnético
acompanhando a rotagdo do especial ancorado
magneticamente no lado (veja fig. 2 e 3)

A esta altura o sistema magnético se encontra
com a superficie polar em cima da pega a ser
movimentada. Esta operacdo, como evidenciado
nas fig. 1 e 3, requer sensibilidade e praticidade de
translacdo do sistema.
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9.2.5 Sistemas com médulos magnéticos
basculantes (TB; ...)

Posicionar o sistema magnético na carga a ser
movimentada em posicdo descentralizada em
relagdo a metade da largura. Verificar que a
extremidade do lado com dimensdes inferiores em
relacdo a metade, da carga a ser movimentada,
esteja alinhada com os lados de dimenséo inferior,
em relacdo ao perno de rotagdo, dos modulos
magnéticos. (veja fig. 1)

Fig. 1

Isto fard com que tanto na fase de subida, quando
na parte menos saliente, se levantara da terra
seguindo a rotagao do sistema magnético, enquanto
a parte mais saliente mantera o contato com a terra
(veja fig. 2). A esta altura é possivel continuar com
a subida; e tendo ocorrido o destaque da terra por
parte da carga, se pode passar a translagdo no
ponto desejado (veja fig. 3).

Fig. 2
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Para a evacuacdo da carga em posicdo vertical,
certifique-se do seu completo e seguro apoio aos
sistemas de estocagem. Quanto descrito acima,
invertendo as fases operativas, deve-se considerar
valido também para a movimentacdo das cargas
estocadas em posigao vertical.

ATENGAO! A

Para o dimensionamento dos sistemas aptos a
movimentagao de cargas em vertical, 0 componente
que incide no peso do mesmo € o coeficiente de
atrito entre as duas superficies de contato (carga
- superficie magnética dos “polos”). Pela seguinte
razao todos os sistemas magnéticos que operam nas
condicOes acima descrita sdo superdimensionados
para contrastar o efeito da escorregadia da carga.

Fig. 3
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9.2.6 Sistemas com Traves porta médulos
giratorios (SRM)

Certifique-se que o perno de parada da rotagdo
do Traves esteja em posicdo bloqueada antes
de proceder a movimentacdo da carga a ser
manipulada.
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9.2.7 Sistemas com estiramento das correntes e
DAUTANAC

Posicione o sistema magnético na carga prestando
atencdo para que as correntes estejam afrouxadas
para desativar o sistema de seguranga “DAUTA-
NAC”.
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10 MANUTENCAO 5=0

10.1 Premissa

Uma manutengdo adequada constitui uma fator de-
terminante para uma maior duragao do sistema em
condi¢des de funcionamento e de rendimento otimi-
zados e garante no tempo a seguranca sob o perfil
funcional.

10.2 Normas de seguranc¢a durante a
manutengao

ATENGAO A

Execute as operagdes de manutengéo sé e exclusi-
vamente por pessoal treinado (Ref. Capitulo 1.7).

As principais adverténcias a serem adotadas em
ocasido de intervenc¢des de manutengdo séo:

e Todas as manutencdes devem ocorrer com a
aparelhagem parada e possivelmente sem ali-
mentag&o elétrica.

e Os consertos das instalacdes elétricas sao efetu-
ados em auséncia de tensdo e com botéo de
emergéncia inserido e o pessoal operador, de ma-
nutencao, limpeza, etc. deve respeitar escrupulo-
samente as normas de prevengao de acidentes
em vigor no pais de destinagdo da maquina.

o Utilize sempre luvas de protecao e sapatos contra
prevencao de acidentes e qualquer outro disposi-
tivo de protegéo individual além de vestidos que
cubram o mais possivel as partes do corpo.

e Nao use anéis, relégios, correntes, pulseiras, ves-
tidos esvoagantes, etc. durante as operagdes de
manutencao.

e Utilize um tapete de borracha isolante (se possi-
vel) embaixo dos pés quando forem efetuadas
operagdes de manutengao.

e Evite operar nos pavimentos molhados ou em
ambientes muito Umidos.

e Respeite as periodicidades indicadas nas inter-
vencdes de manutengao.

e A garantia de um funcionamento perfeito é neces-
saria para as eventuais substituicbes de compo-
nentes que sejam efetuadas exclusivamente com
pecas de reposicao originais.

e Durante as operagdes de limpeza da maquina
preste a maxima atengdo a ndo utilizar molas,
material abrasivo, corrosivo ou solvente que pos-
sa cancelar e/ou fazer com que os numeros, si-
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glas ou escritas informativas espalhadas pela
aparelhagem tornem-se ilegiveis.

e jamais molhe as aparelhagens elétricas e eletroni-
cas.

® nao use ar comprimido nas partes elétricas, mas
use um aspirador.

10.3 Manutencao diaria

Deve ser efetuada com a finalidade de produgéo di-
aria, pode ser efetuada pelo operador ou por pesso-
al responsavel pela limpeza:

e verifigue a limpeza do dispositivo DAUTANAC
(opcional) de modo a garantir o funcionamento
em condigdes otimizadas.

e |impeza geral da aparelhagem.

10.4 Manutencao semanal

Deve ser efetuada com a finalidade de produgao se-
manal, mas pode ser efetuada pelo operador:

e \Verifique as lampadas de sinalizago (refira-se ao
manual de uso e de manutengao do controlador
fornecido).

e verifique os botdes (refira-se ao manual de uso e
de manutenc&o do controlador fornecido).

e verifique as partes de deslizamento certificando-
se que nado estejam excessivamente desgastadas
e se necessario lubrifique-as.

10.5 Manutencdo mensal

Deve ser efetuada mensalmente se o trabalho foi re-
alizado habitualmente em um turno de 8+10 horas
diarias, pode ser efetuada por operadores qualifica-
dos e componentes:

e Inspecéo visual do estado dos sistemas magnéti-
cos elétrico permanentes.

e controle do aperto dos parafusos dos sistemas
magnéticos elétrico permanentes.

e eliminagéo de eventuais asperezas e rugosidade
das superficies dos polos.

o verificagdo das superficies dos pdlos.

e Inspegdo visual dos painéis de botdes tanto dos

sistemas elétrico permanentes quanto do contro-
lador.

¢ verificagdo do estado do anel de suspenséo, cer-
tificando-se que o material das orelhas ndo seja

dobrado ou deformado.
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¢ verifique todas as conexdes elétricas, prestando
especial atencéo em todos os parafusos de cone-
x&80 e as caixas de derivacéo.

10.6 Manutencao semestral

Deve ser efetuada a cada seis meses se o trabalho
foi realizado habitualmente em um turno de 8+10
horas diarias, pode ser efetuada por operadores
qualificados e componentes:

e desconecte os cabos de descarga dos sistemas
magnéticos das relativas caixas de conexao.

e |impe cuidadosamente os contatos e remova o p6
das placas eletronicas.

e verifique a integridade de todos os fusiveis e dos
grupos de esticamento.

¢ verifique o estado das aletas de resfriamento de
SCR e diodos de poténcia.

® meca os valores de resisténcia e isolamento a
1000V com um ohmetro ou uma pinga ampero-
métrica.

e passe uma pega em aco na superficie dos pélos,
para encontrar uma eventual presenga de impor-
tantes areas com presenca de halos magnéticos.

e reconecte os cabos de descarga dos sistemas

magnéticos elétrico permanentes as relativas cai-
xas de conex&o.

ATENGAO A: Recorde-se desconectar os mé-
dulos antes de utilizar o megaohmetro de prova
de isolamento 1000V, para nao danificar os dio-
dos ou o CSR do estirador de poténcia.

10.7 Manutencao extraordinaria

As intervencdes de manutencdo néo previstos do
presente manual, reentram na manutencéo extraor-
dinaria e devem ser executadas por pessoal espe-
cializado e indicado pela TECNOMAGNETE S.p.A.

10.8 Informacoées para as intervengoes
de conserto e manutencao
extraordinaria

Para uma pesquisa rapida de eventuais falhas em
anexo se fornece:

e Lay-out e instrugdes de montagem especificas do
modelo do levantador.

e Esquemas elétricos.
e Desenho dimensional do sistema magnético.
Manual de uso e manutengéo

A TECNOMAGNETE S.p.A. esta a disposicé@o para
qualquer exigéncia do cliente e para esclarecer
qualquer ddvida do funcionamento e na manuten-
¢éo do sistema magnético.
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11 POSSIVEIS PROBLEMAS E
SOLUGOES RELATIVAS

O objetivo da presente secéo é de ajudar o operador
a encontrar e a resolver os problemas que podem se
apresentar durante o uso da aparelhagem.

Preste atencdo aos problemas inerentes as forcas
de fixagao fazendo referéncia a quanto indicado nos
paragrafos especificos anteriores (se¢do 3) e pres-
tando a maxima atengdo em avaliar os fatores de
seguranga a serem inseridos no calculo das proprias
forgas.

Para resolver os defeitos elétricos consulte os es-
quemas anexos e 0 manual de uso e manutengao
do controlador fornecido (para sistemas com con-
trolador separado).

Os consertos das instalagdes elétricas devem ser
efetuadas em auséncia de tenséo e com botdes de
emergéncia ativado. De qualquer modo o pessoal
operador responsavel pelo conserto devera respei-
tar escrupulosamente as normas de prevengao de
acidentes em vigor no pais de destinacéo da apa-
relhagem.

12 REPOSICOES

Todos os sistemas da Série TECNOLIFT sdo acom-
panhados da lista de reposigcao que ¢ fornecida con-
forme anexo.
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13 CESSAGAO DE SERVIGO E
ELIMINACAO

13.1 Cessacao de servico

Caso se decida nédo usar mais esta aparelhagem, se
recomenda desconecta-la das instalagcdes de ali-
mentacao e fazer com que seja inoperante, retirando
o controlador e todas as pegas moveis.

13.2 Eliminacao

O usuério de acordo com as diretrizes européias ou

de acordo com as leis em vigor no préprio pais deve

ocupar-se da demolicdo, da desmontagem e elimi-
nacéo de varios materiais que compdem a aparelha-
gem.

Em caso de desmontagem da aparelhagem, é ne-

cessario tomar as devidas precaugdes de seguranga

de modo e evitar riscos ligados as operagdes de
desmontagem de maquinarias industriais, prestan-
do especial atengdo as seguintes operagdes:

e Desmontagem da aparelhagem da zona de insta-
lacdo.

* Transporte e movimentacdo da aparelhagem.

® Desmontagem da aparelhagem.

e Separagdo dos varios tipos de materiais que
compdem a aparelhagem.

Para efetuar a desmontagem e o eliminagéo da apa-
relnagem, é necessario observar algumas regras
fundamentais idéneas a salvaguardar a saude e o
ambiente no qual vivemos, prestando especial aten-
¢ado as operacdes de separagao, reciclagem ou eli-
minagcdo dos materiais, fazendo sempre referéncia
as Leis Nacionais ou Regionais em vigor de matéria
de desmantelamento de eliminacédo de sdlidos in-
dustriais e de eliminagéo toxicos e nocivos.

e Orlas, condutos flexiveis e elementos plasticos ou
nédo metalicos devem ser desmontados e descar-
tados separadamente.

¢ Componentes elétricos como interruptores, trans-
formadores, tomadas, etc. devem ser desmonta-
dos para serem reutilizados, se em boas condi-
¢Oes, ou se possivel revisionados e reciclados.

&5

RECYCLE
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‘P GARANTIA E ASSISTENCIA

14.1 Condicoes de garantia

Os produtos TECNOMAGNETE s&o garantidos pela
duracéo de 24 meses da duragéo da fatura, exceto
em caso de acordos escritos. A garantia cobre to-
dos os defeitos dos materiais e de fabricacéo e pre-
vé substituicdes de pecas de reposicéo ou conser-
tos dos pecas exclusivamente aos nossos cuidados
e na nossa oficina.

O material em conserto deve ser enviado para um
PORTO FRANCO.

Apds o conserto a aparelhagem deve ser enviado ao
PORTO DESIGNADO ao cliente.

A garantia ndo prevé a intervencéo dos nossos ope-
rarios ou responsaveis no local de instalagdo da
aparelhagem, nem a sua desmontagem da instala-
¢éo. No caso das praticas especificas seja enviado
por um nosso responsavel, a prestacao de mao de
obra serd faturada a pregos correntes mais o even-
tual transporte e despesas de viagem.

Em nenhum caso a garantia da direito a indenizagéo
em eventuais danos diretos ou indiretos causados
pelas nossas maquinas, a coisas ou pessoas ou em
intervencdes de conserto efetuados por comprador
ou terceiros.

Os consertos efetuados em garantia ndo modificam
o periodo da mesma.

Sé&o excluidos da garantia:

e danos derivados pelo desgaste normal conse-
quiente ao uso do sistema

e falhas causados pelo uso ou a montagem ndo
correta

e falhas causadas pelo uso das pegas de reposicéo
diferentes daquelas aconselhadas

e falhas causadas por incrustagoes.
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14.2 Perda da garantia

A garantia expira nos seguintes casos:

e em caso de morosidade ou ndo cumprimento de
clausulas contratuais

e caso tenham sido efetuados, sem nosso consen-
so, consertos ou modificacdes as nossas maqui-
nas

e quando o numero de matricula tenha sido altera-
do ou cancelado

e quando o dano for causado por um funcionamen-
to ou uso incorreto, como mau tratamento, cho-
ques e outras causas que ndo séo consideradas
condigdes normais de funcionamento.

® se a aparelhagem estiver desmontada, alterada
ou consertada sem a autorizagdo da TECNO-
MAGNETE S.p.A.

Para cada controvérsia o Foro Competente é
aquele de Milao

Para qualquer problema ou informagdo entre em
contato com o servico de assisténcia técnica ao se-
guinte endereco:

4 N\
SERVICO DE ASSISTENCIA TECNICA

v(@

TECNOMAGNETE S.p.A.
Via Nerviano, 31 - 20020 Lainate (Mi) - ITALY
Tel. +39-02.937.59.208 - Fax. +39-02.937.59.212
service@tecnomagnete.it

Societa soggetta alla direzione e al coordinamento
\__ della Finmagneti S.p.A. con sede in Lainate, via Nerviano 31 )
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‘P REDE DE ASSISTENCIA "~
TECNOMAGNETE

SEDE CENTRAL NA ITALIA
TECNOMAGNETE SpA

Via Nerviano, 31

20020 Lainate - Italy

Tel. +39 02937591

Fax +39 0293759212
info@tecnomagnete.it

FRANCA - BELGICA - LUXEMBURGO
TECNOMAGNETE SARL

52 Av. S. Exupéry

01200 Bellegarde Sur Valserine

Tel. +33.450.560.600 (FRANCA)

Fax +33.450.560.610
contact@tecnomagnete.com

ALEMANHA - AUSTRIA - HUNGRIA - SUICA
- ESLOVAQUIA - HOLANDA
TECNOMAGNETE GmbH

4 OhmstraBe

63225 Langen (ALEMANHA)

Tel. +49 6103 750730

Fax +49 6103 7507311
kontakt@tecnomagnete.com

PORTOGALLO

SOREP

Rua Nova Da Comeira, 4

2431-903 MARINHA GRANDE (PORTUGAL)
Tel. +351 244572801

Fax +351 244572801

geral@sorep.co.pt

ESPANHA

DTC TECNOLOGIA

Poligono Osinalde - Zelai Haundi, 1
20170 USURBIL (ESPANHA)

Tel. +34 943 376050

Fax +34 943 370509
dtc@dtctecnologia.com

SUECIA - NORUEGA - DINAMARCA -
FINLANDIA - REP. BALTICAS
TECNOMAGNETE AB

16 Gustafsvagen

63346 Eskilstuna (SUECIA)

Tel. +46 016 132200

Fax +46 016 132210
info@tecnomagnete.se
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E.U.A. - CANADA - MEXICO
TECNOMAGNETE Inc.

6655 Allar Drive, Sterling Hts, MI 48312
Tel.: +1 586 276 6001

Fax: +1 586 276 6003
infousa@tecnomagnete.com

BRASIL

COMASE Com. e Prest. de Serv. Ltda

Av. J. Alvez Correa 3608,

Jd. Planalto, Valinhos - SP- CEP 13270-400
Fone/ Fax: +55 (19) 3849-5384

JAPAO

TECNOMAGNETE Ltd.

1-9-7 Shibaura,

Minato - KU

105-0023 Tokyo

Tel. +81 3 5765 9201

Fax +81 3 5765 9203
infojapan@tecnomagnete.com

CHINA

TECNOMAGNETE R.O.

Pudong Lujiazui Dong road 161,
SHANGHAI- Room 2110 - PC: 200120
Tel: +86 21 68882110

Fax + 86 21 58822110
info@tecnomagnete.com.cn

CINGAPURA - SUDESTE ASIATICO - OCEANIA
TECNOMAGNETE Singapore R.O.

101 Thomson Road 26 - 02 United Square
Singapore 307591

Tel: +65 6354 1300

Fax +65 6354 0250

infosgp@tecnomagnete.com
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U“ ANEXOS

Junto ao presente manual sdo fornecidos os se-
guintes anexos:

a) Desenho dimensional
b) Curva de forga da aparelhagem
c) Esquema de instalacéo

)
d) Elencos de reposicao

16.1 Declaracao de conformidade

Com a presente a TECNOMAGNETE S.p.A. declara
que a aparelhagem esta conforme com os requisitos
essenciais e as outras disposi¢des pertinentes esta-
belecidas pelas diretrizes:

2006/42/CE; 2004/108/CE; 2006/95/CE.

E possivel consultar a declaragéo de conformidade
CE no seguinte endereco web:

http://www.tecnomagnete.com/engcecertificate.htm

Acesse ao site indicado, clicando no nome do pro-
duto comprado para visualizar a declaragao de con-
formidade CE.
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@ TECNOMAGNETE'

e IT

TECNOMAGNETE S.p.A.
20020 Lainate (MI)

Via Nerviano 31

Tel. +39 02.937.591

Fax +39 02.935.708.57
info@tecnomagnete.com
www.tecnomagnete.com

*FR

TECNOMAGNETE S.AR.L.
52 avenue Saint-Exupéry

01200 Bellegarde-sur-Valserine
Tel. +33.450.560.600

Fax +33.450.560.610

*DE

TECNOMAGNETE GmbH
Ohmstrale 4, D - 63225 Langen
Tel. +49 6103 750 730

Fax +49 6103 750 7311

*SE
TECNOMAGNETE AB
Gustafsvagen 16

633 46 Eskilstuna

Tel. +46 016 132 200

Fax +46 016 132 210

*US
TECNOMAGNETE Inc.
6655 Allar Drive,

Sterling Hts, MI 48312

Tel. +1 586 276 6001

Fax +1 586 276 6003

<P

TECNOMAGNETEY.K. Ltd.

Omodaka Building 1F

1-9-7 Shibaura, Minato-ku
105-0023 Tokyo

Tel. +81 (0)3-5765-9201/02
Fax +81 (0)3-5765-9203

*CN

TECNOMAGNETE Shanghai R.O.
Pudong Lujiazui Dong road 161,

Room 2110 - PC: 200120

Tel. +86 21 68882110

Fax + 86 21 58822110

*SG

TECNOMAGNETE Singapore R.O.
101 Thomson Road 26 - 02 United Square
Singapore 307591

Tel: +65 6354 1300

Fax +65 6354 0250
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